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deoarece sertarul de expansiune întrerupe venirea 
aburului la sertarul de bază, înainte ca acesta 
din urmă să se închidă; dacă timpul după care 
sertarul de expansiune închide aburul spre sertar 
e variabil, adică dacă închiderea se face la diferite 
puncte ale cursei pistonului, — anterioare închiderii 
sertarului de bază — se obține o admisiune 
variabilă. Sertarul de bază are excentric fix și 
admisiune mare, iar sertarul de expansiune (antre- 
nat de un excentric numit excentric de expan- 
siune) comandă durata admisiunii și a expansiunii. 
Sin. Sertare suprapuse. — 

Exemple de sertare combinate: 

1. Sertar Meyer: Sertar combinat, constituit din 
două sertare plane suprapuse sau cilindrice con- 


unde y e acoperirea maximă (negativă) pentru 
admisiunea maximă; deplasarea totală a plăcilor 
de expansiune w=x-+y (rezultată din diagrama 
sertarului). Tija de comandă a plăcilor de expan- 
siune este acționată manual sau de regulator 
(v. şi sub Distribuţie cu sertare suprapuse). 

2. Sertar Rider: Sertar combinat, constituit 
din două sertare plane suprapuse (v. fig. 1) sau 
cilindrice concentrice, sertarul de expansiune fiind 


|. Sertar Rider, 
1) sertar de expansiune; 2) tija sertarului de expansiune; 
3) sertar de bază (de distribuție); 4) tija sertarului de bază; 
5) canal de admisiune. 


I. Sertar Meyer. 
1) sertar de expansiune; 2) sertar de bază; 3) tijă filetată, 
pentru reglare; 4) tija sertarului; K) cameră de expansiune. 


centrice, sertarul de bază mișcându-se pe oglindă 


şi sertarul de expansiune, format dîn două plăci 


sau pistoane, mișcându-se 
deasupra (v. fig. 1) sau în 
interiorul celui de bază. Cele 
două părți ale sertarului de 
expansiune se fixează pe tija 
de comandă prin filete cu 
sens contrar. Rotirea tijei 
determină apropierea sau de- 
părtarea plăcilor sau a pis- 
toanelor sertarului, și, deci, 
modificarea admisiunii abu- 
rului în cilindru (acoperiri 
mici la admisiuni mari și aco- 
periri mari la admisiuni mici). 

La capetele sertarului de 
bază sunt dispuse camerele 
de expansiune (K în fig. l); 
acestea au, la ambele capete, 
câte o deschidere a, =0,8 a. 
Lungimea necesară a plăcii de 
expansiune se alege ('.fig.!]): 


l=x+a, +r, +09, 
unde 0=5:::10 mm e o aco- 


perire de siguranță; lungimea L a jumătății sertaru- 
lui de bază până la muchia din stânga canalului a, 


L=y+l=y+x+a +r, +0, 


tarului de bază (pe 
suprafața exteri- 
oară plană sau ci- 
lindrică), sau în in- 
teriorul lui (pe su- 
prafaţa cilindrică 
interioară). Varia- 
ția expansiunii se 
obține prin depla- 
sarea laterală a 
plăcii (la sertarul 
plan) sau prin ro- 
țirea relativă a ce- 
lor două sertare (la 
sertarele cilindri- 
ce). La sertarul Ri- 
der plan, camera 
de expansiune are 
o deschidere în 
oglinda sertarului, 
paralelă cu margi- 
nea plăcii trape- 
zoidale; pe spatele 
sertarului de bază 


ZA V 


Il. Dimensiunile sertaru- 
lui Meyer. 
I) lungimea plăcii de 
expansiune; o) acoperire 
de siguranţă; x) acoperire 
exterioară a plăcii de 
expansiune; y) acoperi- 
rea maximă (negativă) 
pentru admisiunea ma- 
ximă; w) deplasarea to- 
tală a plăcii de expan- 
siune; e) și i) acoperirile 
exterioare și interioare 
ale sertarului de bază; 
a) lumina canalului de ad- 
misiune; aj) lumina came- 
rei de expansiune. 


format dintr'o singură placă trapezoidală sau din- 
tr'un singur piston care se mișcă deasupra ser- 


II. Mişcarea sertarului de expansiune. 


1) poziţia sertarului de expansiune 
pentru admisiunea nulă; 2) poziția 
sertarului de expansiune pentru admi- 
siunea maximă; 3) direcția de mișcare 
a sertarului combinat; 4) direcția de 
mişcare a sertarului de expansiune pen- 
tru reglarea admisiunii; a) inclinarea 
luminilor de admisiune pe direcția 
mişcării; h4) înălțimea canalului de 
admisiune; h) înălțimea canalului de 
expansiune; aj) lățimea luminii de 
admisiuns; u) deplasarea transversală 
maximă a sertarului de expansiune; 
w) deplasarea maximă longitudinală 
a sertarulul de expansiune (pentru 
trecerea delaadmisiunea minimă la cea 
maximă); o) acoperire de siguranţă. 


luminile de admisiune sunt inclinate cu un unghiu « 
(40.::60%) pe direcţia mișcării (v. fig.ll). Acoperirile se 
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obțin prin deplasarea transversală a sertarului de 
expansiune. Deplasarea maximă longitudinală, ne- 
cesară pentru a trece dela admisiunea minimă 
la cea maximă, e w=x+y (cum rezultă din dia- 
grama sertarului) şi se realizează prin deplasarea 
transversală a sertarului de expansiune cuu =wtga. 
Înălțimea trapezului se alege H=b+u+2o, 
unde o = 10.::15 mm e o acoperire de siguranţă; lăţi- 
mea luminii de admisiune a1 =0,8 a, unde aelăţi- 
mea canalului, și înălțimea canalului hı =h, unde h e 
înălțimea canalului de expansiune (se mai poate 
alege ai =a şi b,=0,8 b). — Sertarele plane se 
construesc, în general, cu două sau cu mai multa 
canale de fiecare parte, paralele şi dispuse la 
distanțe egale de mijlocul sertarului. Contactul 
între sertarul de expansiune și cel de bază nu 
are loc pe toată suprafața sertarului de bază, ci 
anume numai pe anumite porțiuni și pe părțile 
proeminente din jurul canalelor. Astfel, sertarul 
de expansiune e parţial echilibrat, iar pierderile 
prin frecare sunt mai mici. O altă variantă a 
acestui sertar este și aceea în care sertarul de 
distribuție e plan, iar cel de expansiune e cilindric, 
dispus pe spatele celui dintâi. Sertarele Rieder 
cilindrice sunt folosite la mașinile mari cu abur 
saturat, sertarul de expansiune fiind dispus în inte- 
riorul celui de distribuţie. 

1. Sertar cu canal de ocolire [Đ0NOTHHK C ABOii- 
HbIM BIIYCKOM napa; tiroir plan à canal; Kanal- 
flachschieber; canal flat sliding valve; segéd- 
csatornás tolattyu]: Sertar-cochille, cu canal, care 
permite trecerea aburului de admisiune atât direct, 
cât și prin canal (v. fig.). Deoarece aburul proas- 
păt (abur viu) poate întra și din spre partea 
sertarului opusă celei 
pe la care se face 
admisiunea, se reali- 
zează o admisiune ma- 
re la deplasări mici 
ale sertarului. 

Dimensionarea ser- 
tarului se face ca şi Sertar cu canal de ocolire. 
dimensionarea serta- 1) sertar-cochilie; 2) canal de 
rului-cochilie; se ține ocolire (canal Trick); 3) canal de 
seamă, însă, că, la admisiune; 4) canal de emisiune; 
începerea admisiunii e) și i) acoperirile exterioară și 
(deplasarea sertarului interioară; k) lățimea canalului 
cu e), marginea cana- de ocolire; a) lumina canalului 
lului de ocoliretrebue de admisiune, în oglindă; s) gr.- 
să se găsească la mar- simea peretelui canalului de oco- 
ginea oglinzii, deci lire. 
la distanța e—s de 
muchia exterioară a sertarului (s fiind grosimea 
peretelui sertarului până la canalul practicat în 
acoperire). Datorită acestei construcții se reduc 
dimensiunile sertarului și laminarea aburului, iar 
pierderile prin frecare (în zonele de frecare dintre 
sertar şi cilindru) sunt mici. Sin. Sertar Trick. 

2 ~ cu canal compensator [30JIOTHAK C KOM- 
NeHCHpyIomeii kaHaBkoii; tiroir à canal com- 
pensateur; Kompensationskanalschieber; compen- 
sating canal sliding valve; kompenzáló csatornás 
tolattyu]: Sertar cu canal, la care lățimea canalului 


e atât de mare, încât, în pozția mijlocie a ser- 
tarului, luminile rămân parțial deschise (pe ambe- 
le părți ale pistonului), 
(v. fig.). Datorită aces- 
tei deschideri c, se obține 
o oarecare egalizare par- 
țială a presiunilor pe cele 
două fețe ale pistonului 
(în timp ce sertarul par- 
curge drumul2 c). Această 
compensație e necesară 
la mașinile cu condensa- 
ție, la cari se întrebuințea- 
ză abur supraîncălzit, de- 
oarece la acestea se tinde să se realizeze o com- 
presiune cât mai îndelungată, ceea ce reclamă 
reducerea la minimum a admisiunii anticipate. 

3. ~ în E. V. Sertar-cochilie compartimentat. 

a ~ Penn. V. Sertar-tricochilie. 

5. ~ Trick. V. Sertar cu canal de ocolire. 
. »-tricochilie[rpexnopoGuarblii 30JIOTRUK; 
tiroir à trois coquilles; Dreifachmuschelschieber; 
triple three port sliding valve; három kagylós 
tolattyú]: Sertar plan sau cilindric, constituit dintr'o 
cochilie exterioară, care comandă distribuţia abu- 
rului prin luminile principale, şi din două cochilii 
interioare, cari comandă distribuția aburului prin 
luminile auxiliare (ramificații), (v. fig. 1). Cochilia 


Sertar cu canal com- 
pensalor. 
1) sertar-cochilie; 2) canal 
compensator; c) deschiderea 
luminilor de admisiune în po- 
ziția medie a sertarului,. 


e 


l. Sertar-tricochilie. 
1) cochilie exterioară; 2) cochilie interioară; 3) tija serta- 
rului; 4) cameră de distribuţie; e) şi i) acoperirile de admi- 
siune și de emisiune; a/2) lățimea luminilor de aimisiune. 


exterioară poate fi cu sau fără canal de ocolire, iar 
cochiliile interioare sunt în comunicaţie (lateral) 
cu camera de distribuție a aburului proaspăt; la 
sertarele cu canal se obțin deschideri triple la 
admisiune, și duble la emisiune (v. fig. I). 

Reducerea solicitărilor în zonele de contact 
(datorită construcției mari ) se obţine prin echi- 
librarea parțială a sertarului. Echilibrarea se reali- 
zează printr'un inel de etanșare, solidarizat pe 
spatele sertarului (suprafaţa exterioară a sertarului), 
care culisează pe suprafața plană (plafonul)-a 
camerei de distribuţie, formând astfel un spațiu 
închis, numit cameră de descărcare. Camera de 
descărcare este despărțită, prin acest inel, de 
spațiul de abur, și comunică în permanenţă cu emi- 
siunea, în care scopsunt practicate orificii pe spatele 
sertarului. Suprafaţa spatelui sertarului, corespun- 
zătoare camerei de descărcare, este supusă la 
aceeași presiune de ambele părți, astfel încât 
sertarul e descărcat de o parte din forța care-l 
apasă pe oglindă. 

Sertarul-tricochilie e folosit la motoarele ma- 
rine cu expansiune fracționată, pentru cilindrii 
de joasă presiune, La acești cilindri, admisiunea 


.— 


şi emisiunea durează 50:60% din cursă, Deoarece 
aburul are volum mare la emisiune, sunt necesare 


SE 


ISS 


N 


87 


obiceiu, prin îndesarea materialului cartușului. 
— 2. Operaţiunea de închidere a unui cartuș de 


w OF] 
DA 


II, Sertar-tricochilie cu canal de ocolire, 
1) cochilie exterioară; 2) cochilie interioară; 3) canal de ocolire; 4) canal de admisiune; 5) canal de emisiune; 
6) cameră de distribuție. 


deschideri mari la emisiune, ca și la admisiune. 
Sin. Sertar Penn. 


1. Sertar de bază |ocnoBnHoi 30JIOTHHK; tiroir 
da base; Grundschieber; base sliding valve; 
alaptolattyu]: Sertar plan sau cilindric, folosit la 
distribuția cu sertare duble, deasupra sau în 
exteriorul căruia se deplasează un alt sertar, 
numit sertar de expansiune (v.). 


2. Sertar de expansiune [pacurmpuTeunbubiii 
knanan; tiroir d'expansion; Expansionsschieber; 
expansion sliding valve; expanziós tolattyu]: Sertar 
auxiliar, plan sau cilindric, al unei distribuții cu 
sertare suprapuse sau cu camere separate, și care 
poate aluneca pe suprafața superioară sau în 
interiorul sertarului de distribuţie, sau într'un locaș 
separat. El comandă expansiunea aburului în 
cilindru. 


3. Sertar de motor cu ardere internă [30IO0THHK 
ABHraTenA BHyrpennero cropanua; tiroir de 
moteur à combustion; Verbrennungsmotorschieber; 
(internal) combustion motor sliding valve; belső- 
egésű motor-tolattyu]: Sertar folosit în unele 
motoare cu ardere internă, la care distribuția gaze- 
lor proaspete și a celor uzate se realizează printr'un 
organ cu mișcare rotativă oscilantă, sau rectilinie 
alternativă. La acest fel de distribuție, sertarul 
poate fi: unul sau două manșoane concentrice cu 
cilindrul motorului, în mișcare rectilinie alternativă 
(de ex. la motoare în patru timpi); un manșon rota- 
tiv, concentric cu cilindrul motorului (de ex. la 
motoare în stea, cu răcire cu aer); un obtu- 
rator rotativ, cu axă perpendiculară pe axa 
cilindrului motorului sau coaxial cu acesta; un 
sertar-placă, sertar sferic; pistoane de distri- 
buţie, câte unul pentru admisiune și evacuare; 
pistonul motor (de ex. la motoarele în doi timpi, 
cu trei fante), etc. V. și sub Distribuţie la motorul 
cu ardere internă. 


4. Scrtisare [pcraBnenue B onpaBy; sertissage; 
Bârdelung; crimping; peremezâs]. Tehn.: 1. Opera- 
țiunea de fixare a unui proiectil în tubul cartușu- 
lui, astfel încât interiorul tubului se închide etanș, 
protejând pulberea conținută în acesta, contra 
acțiunii agenților externi, Sertisarea se face, de 


armă de vânătoare, prin răsfrângerea interioară 
a extremității tubului de carton, peste un disc 
introdus în acesta, astfel încât să împiedece ieșirea 
încărcăturii din tub. — 3. Fixarea unei pietre 
ornamentale sau a unei pietre prețioase într'o 
montură, prin apăsarea marginii sau a unor ghiare 
din marginea locașului în care se fixează piatra. — 
Sin. Sertisaj. 

š Serumalbumină [cripoBoporounblă an6y- 
MHH; serumalbumine; Serumalbumin; serumalbu- 
min; szerumalbumin]. V. sub Albumine. 


6 Serumglobulină |cbipoBoporounbiă rIoőy- 
JHH; s€rumglobuline; Serumglobulin; serumglo- 
bulin; sz&rumglobulin]. V. sub Globuline. 


7, Serviciu [paGora, cuym6a; service; Be- 
trieb; service; üzem]. 1. Tehn. : Succesiunea în timp 
a regimurilor (v.) de funcționare ale unui sistem 
tehnic (mașină, aparat, etc.), împreună cu duratele 
lor. Mărimile cari caracterizează serviciul pot fi 
puterea, cuplul, turaţia, accelerația unghiulară, 
temperatura, tensiunea electrică, etc. — 

Din punctul de vedere al condiţiunilor gene- 
rale de funcţionare, se deosebesc servicii normale 
și servicii accidentale. 


s. Serviciu accidental [enyuaiinaa pa6ora;ser- 
vice accidentel; zufälliger Betrieb; accidental service; 
esetleges üzem]: Serviciu neregulat sau nepro- 
gramat, provocat de un defect în interiorul sis- 
temului tehnic considerat, sau de o cauză exte- 
rioară. Exemple: mersul neregulat sau în condi- 
țiuni anormale al unui vehicul, datorit unui de- 
fect; serviciul unei centrale electrice în care s'a 
defectat unul dintre grupurile în funcțiune, etc. 


9. Serviciu norma! [nopma'lbHaa paGora; 
service normal; Normalbetrieb; normal service; 
normális űzem]: Serviciu regulat sau programat 
al unui sistem tehnic. Când un sistem tehnic se 
găsește într'un serviciu oarecare, se determină 
serviciul standardizat echivalent, care serveşte 
la proiectarea sistemului, sau la determinarea 
comportării lui în serviciul considerat. — În cazul 
mașinilor electrice, se deosebesc cinci servicii 
normale, standardizate în cele mai multe ţări: 
serviciul de durată, serviciul de scurtă durată, 
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serviciul de durală cu încărcare de scurță du- 
rată, serviciul intermitent și serviciul de durată 
cu încărcare intermitentă (v. fig.). 


1, Serviciu de durată 
[anareJbHaa padora; 
service continu; Dauer- 
betrieb; continuous ser- 
vice; állandó űzem]: 
Serviciu al unui sistem 
tehnic, în care acesta 
| se găseşte în regim no- 

minal un timp suficient 
de lung pentru ca toate 
mărimile cari caracteri- 
zează sistemul să atin- 
gă valoarea lor perma- 
nentă finală. De exem- 
plu, un motor electric 
se găsește în serviciu de 
durată, dacă debitează 
puterea nominală la tura- 
ţia nominală un timp 
. destul de lung, pentru 
ca să se stabilească în 
motor supratemperatu- 
ra permanentă finală 
corespunzătoare pier- 
derilor nominale ale 
motorului (v. fig. 1 sub 
Serviciu normal). Alte 
exemple sunt mersul 
în palier și în aliniament, 
cu o anumită vitesă, al 
unui vehicul încărcat cu 
o sarcină dată și în 
condițiuni exterioare 


Servicii normale. 
1) serviciu de durată; 2) ser- 
viciu de scurtă durată; 3) ser- 
viciu de durată cu încărcare 
de scurtă durată; 4) serviciu 


intermitent; 5) serviciu de 
durată cu încărcare intermi- 
tentă; P) putere; t) timp; 


invariabile; funcționarea 0) lompermtură, 


unei uzine hidroelectrice la înălțime invariabilă 
de cădere a apei de alimentare a turbinelor hi- 
draulice și la încărcare constantă a rețelei elec- 
trice alimentate de ea. 

2} ~ de scurtă durată [rparroBpemennaa 
padora; service de courte durée; kurzzeitiger 
Betrieb; service of short duration; râvidideji 
izem]: Serviciu al unui sistem tehnic, în care 
acesta se găsește în regim activ un timp destul de 
scurt, pentru ca mărimile cari caracterizează sis- 
temul să nu atingă toate valoarea lor permanentă 
finală (v. fig. 2 sub Serviciu normal), acest timp 
fiind urmat de o pauză atât de mare, încât toate 
mărimile caracteristice sistemului tehnic să atingă 
valorile pe cari le au când sistemul se găsește 
permanent în pauză. De exemplu, un motor elec- 
tric se găsește în serviciu de scurtă durată, 
când mersul lui în sarcină durează destul de 
puțin pentru ca supratemperatura lui să nu atingă 
valoarea permanentă finală, corespunzătoare pier- 
derilor în acea sarcină, iar apoi urmează o pauză 
în care motorul e scos de sub tensiune și se gă- 
sește în repaus, pauza fiind destul de lungă peniru 
ca motorul să se răcească până la temperatura me- 
diului ambiant. Puterea maximă pe care o poate de- 
bita acest motor, în timpul de încărcare convenit, 


fără să depășească incălzirile prescrise, se numește 
puterea nominală de scurtă durată a motorului. 
Când această durată este de o oră, puterea de 
scurtă durată se numește putere uniorară. 

s« ~ de durată cu încărcare de scurtă durată 
[nvarenbnaa paGora C KpaTKOBpPeMeHHOÑ 
HarpysKoř; service continu à charge de courte 
durée; Dauerbetrieb mit kurzzeitiger Belastung; 
continuous service with intermittent load; állandó 
uzem rövididejű terheléssel]: Regim al unui sistem 
tehnic, care se deosebește de regimul de scurtă 
durată prin faptul că după perioada activă nu 
urmează o pauză, ci o perioadă de regim în gol 
(v. fig. 3 sub Serviciu normal) al sistemului 
tehnic, având o durată destul de mare pentru 
ca toate mărimile cari caracterizează sistemul 
să atingă valorile pe cari le au când sis- 
temul se găsește permanent în regimul în gol. 
Acest regim se definește, deci, numai pentru 
sistemele tehnice la cari pauza se deosebeşte 
de mersul în gol, cum sunt mașinile de forţă și 
mașinile de lucru. De exemplu, un motor electric 
care se găsește continuu în serviciu, și care nu 
se răcește, deci, în timpul mersului său în gol, 
până la temperatura mediului ambiant, ci numai 
până la temperatura sa la mersul permanent în 
gol, efectuează un serviciu de durată cu încăr- 
care de scurtă durață. 

4 ~ intermitent (nepuomnseckaa paGora 
(paGora c nepepblBaMH); service intermitent; 
aussetzender Betrieb; intermittent service; szaka- 
szos űzem]: Serviciu al unui sistem tehnic, în 
care perioadele active ale acestuia, în cari se 
găsește în serviciu, alternează periodic cu pauze 
de lucru, durata unui joc (compus dintr'o pe- 
rioadă activă şi o pauză) fiind atât de mică, 
încât mărimile cari caracterizează sistemul nu 
ating toate, nici valorile finale pe cari le-ar avea 
sistemul dacă s'ar găsi permanent în perioada 
activă, și nici valorile finale pe cari le-ar avea 
sistemul dacă pauza ar dura indefinit (v. fig. 4 
sub Serviciu normal). Pentru maşinile electrice, 
durata jocului e de 10 minute. 

Raportul dintre durata perioadei active și durata 
jocului se numeşte durata relativă de activitate. 
S'au standardizat următoarele durate relative de 
activitate: 15% (de ex. la motoarele de maca- 
rale folosite rar), 25% (de ex. la motoarele de 
poduri rulante de atelier) și 40% (de ex. la mo- 
toarele de poduri rulante de oțelării). Puterea 
nominală de intermitență a unui motor e puterea 
pe care o poate debita indefinit, cu raporiul 
relativ de activitate respectiv, fără ca încălzirea 
lui să depășească temperaturile prescrise de 
standarde, 

5 ~ de durată cu încărcare intermitentă 
[AIHTeIbhaa paGora c npepbIBHCTOII Harpy- 
3KOH; service continu à charge intermittente; 
Dauerbetrieb mit aussetzender Belastung; con- 
tinuous service with intermittent load; állandó 
űzem szakaszos terheléssel]: Serviciu al unui sis- 
tem tehnic, care se deosebeşte de regimul in- 
termitent prin faptul că după perioada activă nu 


urmează o perioadă de pauză, ci o parioadă de 
mers în gol al sistemului, durata jocului (suma 
duratelor perioadelor activă și de mers în gol) 
fiind destul de mică pentru ca mărimile cari 
caracterizează sistemul să nu atingă toate, nici 
valorile finale pe cari le-ar avea dacă sistemul 
s'ar găsi permanent în activitate, şi nici pe cele 
pe cari le-ar avea dacă sistemul s'ar găsi per- 
manent în gol (v. fig. 5 sub Serviciu normal). 
Serviciul de durată cu încărcare intermitentă se 
defineşte numai pentru mașini la cari există 
deosebire între pauză și mersul în gol. 

Și acest regim poate fi caracterizat prin 
durata relativă de activitate, egală cu câtul dintre 
durata perioadei de activitate și durata jocului. 

După relaţia dintre sistemele tehnice în serviciu, 
se deosebesc: 


1. Serviciu individual [nesaBucumaa paGora; 
service individuel; individueller Betrieb; individual 
service; egyéni űzem]: Serviciul unui sistem tehnic 
care funcționează independent de altele ana- 
loage, cari aparțin aceleiaşi instalații. 

2 ~ în paralel [mapannenbHaa paő6orTa; 
service en parallèle; Parallelbetrieb; parallel ser- 
vice; párhuzamos űzem]: Serviciul unor sisteme 
tehnice sub aceeași valoare a unei mărimi inten- 
sive care determină fluxul de energie (presiune, 
diferență de nivel, tensiune electrică, etc.), și 
cari sunt legate în paralel pe fluxul de energie, 
pentru ca acesta să fie egal cu suma fluxurilor 
de energie ale acestor sisteme. Aceasta echi- 
valează cu faptul că sistemele lucrează în paralel 


pe mărimea extensivă care determină fluxul lor |! 


de energie. Exemple: serviciul în paralel a două 
pompe cu rotor, cari au aceeași înălțime de re- 
fulare (debitul total e suma debitelor acestor 
pompe); serviciul în paralel a două generatoare 
electrice cari au aceeași tensiune la borne (intensi- 
tata instantanee rezultantă a curentului este suma 
intensităților instantanee ale acestor generatoare). 


a ~ în serie [cepniinaa paGora; service 
en scrie; Reihenbetrieb; service in series; soros 
üzem]: Serviciul unor sisteme tehnice în serie 
pe fluxul lor de energie, sub aceeași valoare a 
mărimii extensive care determină fluxul lor de 
energie (debit de căldură, de apă, intensitatea 
curentului electric, etc.) și cari sunt legate în 
serie, pentru ca mărimea intensivă care deter- 
mină fluxurile de energie (presiunea, înălțimea 
de refulare, tensiunea electrică, etc.) aplicată 
grupului de sisteme să fie egală cu suma valori- 
lor acelei mărimi intensive aplicate fiecăruia dintre 
aceste sisteme. Exemple: serviciul în serie a două 
pompe cu rotor, cu același debit (înălțimea totală 
de refulare fiind suma înălțimilor de refulare ale 
celor două pompe); serviciul în serie a două 
generatoare electrice de curent continuu cari 
debitează curenţi egali, tensiunea instantanee la 
bornele extreme fiind egală cu suma tensiunilor 
instantanee la bornele celor două generatoare. 


4 ~ mixt [cmemannaa padora; service 
mixte; gemischter Betrieb; mixed service; vegyes 
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uzem]: Serviciul unor sisteme tehnice cari lucrea- 
ză în paralel sau în serie, succesiv sau conco- 
mitent, și cari au caracteristice corespunzătoare. 
Exemplu: serviciul mixt al motoareler electrice de 
tramvaiu, cari lucrează la demarare în serie, după 
care sunt legate în paralel. Sin. Serviciu în 
serie-paralel, Serviciu cu transiție serie-paralel. 

Alte servicii: 

s. Serviciu de mers [xomoBaa paGora; ser- 
vice de marche; Laufbetrieb; running service; 
menetiizem): Serviciul unui sistem tehnic, în tim- 
pul căruia sistemul sau organele sala mobile se 
găsesc în mișcare. 

Din punctul de vedere al turației, serviciul de 
mers poate fi: 

Serviciu la turație accelerată: Serviciu de mers, 
în care turația ia valori crescătoare sau descres- 
cătoare. Când accelerația e constantă, serviciul 
se numește de turație uniform accelerată, iar 
când accelerația e variabilă, el se numește ser- 
viciu de mers variabil. Exemplu: serviciul de mers 
al unui vehicul pe o cale cu declivități mari. 
Sin. Serviciu de mers accelerat. 

Serviciu la turație constantă: Serviciu de mers, 
în care se succed regimuri de funcționare la 
aceeași turație. Sin. Serviciu de mers uniform. 

Serviciu la turație joasă: Serviciu de mers, în 
care se succed regimuri de funcționare la o turație 
mai joasă decât turația nominală și apropiată de 
turaţia minimă de mers în gol. Serviciul se defi- 
nește în special pentru vehicule. — Sin. Serviciu 
de mers încet. 

Serviciu la turație înaltă: Serviciu de mers, în 
care se succed regimuri de funcţionare lao 
turație cuprinsă între cea nominală și cea maximă 
admisibilă. Exemplu: mersul unui vehicul în supra- 
sarcină, cu demultiplicator. 

Serviciu la turație redusă: Serviciu de mers, 
în care se succed regimuri de funcţionare la 
o turație puțin mai joasă decât cea nominală. 
Exemplu: serviciul de mers al unui vehicul în rodaj. 

Serviciu la turație nominală: Serviciu de mers, 
în care se succed regimuri de funcționare la 
turație nominală. — 

Din punctul de vedere al sarcinii, serviciul de 
mers poate fi: 

Serviciu cu sarcină intermitentă alternată: Ser- 
viciu de mers, în care duratele de funcţionare 
şi cele de repaus se succed într'un anumit fel, iar 
sarcinile reclamă o schimbare de sens a mişcării 
organelor mobile ale sistemului tehnic considerat. 

Serviciu în sarcină nominală: Serviciu de mers 
al unui sistem tehnic, în care acesta funcţionează 
la puterea pentru care a fost construit. Exemplu: 
serviciul de mers al unui vehicul cu încărcătura 
nominală, Sin. Serviciu în plină sarcină. 

Serviciu în suprasarcină: Serviciu de mers al 
unui sistem tehnic, în care acesta funcționează 
la o putere care depășește puterea nominală. 
Exemplu: serviciul unui vehicul supraincărcat. 

Serviciu în sarcină parțială: Serviciu de mers 
al unui sistem tehnic, în care acesta funcţionează 
la o putere mai mică decât puterea sa nominală. 
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Serviciu economic: Serviciu de mers al unui 
motor cu ardere internă, în care acesta func- 
jionează cu un consum minim de combustibil. 
Exemplu: mersul unui motor cu carburator, cu 
un amestec combustibil-aer cu un exces de aer 
de 10-30%. 

1. Serviciu de probă | npoGnaa paora; service 
d'essai; Probebetrieb; service on trial; proba- 
űzem]: Succesiunea regimurilor necesare la efec- 
tua-ea probelor unui sistem tehnic. Exemplu: ser- 
viciul de probă al unei centrale electrice, în 
timpul căruia trebue să se înlăture defectele 
constatate, 


2, ~ de rodaj [paGora Bo Bpema npupa- 
GoritH; service de rodage; Einlaufenbetrieb; run- 
ning in service; bejâratăsi uzem]: Succesiunea 
regimurilor folosite în perioada de rodaj a unui 
sistem tehnic, Serviciul de rodaj e necesar pen- 
tru a aduce sistemul tehnic considerat la condi- 
țiunile de funcţionare pentru cari e construit. 


s. Sorviciu [XO3AiicTBo, cCilyi6a; service; 
Dienst; service; szolgálat]. 2. Tehn.: Ansamblu de 
instalații tehnice cari concură la desvoltarea în 
bune condițiuni a unei activități tehnice, indus- 
triale sau publice principale. Exemple: Serviciile 
auxiliare ale unei centrale electrice (pompele de 
alimentare, filtrele de aer, instalațiile de protec- 
țiune, etc.); serviciul alimentării cu apă și al cana- 
lizării unui oraș; serviciul telefoanelor, etc. 

a. Serviciu mobil [nopBuuHaa cilyui6a; ser- 
vice mobile; beweglicher Funkverkehr; mobile 
service; mozgó üzem]. Telc.: Termen comun 
pentru serviciile mobile maritim, aeronautic și 
terestru, folosite pentru a stabili radiocomuni- 
caţii între două staţiuni mobile, sau între una 
mobilă şi una fixă, terestră. În serviciul mobil 
maritim funcționează atât stațiuni mobile instalate 
pe nave maritime, cât și stațiuni terestre, instalate 
pe coastă. În serviciul mobil aeronautic funcționează 
de asemenea staţiuni mobile, instalate pe avioane 
sau pe aeronave, și stațiuni terestre aeronautice, 
instalate de obiceiu lângă aeroporturi. Serviciul 
mobil terestru are staţiuni mobile pe vehicule și 
stațiuni de bază. 


Fiindcă aces! serviciu se execută, de obiceiu, între 
puncte situate în țări diferite, el este ghidat de 
reguli internaționale de exploatare, stabilite prin 
Regulamentul internaţional al Radiocomunicaţiilor. 
Astfel, în banda undelor medii, frecvenţa inter- 
națională de apel și anunț de catastrofă pe 
mare e de 500 kHz (lungimea de undă 
de 600 m). În serviciul mobil aeronautic se utili- 
zează de obiceiu, ca frecvență de apel în unde 
medii, frecvența de 333 kHz (lungimea de undă 
de 900 m). 

Serviciul mobil de radiocomunicații se efec- 
tuează prin comunicații telegrafice sau telefonice, 
sau prin semnalizare. Pe lângă telegramele și 
convorbirile telefonice ale pasagerilor de pe nave, 
se transmit în serviciul de corespondenţă publică 
şi comunicații de serviciu, cari ajută navigația navei 
marițime sau aeriene care dă sau primește mesajul. 


În această privință e de menţionat serviciul 
de radionavigaţie care, prin radiolocație, deter- 
mină direcţia sau poziția unor puncte mobile sau 
fixe. Un sistem utilizat in radionavigație e radio- 
goniometria care, cu ajutorul unor cadre orien- 
tate, determină la recepție direcția din care se 
primeşte emisiunea unei staţiuni. Radarul (v.) e, 
de asemenea, un sistem de radiolocaţie utilizat 
în radionavigație, el folosind proprietăţile de re- 
flexiune sau de retransmisiune ale obiectelor, în 
scopul determinării poziţiei lor, emisiunea și re- 
cepția fiind situate în același loc. 


s. Servo- [cepBo-; servo-; Servo-; servo=; szer- 
vo-]. Tehn.: Prefix care arată că o operaţiune care 
reclamă un consum mare de energie se reali- 
zează folosind energie relativ puţină, care servește 
la declanșarea energiei auxiliare mari, necesară 
manevrei considerate. 


Prefixul precede numirea sistemului cu care sau 
asupra căruia se acționează, a operaţiunii care se 
efectuează sau a unei mărimi importante în ope- 
rațiune (servoelement, servomotor, servofrână, 
servocomandă, servomărime, etc.). 


e. Servoambreiaj [cepBocnennenne; servo- 


embrayage; Servokupplung; servocoupling; szervo- , 


kapcsoló]. Tehn.: Ambreiaj al unei mașini, la care 
cuplarea sau decuplarea motorului ei de antrenare 
sunt inițiate prin deplasarea unei pedale (de ex. 
la autovehicule), prin manevrarea unei manete 
(de ex. la mașini-unelte) sau automat, și sunt 
efectuate de un servomotor (v.), prin aport de 
energie auxiliară. După forma energiei folosite, 
servoambreiajul poate fi pneumatic, hidraulic, 
electric, etc. i 


Fig. | reprezintă un servoambreiaj pneumatic, 
cu depresiune, care e decuplat când pedala (1) 
e în poziție liberă (poziția din figură), ceea ce 
corespunde regimului de mers încet al motorului; 
în acest caz, comutatorul (5) stabilește legătura 
colectorului de admisiune (4), (în care presiunea 
e mai mică decât cea atmosferică) cu cilindrul 


|, Servoambreiaj pneumatic, cu depresiune. 
1) pedală de ambreiaj; 2) și 3) pârghii pentru acţionarea 
clapetei de accelerare; 4) colector de admisiune; 5) comu- 
tator; 6) pîrghie de acţionare a comutatorului; 7) servomotor; 
8) diafragmă; 9) ambreiaj; 10) resort antagonist. 


servomotorului (7) şi întrerupe legătura dintre 
acesta și atmosferă, astfel încât diafragma (8) se 
deformează, datorită diferenţei de presiune, și 


decuplează ambreiajul (învingând forța elastică 
a resorturilor 10). Când se apasă pe pedala (1), 
ambreiajul (9) se cuplează, iar turația motorului 
crește, deoarece pârghia (2) variază poziţia cla- 
petei de accelerare a carburatorului; în acest caz, 
comutatorul (5) întrerupe legătura colectorului (4) 
cu cilindrul servomotorului (5) și stabilește legă- 
tura acestuia cu atmosfera, astfel încât pe ambele 
fețe ale diafragmei (8) se exercită presiunea atmo- 
sferică, și ambreiajul se cuplează sub acţiunea 
resorturilor (10). Acest servoambreiaj prezintă 
desavantajul că rămâne decuplat la mersul încet 
al motorului de antrenare al maşinii. 

Fig. II reprezintă un servoambreiaj hidraulic, 
cu presiune, care e decuplat când pedala (1) e 
în poziție liberă (poziția a), ceea ce corespunde 
regimului de mers încet al motorului; în acest 
caz, datorită deplasării culisei curbe (5), sertarul 
(6) întrerupe legătura pompei de uleiu (7), cu 
agregatul servomotor-ambreiaj (9), și stabilește 
legătura acestuia cu cuva de uleiu (8), și deci 
ambreiajul se decuplează. Dacă se apasă pe pedala 
(1), până când aceasta ajunge în poziţia (b) 
(poziţia din fi- 
gură), ambre- 
iajul se cu- 
plează,dar mo- 
torul rămâne 
la regimul de 
mers încet, de- 
oarece capătul 
pârghiei (2) 
se deplasează 
numai până la 
marginea fan- 
tei din capătul 
pârghiei (3) şi 
nu poate pune 
în mișcare a- 
ceastă pârghie; 
totuși,  culisa 
curbă (5) se 
deplasează și 


împinge spre 11, Servoambreiaj hidraulic, cu presiune. 
stânga sertarul 4) pedală de ambreiaj; 2) şi 3) pârghii 
(6), care stabi- pentru acționarea clapetei de accelerare; 
lește legătura 4) carburator (I — poziţia închis a cla- 
pompei (7) CU petei da accelerare, la mersul încet; 
ambreiajul și p_ poziția deschis a clapetei de a:ce- 
întrerupe le- lerare, la regimul de plină sarcină); 
găturaacestuia 5) culisă curbă; 6) sertar; 7) pompă de 


cu cuva (8), — ulei; 8) cuvă de uleiu; 9) agrezat servo- 
şi ambreiajul motor-ambreiaj; 10) di: fragmă; 11) arbore 
se cuplează, cotit. 


datorită pre- 

siunii exercitate de uleiu pe diafragma ondu- 
lată (10). Dacă se apasă mai mult pe pedala (1), 
până când aceasta ajunge în poziția (c), ambreiajul 
rămâne cuplat, dar turația motorului crește, de- 
oarece pârghia (3) modifică poziția clapetei de 
accelerare a carburatorului, sub acţiunea pârghiei 
(2). La acest servoambreiaj, motorul de antrenare 
al mașinii continuă să fie cuplat cu mașina, chiar 
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la regimu! de mers încet, ceea ce permite utili- 
zarea motorului ca frână, de exemplu la vehicule 
cari rulează în palier sau în rampă. 


1, Servocomandă [asromarayeckoe ynpa- 
BJeHnHe, cepBoynpaBilenHe; servo-commande; 
Servosteuerung; servodrive control; szervovezer- 
lés]. Tehn.: Comandă automată sau semiautomată 
indirectă, la care forța de acţionare e forța de 
inițiere a comenzii, amplificată prin aport de 
energie auxiliară. Servocomanda e o comandă 
automată sau semiautomată, deoarece exercitarea 
forței de iniţiere a acesteia (de ex. forța musculară) 
serveşte numai la influențarea unor circuite cu 
fluxuri de energie mult mai mari (energie auxiliară), 
folosite pentru efectuarea comenzii, şi e indirectă, 
deoarece între dispozitivul de comandă și sistemul 
tehnic comandat sunt interpuse organe auxiliare 
(organe de comandă). Forţa de inițiere a comenzii 
e relativ mică, adică atât cât e necesar pentru 
a putea închide sau întrerupe (de ex. prin apăsarea 
pe un buton, prin manevrarea unei manete, etc.) 
un circuit electric, pneumatic, hidraulic, etc.; prin 
intermediul acestui circuit se realizează forța de 
acţionare, care poate fi forța de apăsare a unui 
fluid sub presiune, cuplul unui servomotor (montat 
în circuit), etc. 

De obiceiu, comanda transmisă la distanţă, 
numită telecomandă, e o servocomandă. 


2, Servoelement [cepBo»nemenr; servo-élé- 
ment de régulateur; Servoreglerelement; servo- 
governor element; szervoelem]. Tehn.: Element 
al mecanismului unui regulator, prin care regulatorul 
variază, direct sau indirect, o servomărime (v.), 


Servoelemenie. 
a) regulator cu plutitor; 1) plutitor; 2) servoelement; 3) organ 
de reglare; b) regulator centrifug; 1) mase grele (ghiulele); 
2) servoelement; 3) pârghie de acţionare. 


până când intervalul reglant scade la zero. Servo- 
elementul poate fi o pârghie (care poate varia 
rezistența'(servomărimea) unui reostat), un manşon, 
etc. Servoelementul poate fi acționat de regulator 
direct sau prin intermediul unui servomotor. 

3. Servofrână [cepBoropMo3; servo-frein; Va- 
kuumbremse; booster brake; szervofek]. Tehn.: 
Frână auxiliară, intercalață în serie pe fluxul energiei 
de frânare a unei mașini, care asigură amplificarea 
forței de frânare, folosind în acest scop un aport 
suplementar de energie. După forma energiei 
folosite, servofrâna poate fi pneumatică, hidraulică, 
mecanică, etc. În general, sunt înzestrate cu 


m e O O u 
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servofrână maşinile mari, de exemplu vehiculele 
grele, la cari forța musculară, transmisă printr'o 
pedală sau printr'o manetă la organele de f;ânare, 
e insuficientă pentru a realiza incetinirea mersului 
maşinii sau oprirea acesteia. 


Figura alăturată reprezintă o servofrână pneu- 
matică, cu depresiune, la care exercitarea forţei 
de frânare e inițiată manual și forța e mă- 
rită de aerul acumulat 
într'un recipient, în care 
se găsește la o presiune 
mai mică decât cea atmo- 
sferică. La această servo- 
frână a unui autovehicul 
greu (de ex.un camion), 
frânarea e inițiată prin 


se deplasează în sus, conducta de aducţie (7) a flui- 
dului sub presiune e pusă în legătură cu canalul de 


distribuție (3), astfel 
încât pistonul servo- 
motorului (2) e impins 
în sus și realizează 


comanda (prin tija lui, > 


legată cu mecanismul 
de comandă); la de- 
plasarea în sens in- 
vers a sertarului (6), 
fluidul sub presiune 
trece prin canalul (4), 
şi pistonul (2) se mişcă 
în jos, executând o 
altă comandă. 
Servomotoarele sunt 


Servomotor hidraulic. 
1) servomotor; 2) piston; 3) şi 
4) conducte de legătură; 5) dis- 
tribuitor; 6) sertar; 7) conductă 


apăsarea pe pedala (1), 
ceea ce provoacă, prin 
pârghiile mecanismului 
2-3-4-5 deschiderea su- 
papei (6); astfel se ob- 
ține comunicația dintre 
rezervorul de depresiune 
(8) și cilindrul (9), în care 
pistonul (10) se deplasea- 
ză şi acționează pârghiile 
(11) şi (12) cari frânează 


Servofrână pneumatică, cu 
depresiune. 
1) pedala de frână; 2)3)4)5) 
11) şi 12) pârghii; 6) supapă 
dublă; 7) conducta de legă- 
tură cu camera de amestec 
a carburatorului; 8) rezervor 
de depresiune; 9) cilindrul 
servofrânei; 10) piston. 


vehiculul. 


1. Servomărime [cepBoBenuuuna; servo-gran- 
deur; Servogrâbe; servomagnitude; szervoertek, 
szervomennyis€g]. Tehn.: Mărime a cărei valoare 
e variată, direct sau indirect, de servoelementul 
unui regulator (v.), pentru ca acesta, prin inter- 
mediul ei, să reducă la zero intervalul reglant, 
adică să restabilească condiţiunile de consemn 
ale reglării. De exemplu, la un regulator de nivel, 
mărimea reglată e nivelul fluidului dintr'un 
recipient, iar servomărimea e debitul fluidului 
care intră sau iese din acest recipient, și care 
e variat printr'o vană (servoelement). V. și sub 
Reglare și Regulator. 


2. Servomotor [cepBOMOTOp, BCNOMOTATEJ- 
bHbIÄ ABATaTEIIb; servo-moteur; Hilfsmotor, Ser- 
vomotor; servomotor; szervomotor, bojtârmotor]. 
Tehn.: Motor auxiliar, intercalat în serie pe fluxul 
de energie al comenzii pe care o efectuează, 
impulsiile necesare pentru inițierea comenzii ser- 
vind numai la punerea sau la scoaterea din ser- 
viciu a acestui motor. Servomotorul se folosește, 
în general, când pentru efectuarea comenzii e 
nevoie de o forță mai mare decât cea disponi- 
bilă, sau când această forță trebue transmisă la 
distanță. Astfel, servomotorul permite realizarea 
unei comenzi indirecte, prin aport suplementar 
de energie. După forma de energie folosită, se 
deosebesc: servomotor electric, servomotor hidrau- 
lic, pneumatic, etc. 

Figura reprezintă un servomotor hidraulic (1), 
la care impulsiile de comandă se exercită 
asupra unui distribuitor (5), care dirijează spre 
motor, după caz, circuitul de fluid sub pre- 
siune, De exemplu, dacă sertarul distribuitorului (6) 


e aducţie. 


folosite la mașini, in- 
stalații, etc., de exemplu la manevre (manevrarea 
cârmei unei nave, frânarea unzi mașini, etc.), 
când forța musculară e insuficientă pentru aceasta; 
la instalaţii de reglare, când impulsiile regulato- 
rului sunt prea mici pentru a acționa organul de 
reglare; la unele releuri, când forța de acţionare 
a elementului condus al acestuia nu poate asi- 
gura întreruperea sau restabilirea unor circuite cu 
fluxuri de energie foarte mari (v. Releu hidraulic 
sau Releu pneumatic); etc. 

s. Servoreglare [cepsoperyupoBanue; ser- 
vo-reglage; Servoregelung; servoregulating; szer- 
voszabâlyozâs]. Tehn.: Reglare automată, indirectă, 
la care forța care s'ar exercita asupra servoele- 
mentului regulatorului, datorită abaterilor dela 
consemn ale mărimii sezisate de regulator, e 
insuficientă pentru acționarea servoelementului, şi 
deci e amplificată prin aport de energie auxiliară, 
folosind, în general, un servomotor. V. și sub Reglare. 

a Sescviterpeni. V. sub Terpeni. 

s. Sescviplan [noiyropanunan; sesquiplan; Ein- 
einhalbdecker,  Anderthalbdecker;  sesquiplane, 
biplane with overhang, one and a half plane; 
másfélfedelű repülőgép]. Av.: Avion cu două 
plane de sustentație, la care suprafața planului 
inferior e aproximativ jumătate din suprafaţa pla- 
nului superior. Suprafețele de sustentaţie în dis- 
poziția sescviplan reprezintă o construcție mai 
bună din punctul de vedere aerodinamic, decât 
cea cu plane egale, deoarece reduce pierderile 
de portanță și limitează creşterea rezistenţei la 
înaintare, datorită interacțiunii dintre zonele de 
presiune și de depresiune ale celor două plane, 
care afectează mai pronunţat planul inferior. 

e. Set [pacroanue MeKAy GyKBaMH, CeT; 
approche, droite, épaisseur; Dicke des Buchsta- 
ben; set, type width; betivastagsâg]. Arte gr.: 
Unitate de măsură pentru grosimea literei de 
monotip, egală cu 0,938 puncte tipografice. 

7, Sefa. Bot.: Organ piliform, care se întâlnește 
la plantele inferioare. — La ciuperci, aceste or- 
gane se desvoltă, uneori, în jurul fructificațiilor 
(de ex. la genul Colletotrichum); alteori mărgi- 
nesc osteolul, adică orificiul de deschidere al 
periteciilor (organe de fructificaţie, în formă de 


sac sau de butelie), de exemplu la unele specii 
de endostigme, ciuperci cari produc boala nu- 
mită „pătarea frunzelor și a fructelor“ și „rapănul 
merilor și al perilor“. Alteori se găsesc în inte- 
riorul fructificațiilor, de exemplu în himeniul, 
adică în stratul fertil al apoteciilor de diferite 
specii de pezizale, sau se găsesc pe suprafața 
fructificaţiilor, de exemplu la unele specii de 
Ophiobolus. La mușchi, se numește seta prelun- 
girea subțire care poartă sporoforul și care se 
găsește la extremitatea (Polytrichum) sau pe la- 
turile plantelor cu frunze (Hypnum). 

1. Setcă [cerka; tramail; Stellnetz; trammel- 
net; függő háló]. Pisc.: Plasă de pescuit, așezată 
vertical în apă, și menținută în acest fel prin 
bucăţile de plută dela marginea ei superioară și 
prin plumbii dela marginea ei inferioară. 

2. Seu [caJo, Hp; suif; Talg; tallow; faggyú]. 

. 1. Gen; Depozit de grăsime care se formează 
în tesuturile conjunctive ale organelor interne, la 
rumegătoare. E un amestec de stearină și ole- 
ină, — 2. Ind. alim.: Grăsimea animală, sepa- 
rată, prin topire, din țesuturile grase ale bovinelor, 
ovinelor și cabalinelor. Compoziţia seului depinde 
de specia dela care provine, seul de cabaline 
având o proporție de oleină mai mare decât 
seul de bovine și, mai ales, decât seul de ovine. 
Punctele de topire ale seului acestor animale 
sunt: seul de ovine, 44-::51%; seul de bovine, 
41+::49%; seul de cabaline, 36:::46*, 

Ca materie primă alimentară se folosește numai 
seul separat prin topirea grăsimii de lângă orga- 
nele interne (inimă, rinichi). 

Pentru obținerea seului alimentar, se separă 
grăsimea de organele interne, se spală și se usucă 
într'un curent de aer. Separarea trebue să se 
facă în cel mult 12 ore dela sacrificarea anima- 
lului., Se recomandă uscarea într'o cameră ven- 
tilată, ferită de soare. După uscare, grăsimea e 
fărâmițată într'o mașină pentru tocat carne, și 
topită în căldări cu duplicat, echipate cu malaxor, 
Temperatura nu trebue să depășească 80°. Jumă- 
rile se strâng de pe suprafața seului topit, care 
apoi se lasă liniștit, pentru limpezire. Seul topit 
se răcește și se omogeneizează. Această opera- 
țiune se face pentru obținerea unui seu de co- 
loare deschisă, din care nu s'a separat partea 
mai lichidă, oleina. Ea se face într'un vas cu 
duplicat, în care circulă apă rece, echipat cu 
malaxor. 

Seul pentru prelucrări industriale se obține prin 
topirea grăsimii dela anumite animale, de pe 
intestine, dela animale moarte înainte de sacri- 
ficare, dela curățituri și alte deșeuri. El se obține 
cu ajutorul aburului sub presiune, în autoclave, 
după o mărunțire prealabilă a țesutului gras. 
După terminarea topirii, se separă seul de restul 
de apă și de deșeurile de carne. Seul tehnic 
poate fi prelucrat în industria săpunului ca atare, 
sau se rafinează. Rafinarea se face în același 
mod ca și rafinarea uleiurilor vegetale, și cu- 
prinde următoarele faze: tratarea cu acid sulfuric 
pentru descompunerea mucilagiilor; neutralizarea 
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cu sodă caustică, pentru îndepărtarea acizilor grași 
liberi; decolorarea cu pământ decolorant sau cu 
cărbune activ, și dasodorizarea prin antrenare cu 
vapori. 

Schema procesului tehnologic a! obținerii seului 
tehnic e următoarea: 


Deșeuri de abator 
t 
Mărunļire 
4 
Topire 


Strecurarea seului și separarea de restul componenților 


4 4 t 
Soluție Deşeuri Presare 
t 4 
Evaporara Măcinare | 
N la 4 
Uscare Închegare 


Call M N 
La N 


Făină furajeră de carne Ambalare Rafinare 


Seul obținut ca reziduu solid dela presarea, la 
temperaturi sub 50°, a seului crud, proaspăt, de 
Bos taurus, se numește seu presat. E o gră- 
sime animală, întrebuințată în special în scopuri 
industriale și, mai rar, la fabricarea margarinei 
cu punct de topire înalt. 

Seul obținut prin topire, în cantitate de 60..:90%,, 
din seul crud de Ovis aries L., se numește seu 
topit, de oaie. E o grăsime animală, întrebuințată 
în special în scopuri industriale și, mai rar, în 
alimentație. 

Seul obţinut prin topire, în cantitate de 64-94%, 
din seul crud de Bos taurus, se numeşte seu 
topit, de vacă, E o grăsime animală, întrebuin- 
tată mai mult în scopuri industriale, şi mai puţin, 
ca atare, în alimentaţie. Sub formă de emulsiune 
cu uleiu vegetal, cu sau fără adaus de apă, 
este întrebuințat în alimentaţie. 

s. Sextant [cencranr; sextant; Sextant; sex- 
tant; sextáns]. Opt.: Instrument optic, folosit pentru 
măsurarea distanței unghiulare dintre două astre. 
Pentru construcția sextantului se folosește faptul că, 
dacă o rază de lumină se reflectă succesiv, în 
același plan de incidență, pe două oglinzi plane 
cari formează între ele 
un unghiu ©, raza reflec- 
tată pe a doua oglindă 
formează un unghiu 28 
cu raza incidentă pe pri- 
ma oglindă. În cazul sex- 
tantului, prima oglindă 
(3), (v. fig.), e mobilă 
în jurul unei axe per- 
pendiculare pe planul 
unui limb circular gradat 
și care trece prin cen- 
trul cercului respectiv. 
Poziţiile acestei oglinzi 
sunt reperate cu ajutorul unei alidade. A doua 
oglindă (2) e formată dintr'o lamă de sticlă cu 
fețe paralele, argintată numai pe jumătate din 


Sextant, 
1) lunetă; 2) oglindă plană 
țixă; 3) oglindă plană roti- 
toare; 4) braţ mobil; 5) limb 
gradat. 
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înălțimea ei. Instrumentul e completat cu o lunetă 
fixă (1), care are axa paralelă cu planul limbului 
gradat, şi care e dirijată astfel, încât să aibă 
aceeași inclinare pe oglinda (2), ca și linia centre- 
lor celor două oglinzi. Pentru a măsura distanța 
unghiulară dintre două astre (S) și (S'), se aduce 
planul limbului sextantului astfel, încât să treacă 
prin cele două astre, și se orientează instrumentul 
spre a viza direct unul dintre astre, prin porțiunea 
neargintată a oglinzii (2), iar apoi, rotind oglinda 
(3), se aduc în coincidență imaginile celor două 
astre. Unghiul © e unghiul cu care a fost rotită 
oglinda (3). Uneori, gradația de pe limb e făcută 
asifel, încât pe ea nu se citește unghiul 6, ci 
direct unghiul 28. 

1. Sextică [rpuBaa mecroro nopana; courbe 
du sixième degré; Kurve sechsten Grades; curve 


of the 6! order; hatodfoku görbe]. Geom.: Curbă 
algebrică de gradul al şaselea. 

2. Sezisor [XAT4HK; élément sensible; saisis- 
seur; Fühler; feeler; adó]. Tehn.: Organ al unui 
regulator, care sezisează o mărime în forma ei 
inițială și o transformă în forma folosibilă în 
reglare. Exemple: plutitoare, piese cu dilatație, 
termoelemenie, termometre cu rezistență, celule 
fotoelectrice, giroscoape, etc. — Sezisorul me- 
canic se numește palpator. 

3. Sfalerit: Sin. Blendă (v.). 

4. Stărâmare  [/poGnenne, u3menbuenue; 
broyage; Zerkleinerung; crushing; szétzuzás]. Tehn.: 
Operaţiune de desagregare sau de mărunțire prin 
șocuri repetate, a materialelor solide de duritate 
mare, în părți cari au o formă neregulată. Sfărâ- 
marea se poate efectua manual (de ex. cu cio- 
canul) sau mecanizat (de ex. cu moara cu ciocane). 

Când mărunțirea se efectuează prin solicitări de 
compresiune fără şoc (de ex. prin sdrobirea în mori 
cu cilindri), operațiunea se numește fărâmare. — 
Concasarea și granularea sunt sfărâmături. 

5. Stărâmător cu cilindri. Mș.: Sin. Concasor 
cu cilindri (v.). 

s. Sfărâmător de blocuri. Metl,: Sin. Berbec (v.). 

7. Sfârlează: Sin. Giroscop (v.). 

s. Sfârşeală: Sin. Fading (v.). 

9. Sfârțaiu. Pisc.: Perete de stuf sau de bețe 
de alun, care mărește capacitatea de pescuire a 
cotețelor. 

10. Sfâșiere [pasprrBanne, pBanre; déchirure; 
Rik; fissure; tepes]: Ruperea în fășii, a hârtiei, a 
țesăturilor textile, etc., fără folosirea unui instru- 
ment tăietor. 

11, Sfâșiere, rezistență la ~. V. Rezistență la 
sfâşiere. 

12, Stâșierea frunzelor de orz [nonocaraa 
TIATHHCTOCE AYMEHA; maladie des stries de 
l'orge, moucheture de l'orge; Streifenkrankheit 
der Gerstenblätter; stripe disease of barley, leaf 
stripe; árpalevelek csikos betegsege]: Boală pro- 
dusă de două ciuperci parazite, Helminthosporium 
gramineum (Rabh.) Erikss. și Helminthosporium 
teres Sacc., din grupul ciupercilor imperfecte (Fungi 
imperfecti). Produce pagube mari culturilor de 
orz, în toată perioada de vegetație, dar mai ales 


în perioada de înspicare a plantelor. Atacă, în 
deosebi, frunzele dela bază, pe cari produce peie 
lungi, în formă de dungi, de coloare brună, pe 
suprafața cărora se desvoltă fructificațiile para- 
zitului —  conidioforii și conidiile. De-a-lurigul 
petelor, țesutul se rupe, și frunza capătă un 
aspect caracteristic de sfâșiere. 

Conidiile purtate de conidiofori par să fie 
foarte rezistente, putând germina chiar după 
trei ani. Dela o plantă la alta, boala se trans- 
mite prin conidiile duse de vânt sau de cu- 
renții de aer; dela un an la altul, boala se pro- 
pagă tot prin conidii, fie prin cele căzute pe 
pământ și cari au iernat acolo, fie prin conidiile 
de pe seminţele cari au venit în contact în timpul 
seceratului și treieratului. Sunt folosite următoarele 
metode de prevenire și combatere: — cultivarea 
de soiuri de orz rezistente; — respectarea mă- 
surilor de igienă, în timpul treieratului, treierând 
întâi orzul sănătos și apoi pe cel infectat; — tratarea 
seminței, înainte de semănat, cu aceleași produse 
desinfectante cari sunt întrebuințate și la com- 
baterea mălurii. 

13. Sfeclă [cuenua, cBennoBuna; betterave; 
Rübe; beetroot; répa]. Bot.: Beta vulgaris Linn; 
plantă erbacee din familia chenopodiaceelor. 

Se cunosc numeroase forme, obținute din 
sfecla sălbatică (Beta maritima), care crește spontan 
pe litoralul mediteranean, ca plantă anuală. Prin 
cultivare, s'a obținut îngroșarea rădăcinii, planta 
devenind bisanuală. În primul an, rădăcina îngro- 
șată, pivotantă, desvoltă în general numai frunze 
(verzi, suculente, ovale, aproape cordiforme, cu 
margini întregi), iar în al doilea an se desvoltă 
tulpina, înaltă de 0,6:::1,5 m, care poartă florile. 
Se cunosc următoarele forme ale acestei specii: 
B. vulgaris maritima L., fără importanţă deosebită; 
B. vulgaris cicla Garcke (B. brasiliensis, și B. ahi- 
lensis), cu frunzele foarte mari, cu pețiolul lat 
şi gros (de cca 10 cm), de coloare verde, găl- 
buie, roșie-verzuie, roşie sangvină, purpurie- 
violetă, sau cu luciu metalic, cari sunt folosite în 
alimentaţie, cum și ca plante de ornament; 
B. vulgaris cruenta Alef. (B. hortensis, B. rubra), 
sfecla roșie, cu rădăcina de 100-600 g, de 
coloare roșie sangvină, roșie închisă sau galbenă- 
roșietică, cu frunzele roșii până la purpurii, verzui- 
roșietice, sau verzi, cu nervuri galbene, folosită 
în alimentație, și, uneori, ca plantă ornamentală; 
B. vulgaris rapa Dum. (B. vulgaris rapacea Koch 
var. crassa), sfecla de nutreţ, care e întrebuințată 
excluziv ca hrană pentru animale; B. vulgaris 
saccharifera L., de coloare albă la interior, și albă, 
cu o nuanţă roșietică sau verde, la exterior, cu 
un conţinut de 10:::18% zahăr. După întrebuin- 
țarea și importanța lor, speciile cultivate la noi 
se împart cum urmează: sfecla furajeră (v.), sfecla 
potajeră (v.), și sfecla de zahăr (v.). 

14. ~ furajeră [topmoBaa cBenna; betterave 
fourragère; Runkelriibe, Futterriite; mangel-wurzel; 
takarmányrépa]: Varietate de sfeclă, de formă 
cilindrică, sferică, rotundă, lunguiaţă sau ovoidală, 
de obiceiu voluminoasă, cu un conținut de 


cca 6% zahăr, 1% substanțe proteice, 1% celu- 
loză, 8% substanțe neazotoase și 84% apă; la 
interior e albă, galbenă, roză sau roșie (uniform 
sau învrăstat). Constitue un nutreţ de mare valoare 
pentru bovine, mai ales pentru vacile de lapte, 
datorită compoziției sale, gustului, cum și calității 
de a fi ușor asimilabilă, fiind întrebuințată singură 
(întreagă sau tocată), sau în amestec cu furaje 
uscate (fân, trifoiu, lucernă, paie). Frunzele sfeclei 
conțin, de asemenea, substanțe nutritive (50..:60%,, 
față de rădăcini), şi pot fi întrebuințate ca nutreţ, 
mai ales murate. — Rădăcinile unor varietăţi se 
desvoltă mai mult în pământ, cu o producție mai 
mică la hectar; altele se desvoltă mai mult decât 
jumătate la suprafaţa solului şi dau o producţie 
mare la hectar. În general, sfecla rotundă și de 
coloare albă e cea mai bogată în substanțe 
hrănitoare, după care urmează cea lungă, de 
coloare albă. Clima, terenul, asolamentele și în- 
grășămintele din țara noastră convin sfeclei fura- 
jere. — Lucrările de pregătire a terenului și 
semănatul sunt aceleași ca pentru sfecla de 
zahăr (v.). — Sfecla furajeră mărește cantitatea 
de lapte, la vaci; ajută creșterea vițeilor, și, în 
general, e indispensabilă pentru îngrăşarea vitelor. 

1. Sfeclă potajeră [oropopnaa cBenua; bette- 
rave potagăre; rote Riibe, Salatbete; garden beet; 
ceclarepa]: Sfeclă întrebuințată în alimentație. 
Se cunosc numeroase varietăți, cari pot fi clasi- 
ficate, după coloarea pulpei, în galbene și roşii. 
Mai importante sunt: sfecla roșie mare, cu rădă- 
cina voluminoasă, lungă, cilindrică, foarte pro- 
ductivă, potrivită pentru cultura mare; sfecla roșie 
lungă, netedă, cu rădăcina subțire, cu pulpa 
roșie-neagră, care se păstrează ușor; sfecla roșie 
pitică, precoce, cu rădăcina regulată, subțire, care 
e foarte apreciată în nutriție; sfecla roșie de 
Egipt, foarte precoce, cu rădăcina foarte turtită, 
cu pelița roșie-neagră, pulpa roșie ca sângele, 
potrivită pentru cultura în straturi; sfecla galbenă 
mare, cu rădăcina lungă, cilindrică, care se des- 
voltă, pe jumătate, la suprafaţa solului, și este 
foarte productivă; sfecla rotundă, cu pulpa moale 
și foarte zaharată. Sfecla potajeră crește mai 
bine în pământurile argilo-nisipoase și argilo- 
calcaroase, bine gunoite. Gunoiul nefermentat, 
păios, provoacă apariția rădăcinilor ramificate. 
Semănatul se face, în general, la locul definitiv, 
în Martie— Aprilie. Uneori se seamănă și în răsad- 
nițe. Prin înmuierea prealabilă a seminţelor în 
apă, se înlesnește germinaţia. Ca lucrări de între- 
finere, sunt necesare udatul repetat și două, 
trei prașile. — Sfecla potajeră e atacată de para- 
ziți vegetali (bacterii, rugină, etc.), cum și de 
inimici animali (melci, viermi, larve, etc.), cari 
se combat prin arderea plantelor bolnave și prin 
asolamente sau injecții cu sulfură de carton în 
sol, emulsiuni de uleiuri de rapiţă, etc. 

2, ~ de zahăr [caxapuaa cBenna; betterave 
à sucre; Zuckerrübe; sugar-beet; cukorrépa]: Va- 
rietale de sfeclă, folosită ca materie primă la 
fabricarea zahărului. În acest scop, sfecla trebue 
să fie conică, alur.gilă, fără rădăcini suplementare, 
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cu pelița sgrunțuroasă și încrețită circular, cu 
şănțulețe bine definite longitudinal, cu miezul 
alb, tare și fragil, cu coletul redus, orizontal, 
cu pivotul central fibros, tare, distinct. Se cunosc 
varietăţi cari conțin până la 22% zahăr, însă, în 
general, sfecla conţine 14-::18%, zahăr, cca 80% apă, 
4% celuloză, mici cantități de substanțe azo- 
toase, pectice și mucilaginoase, cum și acizi 
organici, săruri minerale, etc. — Sfecla de zahăr 
cere o climă constantă, cu multă căldură și lumină, 
fără ploaie prea multă, fără vânturi reci sau vio- 
lente. Ploile prea multe măresc volumul sfeclei, 
scăzând conținutul în zahăr, iar seceta lemnifică 
rădăcina sfeclei și o  închircește. Clima ţării 
noastre corespunde, în general, acestei culturi. 
Cele mai bune terenuri sunt cele argilo-nisipoase 
de pe coaste și platouri, cari conțin humus. Ca 
îngrășăminte chimice se folosesc sărurile cari 
conțin azot, potasiu, fosfor și calciu, iar ca în- 
grășăminte naturale, verzi și fermentate, se folosesc 
leguminoase cari nu au ajuns la maturitate (măză- 
riche, trifoiu, sparcetă, etc.), îngropate sub brazdă; 
se folosesc, de asemenea, în acest scop, amen- 
damentele sau îngrășăminte indirecte, cum sunt: 
calcea, gipsul, etc., sau varul rezultat dela de- 
fecarea zahărului, din fabrici. Terenul pentru 
sfecla de zahăr se pregăteşte prin arat, gră- 
pat, răscolit și tăvălugit. Arătura de bază se face 
adâncă de 25:40 cm. Adâncimea la care se 
îngroapă sămânța e de 2:::4 cm, după care se 
dă un tăvălugit. Lucrările de întreținere încep 
imediat după semănare, fie grăpând, fie prășind, 
stârpind buruenile, rărind și repicând, fiind urmate 
de prășitul al doilea, de recoltare, de curățire 
şi de transportul la siloz sau la locurile de pro- 
ducție. — Păstrarea sfeclei de sămânță, în timpul 
iernii, se face după ce se taie foile la 23 cm 
deasupra mugurelui terminal. 

s. Sfen [cqeu, rnranur; sphene; Sphen; 
sphene; szfen]. Mineral.: Mineral din grupul silico- 
titanaţilor, cu formula chimică Ca,TiSiO,, care 
se găsește în roce eruptive amfitolice (diorite, 
fonolite, sienite) și în ortorocele amfibolice. 
Cristalizează în sistemul monoclinic holoedric. 
Se prezintă în macle după bază, de juxtapoziție 
sau de penetrație. Colozrea lui e brună, verde 
sau galbenă; are duritatea 5-5,5 și gr. sp. 3,5. 
Sin. Titanit, 

a Sferă [ccpepa, map; sphère; Kugel; sphere; 
gömb]. Geom.: 1. Suprafață ale cărei puncte sunt 
egal depărtate de un punct dat, numit centrul sferei. 

Un segment de dreaptă care unește un punct 
al sferei cu centrul ei se numește rază a 
sferei. — Un plan intersectează o sferă după un 
cerc. Dacă planul e dus prin centru, sfera deter- 
mină în secțiune un cerc mare. — 2. Solidul 
limitat de o sferă. Un plan diametral determină 
două emisfere. Partea sferei cuprinsă între două 
semicercuri mari, duse prin același diametru, se 
numește fus sferic. — Aria sferei derazăre 4xr?, 


4 
iar volumul ei e RP. — 3, Într'un spaţiu metric, 


mulţimea tuturor punctelor a căror distanță, faţă 
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de un punct p, e mai mică decât o valoare r, 
numită raza sfarei. 

1. Sfera cerească. V. Cerească, bolta ~. 

2 Sferă tip lucioasă [seprabnaa cbepa; 
sphère type polie; Glanzkugel; glazed sphere; 
fényes gömb]: Sfera pe care se trasează umbrele 
uzuale la 45°, punctul strălucitor și curbele de 
egală strălucire, atât în zona luminată, cât și în 
umbra proprie. Acestea sunt niște curbe ovale, 
cari nu traversează conturul aparent al sferei, 
înscriindu-se în formele celor două zone. Paralelele 
bolţii cerești fiind considerate echidistante, curbele 
de egală strălucire obținute conduc la o gradare 
a luminii și a umbrei în progresie aritmetică, adică, 
practic, prin tente suprapuse, alegându-se două 
tente: de exemplu cea mai deschisă în punctul 
strălucitor și cea mai închisă în curba ovală cen- 
trală din umbra proprie. Separatoarea rămâne, 
în acest caz, într'o tentă intermediară, iar zona 
luminată e conturată, de asemenea, de această tentă. 

După ce a fost construită sfera tip lucioasă, ea 
poate servi la construirea curbelor de egală stră- 
lucire pe orice altă suprafaţă lucioasă, cu ajutorul 
scărilor de tentă respective. 

s ~ tip mată [MaroBaa chepa; sphère type 
depolie; Normalkugel; normal unpolished sphere; 
normál gömb]: Sfera pe care se trasează umbrele 
uzuale la 45° și curbele de egală iluminare, atât 
în zona luminată, cât și în cea în umbră proprie. 
Aceste curbe se reduc la cercuri mici ale sferei 
în plane echidistante și perpendiculare pe direcția 
luminoasă. Astfel determinate, ele corespund, 
conform legilor luminii directe, unor gradări ale 
luminii și ale umbrei în progresie aritmetică, încât, 
practic, gradarea se poate obține prin tente supra- 
puse, alegându-se două tente: de exemplu cea 
mai deschisă în punctul cel mai luminat și cea 
mai închisă, în prima zonă după separatoare (curba 
de iluminare, curba de iluminare nulă). După ce 
a fost construită sfera tip mată, ea poate servi 
la construirea curbelor de egală iluminare pe 
orice altă suprafață mată, cu ajutorul scărilor de 
tentă respective. 

4. Sferă Ulbricht. V. Ulbricht, sferă ~. 

5. Sferiacee. Bot.: Familie de ciuperci micro- 
scopice din ordinul pirenomicetelor, caracterizată 
prin prezenţa fructificațiilor (periteciilor) în formă 
de pungă rotundă, de consistență membranoasă 
sau cărbunoasă, brune până la negre, în interiorul 
cărora se desvoltă ascele cu ascosporii. Fructifi- 
caţiile se desvoltă izolat, în interiorul țesuturilor 
plantelor. Cuprinde numeroase genuri și specii 
de ciuperci, în majoritate saprofite — și numai 
câteva parazite pe diferite plante de cultură sau 
spontane, pe cari produc koale importante. 
Dintre acestea, mai importante sunt: Ascospora 
Beijerinckii Vuill., care produce boala numită 
ciuruirea frunzelor, la pomii fructiferi; Guignardia 
Bidwelli (Ellis) Viala et Ravaz., care produce 
putrezirea strugurilor sau blank-rot; Glomerella 
Lindemuthiana Schaffn et B&hning, care produce 
antracnoza fasolei; Rosellinia necatrix (R. Hartig) 
Berl., care produce putrezirea rădăcinilor de viţă, 


și Endostigme inaequalis și Endostigme pirina, 
cari produc pătarea fructelor și rapănul merilor 
și al perilor. Mai sunt și alte genuri și specii 
importante din punct de vedere fitopatologic, 
cari produc, de asemenea, pagube mari (dintre 
acestea, de ex., speciile de Ophiobolus, produc 
îngenuncherea cerealelor, și cele de Leptosphaeria, 
uscarea frunzelor de diferite plante cultivate). 
Sin. Sfericacee. 

o Sferice, funcțiuni ~ [cpepnuecuue pyun- 
HHH; fonctions sphsriques; Kugelfunktionen; sphe- 
rical functions; g&mbfiggvenyek]. Mat.: O func- 
țiune Y„(p,0)e funcțiune sferică de ordinul n, 
dacă ea este valoarea unui polinom omogen 
H, (x, y, 2) de gradul n, soluţie a ecuației lui 
ia și 4 
(1) u =at a. 
pe sfera unitate: x=cos 9 sinð, y= sin ọsin 0, 
z=cos 0. Funcțiunea Y, (9,6) depinde, ca și 
H, (x, y, z) de 2 n+1 constante arbitrare. 
Y, (p, 6) sunt soluții ale ecuației corespunzătoare 


ecuației (1), adică: 

Ae E E aa E AA 
(2) ca a tag ag (MO gg) HOH Yamo 
Expresiunea generală a funcțiunii Y, (7,6) este: 
d? P, (cos 0) 


d (cos 6)? 
unde a,, bp sunt 2n+1 constante arbitrare, iar 
P,, (cos 6) sunt polinoamele lui Legendre. 


O funcţiune f(0, q) poate fi desvoltată în serie 
în raport cu funcțiunile sferice: 


(4) f(O, ș)= Sr, (0, 9), 


unde 
xfx 
(5) Y„(0:9)= i f (8'.9') Pu (cos y) sin B'dp'ce' 


iar cos y=cos 9 cos 0' + sin 6 sin 6'cos (p—g"). 

7. Sferoid [cbeponm; spheroide; Spheroid; 
spheroid; szferoid]. Geom.: Corp care are o formă 
apropiată de aceea a unei sfere, de exemplu un 
elipsoid născut prin rotirea în jurul uneia din 
axele sale, a unei elipse de excentricitate mică, 
un corp de formă ovoidă, etc. 

s. Sferolitică, fontă ~ [yanoBarrlă uyryHi; 
fonte nodulaire; sphărolitischer Guk; nodular iron; 
g&mbgrafitos €ntâtivas)]. Metl.: Nume folosit uneori 
pentru fonta nodulară, adică pentru fonta cu grafit 
în formă de nodule globulare, sferice. Spre de- 
osebire de grafitul lamelar, această formă a gra- 
fitului nu concentrează tensiunile; grafitul globu- 
lar, având un raport minim între suprafață şi 
volum, cauzează mărirea suprafeței părții meia- 
lice a fontei, dându-i astfel proprietăţi mecanice 
superioare. Structura sferolitică se obține prin 
adăugire de substanțe modificatoare, cum sunt 
magneziul, ceriul, silico-calciul, etc., în fonta topită 
şi supraîncălzită la 1450:-:1500%, 


(3) 3, (ap cos py +bp sin pọ) sin? 9 
p=0 


2n+1 


4x 


Magneziul, adăugit chiar în cantități mici, dă 
cele mai bune rezultate, provocând globulizarea 
completă a grafitului din fontă. Datorită punctului 
de fierbere scăzut (1097*) și afinităţii mari pentru 
oxigen, introducerea magneziului în fonta topită 
e însoțită da o reacţie violentă. De aceea, magne- 
ziul e introdus cu ajutorul unor clopote sau al unor 
cutii de protecţiune, sau sub formă de prealiaje cu 
siliciu, fier, cupru, cari conțin 10-::20% magneziu. 

Globulizarea (nodulizarea) completă a grafitului 
se obține, de cele mai multe ori, la un conţinut rezi- 
dual de 0,05.-:0,12“, magneziu în fonta solidificată. 

Magneziul desulfurează energic fonta (până la 
un conținut de sulf de 0,03%). Deci, pentru a-și 
menţine influenţa de globulizare asupra grafitului, 
magneziul trebu= adăugit în cantități suficient da 
mari, spre a compensa și pierderile prin dasul- 
furare și cele datorite vaporizării sale; se adaugă 
0,3:::0,5% magneziu, pentru piesele turnate cu 
dimensiunea maximă de 15:20 mm, cu pereți subțiri, 
şi 1,0-::1,2 % magneziu, pentru piesele turnate cu 
dimensiunea maximă până la 300 mm, cu pereți 
groși. Adausul procentual de magneziu e cu atât 
mai mare, cu cât piesa turnată e mai groasă și 
cu cât conținutul în carbon și în siliciu e mai mare 
(care poate varia între 2,7% şi 3,1% C, 
respectiv între 1,0 și 1,2% Si, pentru piesele 
turnate cu pereți groși, și între 3,2 și 3,5% C, 
respectiv între 2 și 2,5% Si, pentru piesele 
turnate cu pereţi subțiri, până la 3 mm). Se pare 
că magneziul se combină cu siliciul din fontă, 
formând compusul Mg,Si, care formează centrele 
de grafitizare pentru grafitul mărunţit de vaporii 
de magneziu cari agită baia de fontă lichidă. 
După sclidificare, fonta tratată cu magneziu are 
structură sorbitică cu globule de grafit, de dimen- 
siuni cu atât mai mari, cu cât grosimea peretelui 
piesei turnate e mai mare, 

Proprietăţile mecanice ale fontei sferolitice sunt 
mult superioare celor ale fontei cenușii. Duritatea 
fontei sferolitice e 210-::260 Hp, rezistența de 


rupere la tracțiune e de 60:70 kg/mm?, rezistenţa 
la oboseală, de 25:28 kg/mm?, iar alungirea e de 
1,53%. Aceste proprietăți pot fi îmbunătăţite 
printr'un tratament ulterior de călire și revenire. 
Sin. Fontă nodulară, Fontă globulară. 

1. Sferometru|c:pepomerp;sphsromâtre;Sphă- 
rometer; spherometer; szferométer]. Tehn.: Instru- 
ment de măsură folosił pentru determinarea curbu- 
rii suprafețelor sferice și pentru măsurarea grosi- 
milor mici. Se bazează pe proporționalitatea dintre 
rotirile și deplasările lineare ale unui cuplu cine- 
matic cu șurub. Instrumentul (v. fig. a) are un șurub 
micrometric (1), care se iînșurubează în centrul 
unui trepied (2), ale cărui vârfuri (3) formează 
un triunghiu echilateral. Circumferența discului (4), 
solidar cu şurubul micrometric (1), e divizată în 
părți egale. De unul dintre picioarele trepiedului 
e fixată o riglă verticală (5), gradată corespunză- 
tor pasului şurubului micrometric. În general, sfero- 
metrul are un mecanism cu pârghii (6), pentru 
determinarea momentului în care se produce con- 
tactu! între suprafața care se măsoară și vârful 
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țijei de măsurare (7), care poate aluneca, cu o 
anumită cursă, în interiorul șurubului micrometric. 

Măsurarea grosimilor se face prin citirea directă 
a valorii grosimii măsurate, pe rigla gradată, ver- 
ticală, și pe discul divizat, corespunzătoare de- 
plasării axiale a şurubului micrometric, datorită 
grosimii măsurate, 


4 

PP 7 Apd ut 

Api | d 4 \ 
i, vs 

W | Ti | 
WPR \ rH ] 
A \ pn / 
Ay N 

AH u / 

3 IL S = A 
f e. D 
Sterometru, 


a) sterometru; b) principiul măsurării cu sferometrul; 1) șurub 
micrometric; 2) trepied; 3) văriurile trepiedului; 4) disc soli- 
dar cu şurubul; 5) riglă verticală; 6) mecanism cu pârghii; 
7) tijă de măsurare; 8) suprafața de măsurat; A), B) şi C) 
urmele picioarelor (3) pe suprafața de măsurat; O) centrul 
sferei; P) punctul de ccntact al tijei cu sfera; D) proiecția 
punctului P pe planul ABC. Raza R a sferei are valoarea 


R=ip(12.+59.) 


La măsurarea suprafeţelor sferice (v. fig. b) se 
institue, în prealabil, sferometrul la zero, pe o su- 
prafață plană etalon, și apoi se așază cele trei 
vârfuri (A, B şi C) ale trepiedului pe suprafaţa 
sferică de măsurat și se rotește şurubul micro- 
metric până când vârful tijei de măsurare vine în 
contact cu suprafața de măsurat. Se citește la 
sferometru înălțimea PD=hþ a calotei sferice a 
cărei bază are raza AD=a, în care este înscris 
triunghiul ABC, format de vârfurile trepiedului; 
raza R .a suprafeţei sferice e dată de relația 

1 (5 ) 
=—1— - 
R 3 (5 +b 

Uneori, sferometrele au un tablou insoțitor 
pentru valorile razei R în funcțiune de b. 

2, ~ oplicienilor [00TH- 
gecunii cpepomerp; sphé- 
româtre des opticiens; Sphă- 
rometer der Optiker; opti- 
cian's spherometer; optikai 
szferomâter)]: Sferometru (v. 
fig.) care are un mecanism cu 
roți dințate și cremalieră, 
asemănălor celui al compa- 
ratorului cu cadran (v. sub 
Micrometru cu comparator cu 
cadran), şi la care vârful (1) 
al tijei mobile de măsurare e 
situat la jumătatea distanţei 
dintre vârturile fixe (2 și 3). 
Când cele trei vârfuri sunt în 
același plan, aparatul indică 0. Poziţia acului indi- 
cator al aparatului dă distanța h dela vârful (1) 


7 


Sferometrul opticienilor. 
1) tijă de măsurare, mo- 
bilă; 2) şi 3) vârturi fixe; 
4) cadran gradat; 5) su- 
prafață de măsurat, 
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la dreapta (2—3); raza R a secţiunii suprafeţei 
sferice măsurate, cu planul determinat de vâr- 
furile 1, 2, 3, se determină prin calcul. Cadranul 
aparatului are gradații pentru citirea directă a 
curburii suprafețelor sferice (f=1/R). Dacă R e 
exprimat în metri, 1/R este dat în dioptrii. Sfero- 
metrul este folosit curent, de opticieni, la deter- 
minarea curburii lentilelor de ochelari. 

1. Sferosiderit [ccpepocnnepur; sphsrosids- 
rite; Sphărosiderit; spherosiderite; szferosziderit]. 
Mineral.: Concrețiune de minereu de fier argilos, 
în nodule sau în forme sferice, de coloare negri- 
cioasă sau brună. Se găsește în zăcămintele de 
cărbuni sau în depozite argiloase. 

2. Sferulit [cpepyuur; spherulite; Sphărulit; 
spherulite; szferulit]. Mineral.: Agregat de cristale 
prismatice sau aciculare, dispuse radiar în jurul 
unui centru și prezentând o formă exterioară sfe- 
roidală. E o formă de cristalizare imperfectă, în- 
tâlnită într'o magmă vâscoasă sau într'o sticlă 
rigidă (în rocele eruptive de suprafaţă), 


s Sfilată (napycnaa HuTa; lignerolle; Garn- 
leine; twine; fonalzsineg]. V. sub Parâmă. 


4 Stingomieline [CþHHrOMHƏNAHbI; sphingo- 
myélines; ră retetei sphingomyelins; szfin- 
gomyelinek]. Chim. biol.: Grup de substanţe na- 
turale din clasa fosfatidelor. Sfingomielinele sunt 
diaminofosfatide, în compoziţia cărora intră sfin- 
gozină, un acid gras, acid fosforic şi colină. 

Legătura dintre componenți se face astfel: Acid 
gras NH—sfingozină— OPO,H — colină. Acidul fos- 
foric esterifică gruparea alcool secundar din mole- 
cula sfingozinei. Se cunosc trei sfingomieline, deo- 
sebite după natura acidului gras: acid stearic, 
nervonic și lignoceric. Sfingomielinele se găsesc 
în creier, în organe și în serul sangvin. 

s. Sfingozină [cpunrosuu; sphingosine; Sphin- 
gosin; sphingosine; szfingozin]. Chim. biol.: 
CHg—(CHa)us—CH =CH—CH—(NH3)—CH—(0H)—CH3—OH. 
Aminoalcool care se găsește în organismul ani- 
mal, în creier, în sânge și în unele organe, com- 
ponent al unor fosfatide numite sfingomieline (v.). 
E| îndeplinește aici, din punctul de vedere chimic, 
rolul glicerinei din celelalte fosfatide, și e legat, 
prin intermediul grupării aminice, de un acid 
gras și, prin gruparea alcool secundar, de acidul 
fosforic și de colină. În cerebrozide (fosfatide 
din creier), sfingozina e legată de galactoză și 
de un acid gras. 

e. Sfoară (mnarar, IIHYp; ficelle d'embal- 
lage; Bindfaden, Ruckschnur, Spagat; packing 
thread, binding thread; zsineg, spárga]. Ind. text.: 
Cablu vegetal rotund, cu diametru mic (sub 
cca 6 mm, materialul cu diametrul mai mare 
decât 6 mm fiind numit frânghie), constituit din 
două sau din mai multe coarde (toroane) răsucite 
între ele (coarda având cel puţin două fire groase, 
răsucite între ele), care se întrebuințează la le- 
garea pachetelor, a cărților, a snopilor de paie, etc. 
După felul materiei prime, se deosebesc: sfoară 
de bumbac, de in, cânepă, iută, manila, sisal, etc. 


Sfoara se confecționează cu mijloace simple, 
în industria țărănească, sau cu mașini complexe, 
în industria mare. — În industria țărănească, de 
exemplu, fabricaţia sforii începe dela fibrele de 
cânepă pieptenată, din cari frânghierul confecțio- 
nează coarde (cu lungimea de cca 50 m), prin ră- 
sucirea cu ajutorul unui cârlig antrenat în rotație 
de un angrenaj mișcat manual. Frânghierul poartă 
cu sine cânepa, din care acață de cârlig un 
mănunchiu de fibre; depărtându-se de cârlig, 
după ce acesta începe să se rotească răsucind 
firul, el lasă cu mâna dreaptă să se desprindă 
fibre din rezerva pe care o poartă, și să se răsu- 
cească pe firul format. Torsiunea firului e reglată 
prin frecarea dintre fibre şi o bucată de material 
textil pe care frânghierul o mânuește cu mâna 
stângă. Două sau mai multe coarde formate astfel 
sunt torsadate cu ajutorul unei mașini simple, 
antrenate manual, cu un număr corespunzător de 
cârlige, cari primesc o mișcare de rotație în sens 
invers sensului de răsucire a coardelor (v. fig.) — 
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Maşină de răsucit sfoara, acționată manual. 
1) roată motoare, antrenată cu manivela; 2) roată antrenată, 
cu cârlig pentru răsucirea toronului; 3) întinzăter cu cârlig 
rotitor; 4) greutate de întindere; 5) piesă de distanțare. 


În industria mare, coardele sunt fabricate prin 
filare, după procedee și cu mașini analoage celor 
din filatura de cânepă, și apoi sunt răsucite în 
cablu cu mașini antrenate mecanic, cari efectuează 
aceleași mișcări ca și mașina antrenată manual, 

Înainte de a fi făcută ghem sau păpușă, coarda 
sau sfoara e apretată, pentru netezirea suprafeței 
ei (v. Sfoară, mașină de apretat ~). 

Uneori se folosesc, ca materie primă, fire de 
hârtie (v. Hârtie, fire de ~) și se obține o sfoară 
cu rezistență mică de rupere la tracțiune. 

Sfoara fabricată din trei sau din patru coarde 
(șuvițe), din fire de cânepă de Manila, se nu- 
mește sfoară de Manila. Sfoara e imbibată cu 
uleiu, pentru a o face impermeabilă și, în același 
timp, pentru a micșora uzura fibrelor prin frecare. 
E foarte rezistentă și se întrebuințează, de exemplu, 
la legatul snopilor, la înșurubarea și deșurubarea 
prăjinilor de sapă, la înșurubarea burlanelor pentru 
introducerea lor în puț, etc. 


7, Sfoară cu plumb: Sin. Fir cu plumb (v.). 


s. Sfoară de trasat [mnyp ma pa3ő6HBKH 
JAHHH; cordeau; Trassierschnur, Absteckschnur; 
tracing tape; kitüző zsineg]. Cs.: Bucată de sfoară 
cu grosimea de 1:::2 mm, folosită la trasarea liniilor 
drepte lungi, în diferite lucrări de construcție. 


1. Sfoară, mașină de apretat ~ [Mammea AIA 
NOJIHPOBKH unarara; machine à lustrer pour 
ficelle; Poliermaschine fur Bindfaden; polishing ma- 
chine for binding thread; zsinegsimit6 gép]. Ind.text.: 
Maşină care serveşte la apretarea sforilor. E compusă, 
în principal, din următoarele părţi: o ramă de alimen- 
tare, pe care se sprijine mosoare cu sfoara care tre- 
bue prelucrată; inele și piepteni de conducere, prin 
cari sforile circulă dela rama de alimentare până la 
o pereche de cilindri îmbrăcați cu o garnitură de 
ace cari se înfig în sfori și le dau porozitatea 
necesară pătrunderii apretului; două perechi de 
cilindri polisori, îmbrăcați, prin înfăşurare, cu sfoară 
de cocos, și între cari se află un basin cu apret 
(cu bază de amidon); o cameră de uscare, în 
care se găsesc cilindri încălziți, pe suprafața că- 
rora sforile apretate și lustruite circulă până la 
uscarea deplină; dispozitive de înfășurare pe mo- 
soare. 

2. Sfredel [ceepno na gepesa, GypaBuur; 
vrille; Nagelbohrer; gimlet; hegyesvegii fur6].1. Ind. 
lemn.: Burghiu de lemn, cu vârf ascuțit (v. sub 
Burghiu pentru lemn). 

3. Sfredel [Gyp; fleuret; Bohrer; bit, drill-bit; 
furó]. 2. Mine: Unealtă cu muchii ascuţite la o 
extremitate, care, prin mişcarea care i se imprimă 
manual sau cu un perforator, execută perforarea 
găurilor de mină, în roce sau în substanțe mine- 
rale utile. 

Sfredelele se confecționează din bare de oțel 
de scule de diferite calități (oţeluri carbon obiș- 
nuite, oțeluri carbon de calitate, oțeluri aliate, cu 
rezistența la rupere R=90:::140 kg/mm? și duri- 
tatea Hy = 760-::800), masive (pline) sau tubulare 


(canelate), și cu secțiunea transversală circulară, 
poligonală (cu 4, 6 sau 8 muchii) sau specială 
(profil rombic sau sabie, profil lopată, etc.); sfre- 
delele cu secțiune rotundă pot fi cilindrice simple 
sau cu una sau două nervuri longitudinale, răsu- 
cite în elice. Sfredelele se confecționează, în 
general, cu diametrul, respectiv cu distanţa dintre 
două fețe opuse, de 16:::60 mm şi cu lungimea 
de 30 cm până la maximum 18 m. 

După energia folosită la perforare și după mo- 
dul în care se execută perforarea, se deosebesc: 
sfredele de mână (cari pot fi sfredele percutante 
sau rotative) și sfredele de perforator mecanic 
feer pot fi, de asemenea, percutante sau rota- 
tive). 

Sfredelul are trei părți distincte: capul sau tăi- 
şul (partea terminală care desagregă rocele sau 
substanțele minerale utile), corpul (partea de legă- 
tură între cap și coadă), coada sau cepul (partea 
care primește loviturile ciocanului de mână, ale 
pistonului ciocanelor perforatoare, sau care trans- 
mile mișcarea de rotație la perforatoarele rota- 
tive); între coada și corpul sfredelului, la sfredelele 
pentru ciocanele perforatoare, există o porțiune 
cu diametru mai mare, numită guler, care-i 
permite să intre în corpul ciocanului perforator 
numai cu o anumită lungime. Sfredelele pot fi 
monobloc sau cu tăișul raportat (detașabil); une- 
ori, tăișul detașabil e confecţionat din metal dur, 
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sau e armat sau încărcat cu metal dur. Sin. (par- 
țial) Burghiu pentru stâncă. — 

După detalii de construcţie, se deosebesc: 

« ~ canelat: Sin. (impropriu) Sfredel perfo- 
rat (v.). 

s ~ cu nervuri elicoidale [BunroBoi 6yp; 
fleuret ă nervures helicoidales; spiralig gerippter 
Bohrer; helicoidal ribbed drill-bit; csavarbordăs 
furó]: Sfredel masiv sau perforat, cu secțiunea 
circulară, care are la exteriorul corpului său una 
sau două nervuri longitudinale în elice, cari uşu- 
rează evacuarea detritusului din interiorul găurii 
de mină. Sin. Sfredel șerpuit; Sin. (impropriu) Stre- 
del spiral. 

è ~ de mână, percutant [pyunoii yuapublă 
Gyp; burin, batrouille; Handbohrer; hand drill-bit; 
k&zifur6]: Sfredel monobloc, masiv, cu secțiunea 
circulară sau poligonală (cu șase sau cu opt muchii). 
Se construeşte cu diametri, respectiv cu distanța 
dintre două fețe opuse, de 18:::20 mm și, excep- 
țional, până la maximum 45 mm, și cu lungimi 
de 40:150 cm. Tăișul este ascuţit (pentru roce 
moi și semitari) sau lățit și drept sau puţin curbat 
(pentru roce tari și foarte tari) și are diametrul 
de 20-::45 mm (după adâncimea găurii). Unghiul 
de ascuțire al tăișului (măsurat între cele două 
fețe) este de 40°, pentru roce moi și semitari, 
de 50°, pentru roce tari, și de 60°, pentru roce 
foarte tari. 


7, ~ elicoidal [cnupaJrbubrii Gyp; fleuret en 
spirale; Spiralbohrer; auger drill-bit; csavarfur6): 
Sfredel masiv, al cărui corp e constituit dintr'o 
bară dreptunghiulară sau rombică, răsucită în elice. 
După forma secțiunii transversale, sfredelele elico- 
idale cu secțiunea corpului în romb cu laturile 
dreple se numesc și sfredele elicoidale cu profil 
sabie, iar cele cu secțiunea corpului în romb cu 
laturile curbe se numesc și sfredele elicoidale cu 
profil lopată. Sin. (impropriu) Sfredel spiral. 

s ~ masiv [ueJbnblii Gyp; fleuret massif; 
fester Bohrer; solid drill-bit; tömör furó]: Sfredel 
cu corpul confecționat dintr'o bară de oţel plină 
(masivă), de diferite secțiuni. V. și sub Sfredel, 
și sub Sfredel de perforator mecanic rotativ. 

9. ~ perforat [nycroreanbrii 6yp; fleuret can- 
nelé; Hohlbohrer; hollow bit; üreges furó]: Sfredel 
cav (tubular), cu un canal axial de secțiune circu- 
lară, prin care se injectează. apă sau aer compri- 
mat pentru curățirea de detritus (praf sau particule 
mărunte) a găurii de mină și pentru răcirea tăișului; 
secțiunea transversală a corpului poate fi rotundă 
sau poligonală. Diametrul canalului axial e de 
5.6mm pentru sfredele cu diametrul corpului de 
19:22 mm, și până la 14-::16 mm pentru sfredele 
cu diametrul corpului de 38:::50 mm. Sin. (impro- 
priu) Sfredel canelat. 

10, ~ plin: Sin. Sfredel masiv (v.). 

u. ~ şerpuit. V. Sfredel cu nervuri elicoidale, 

12. ~ spiral. V, Sfredel elicoidal.— 

După energia folosită la perforare și după mo- 
dul în care se execută perforarea, se deosebesc: 
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1. Stredel de mână, rotativ [pyanoii Bpama- 
renbHbli Gyp; burin rotatif; drehender Hand- 
bohrer; rotary hand drill-bit; kézi csigafur6]: Sfre- 
del masiv, confec- i 
ționat prin răsuci- 
rea în elice a unei 
bare de oțel cu 
secțiunea dreptun- 
gh'ulară sau, de 
cele mai multe 
ori, rombică, și ca- 
re are la o extre- 
mitate un ochiu 
pentru un mâner 
de lemn, pentru 
apăsare și rotire 


Stredele de mână, rotative. 


a) sfredel de mână cu tăiş nedeta- 
Flu: .  șabil; b) cap în pană dublă (la corp 
în tmpul lucrului. cu secțiune rombică); c) cap în coadă 
Corpul are, de obi- de rândunică (la corp cu secțiune 
seiu 18--:24 de pași dreptunghiulară); d) și e) cap detașabil 
(răsuciri) pa me- remontat, respectiv montat; 1) corp; 
tru de bară. Poate 2) cap (tăiș) nedetașabil; 2')cap (tăiș) 
avea capul (tăişul) detaşabil; 3) mâner. 

fix, în formă de 

pană simp'ă, de pană dublă sau de coadă de rân- 
dunică, sau poate avea un cap detașabil, de dife- 
rite forme (v. fig.). 

2. ~ de perforator mecanic percutant [6yp 
YnapHoro Mex Huyeckoro neppoparopa; fleu- 
ret de perforatrice percutante; schlagender Bohrer; 
bit for percuting drilling mach ne; kigyófuró]: Sfre- 
del constituit dintr'o bară de oțel masivă (cu secţiu- 
nea circulară, hexagonală, octogonală sau rombică, 
cu profil sabie sau cu profil lopată) sau perforată 
(cu secțiune circulară, hexagonală sau octogonală), 
cu diametri de 19:50 mm și cu lungimi de 30 cm 


CI = III) 


a 


ee a a aa) 


OZD oeza 


Sfredel de perforator mecanic percutant. 
a) sfredel masiv, cu cep (coadă) pătrat, cu secțiunea circulară; 
b) stredel masiv, cu cep pătrat, cu secțiunea circulară cu ner- 
vuri (sfredel cu nervuri elicoidale); c) sfredel masiv cu profil 
rombic (sabie); d) sfredel masiv cu profil lopată. 


până la maximum 18 m, după tăria rocelor și adân- 
cimea de forare, care se folosește la perforarea 
găurilor de mină cu ajutorul perforatoarelor pneu- 
matice percutante (v. fig.). Uneori, sfredelul e 
format dintr'un cap sau tăiș și dintr'un corp consti- 
tuit dintr'o țeavă de oțel. Tăişul sfredelului deta- 
şabil poate avea diferte forme (de ex. daltă simplă, 
dublă, forma de Z, de X, cruce, rozetă); el poate 
fi simplu sau armat cu plăci de metal dur (pobedit). 
Îmbinarea se face cu filet sau prin cep conic și 
manşon conic. 


3. ~ de perforator mecanic rotativ [6yp me- 
XaHudeckoro BpamareJbHoro neppoparopa; 
f.euret de perforatrice rotative; drehender Bohrer; 
bit for rotary drilling machine; csigafur6]: Sfredel 
constituit dintr'o bară de oțel masivă, cu secțiunea 
dreptunghiulară sau, de cele mai multe ori, rom- 
bică (cu p ofil sabie sau lopată), răsucită în elice 
şi terminată cu un cap (tăiș) fix sau detașabil, de 
formă apropiată celei a capetelor sfredelelor de 
perforatoare percutante (v. sub Sfredel, cap de ~) 
sau de forme speciale (simple, încărcate sau 
armate cu materiale dure), care se foloseşte la 
perforarea găurilor de mină cu perforatoare 
rotative electrice sau pneumatice. 

a Sfredel orizontal. Av.: Sin. Tonou (v.). 

5. Sfredel, cap de ~ [romoBta (KopoHka, 
pesen) Gypa; tranchant de perforateur; Bohrer- 
schneide, Bohrerspitze; drill bit cutter; fur6- 
hegy]. Mine: Partea dela extremitatea sfredelului 
de perlorator, care desagregă rocele sau sub- 
stanțele utile în timpul executării găurilor de mină. 
În timpul lucrului, capul de sfredel e solicitat prin 
forțe axiale statice și dinamice şi printr'un cuplu. 
Forma şi dimensiunile lui depind de felul rocelor 
de perforat și de principiul de funcţionare al 
perforatorului în care e folosit. 

Capul de sfredel poate fi monobloc cu corpul 
sfredelu'ui (cap de sfredel fix), sau raportat şi îm- 
binat cu corpul (cap de sfredel detașabil). Cape- 
tele detașabile se confecționează din oţel carbon 
de calitate sau din oțel aliat, corpul sfredelului 
confecționându-se din oțel carbon obişnuit. Folo- 
sirea capetelor detașabile prezintă și avantajele 
că ușurează armarea și ascuţirea sfredelelor și 
transportul lor la locul de lucru, şi permite mărirea 
stocului de unelte de rezervă la locul de lucru 
și organizarea centralizării fabricării și întreținerii 
uneltelor. La capetele fixe sau detașabile folosite 
la perforarea rocelor țari și foarte tari, muchiile 
şi fațele active se încarcă prin sudură sau se 
armează cu metale dure cu carburi metalice. 
Îmbinarea capului cu corpul sfredelului se face: 
cu cep în coadă de rândunică (imbinare care nu 
mai e folosită, din cauza dificultăţilor de construc- 
ție); cu mută la cap și cu cep la extremitatea 
corpului sfredelului; cu cep la cap şi cu mufă 
în corpul sfredelului (îmbinare care are nevoie 
de o execuţie precisă şi nu se poate aplica decât 
la sfredele cu diametrul mai mare decât 44mm); 
cu filet stânga, în ferestrău, sau cu filet trape- 
zoidal (reacţiunea rocei se transmite corpului prin 
suprafața inelară care reprezintă umerii sfrede- 
lului), ultimul tip de îmbinare fiind cel mai des 
folosit (v. fig. 1). Sin. (impropriu) Tăiş de sfredel. — 

Din punctul de vedere al modului în care se 
execută perforarea, se deosebesc capete de 
sfredel pentru perforare percutantă și capete de 
sfredel pentru perforare rotativă. 

Capul de sfredel percutant poafe fi fix sau de- 
tașabil, şi simplu, încărcat sau armat; el lucrează 
prin sfărâmarea rocei, în perforarea percutantă. În 
general, se folosesc capete cu un orificiu de su- 
flare central sau lateral, de 6-::10 mm Ø, care con- 


stitue partea terminală a canalului axial din corpul 
sfredelului și care servește la suflarea sau la spă- 
larea prafului de perforare din gaura de mină; 
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roce tari; 130:::140 mm pentru roce foarte tari); 
o, conicitatea corpului capului de sfredel (unghiul 
dintre muchia tăietoare și axa sfredelului) și care are 


> pes 


C 


|. Capete de sfredel pentru sfredele rotitoare (a și b) și pentru stredele percutante 
(c9). 


a) capete fixe nearmate: 1) pentru roce”moi, 2) pentru roce mijlocii, 3) pentru roce 
tari; b) cap detașabil, armat prin încărcare prin sudură; c) și d) capete detașabile, 
armate cu plăcuțe de metal dur, cu îmbinare prin cep, la cap, și mută, la stredel, re- 
spectiv prin cep la sfredel și mută la cap; e) și f) capele detașabile nearmate cu 
imbinare cu filet [în ferestrău, respectiv cu filet trapezoidal; g) cap detașabil, armat 
cu plăci de metal cur, în formă de daltă. : 


orificiul lateral asigură o mai bună suflare sau| valorile: peste 28° pentru roce foarte moi şi moi, 28* 
spălare. Capul de sfredel percutant trebue să| pentru roce semitari şi tari, sub 28° pentru roce 
foreze o gaură rotundă și cu diametru constant;| foarte tari; 0, conicitatea vârfului capului de sfredel 
să nu împiedece eliminarea prafului de forare;| (unghiul dintre tăiș și corpul capului de sfredel) şi 
care e de 5:::7* (v, fig. II). Formele uzuale ale 
capului de sfredel percutant sunt: daltă simplă,, tie 


i 


lll. Forme de capete de sfredel percutant. 
a) cap în daltă simplă, cu lamă curbă; b) cap în daltă 
simplă, cu centru proeminent; c) cap în daltă dublă; d) cap 
în formă de cruce. 


Li 


II. Cap de stredel percutant. 
a) cap de sfredel fix, în formă de cruce; b) detaliu; c) cap de 
sfredel detașabil, în daltă simplă, cu lamă curbă; 1) corp; 
2) filet; 3) lamă; 4) orificiu de suflare; E) grosimea lamei; 
D) diametrul capului de sfredel; y) unghiu de ascuţire; R) 
raza de curbură a muchiei tăietoare; o) unghiu de coricitate 
al corpului capului de sfredel; Q) conicitatea vârtului de 
sfredel. 


să așchieze roca prin acțiunea de pătrundere a 
penei, și nu prin sdrobire; să nu se blocheze 
în gaură; să poată fi uşor ascuțit și recondiționat. 
Elementele constructive ale capului sunt: corpul, 
mufa filetată, lamele, muchiile active, fețele, 
orificiul de suflare. Elementele de formă ale capu- 
lui sunt analoage celor ale capetelor de sfredel ro- 
tativ, iar elementele de formă specifice acestui cap 
sunt: E, lățimea (grosimea) lamelor (0,30..:0,35 D, D | cu centru proeminent, fie cu lamă rotunjită (folosită 
fiind diametrul capului); R, raza de curbură a mu- | pentru roce compacte, fără fisuri și moi); daltă du- 
chiei tăietoare (de ex., la forma de daltă simplă, | blă, cu două lame paralele (folosită pentru găuri cu 
40-::90 mm pentru roce moi; 100:::130 mm pentru | diametri mari, în roce foarte tari, chiar cu fisuri); cru- 
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ce cu două lame perpendiculare (folosită pentru 
roce tari și semitari, fisurate, și pentru găuri 
adânci); stea cu trei lame la 120* (folosită pentru 
forarea în roce foarte tari și cu fisuri); cap în 
formă de Z, asemănător capului în formă de 
cruce, având însă lamele curbate (folosit pentru 
forarea în roce moi și semitari și în cărbuni tari), 
(v. fig. III). Sin. Coroană de sfredel, Coroană. 
Capul de sfredel rotativ poate fi fix sau de- 
tașabil și simplu (nearmat și călit), încărcat sau 
armat; el lucrează prin desprindere de așchii, în 
perforarea rotativă. Elementele lui constructive 
sunt: corpul, coada, 
penele, despicătura 
penelor, muchiile 
tăietoare, fețele 
(v. fig. IV). Ele- 
mentele de formă 
ale capului rotativ 
sunt: y, unghiul 
de ascuțire, format 
de fața de dega- 
jare și cea de așe- 
zare a fiecărei pe- 
ne (sfredelul pă- 
trunde mai ușor în IV. Cap de sfredel rotativ (elemen- 
rocă, dacă + este tele constructive și de formë). 
mic); &, unghiulde a) vedere; b) secțiune prin pană; 
așezare, formatde 1) corp; 2) coadă; 3) pană; 4) muchia 
fața de așezare a tăietoare principală; 5) muchia tăle_ 
penei și planul de toare auxiliară a despicături; 6) des- 
tăiere și care e, picătură; 7) fața de degajare; 8) fața 
de regulă, maimic de așezare; 9) planul de tăiere; a) 
decât 20%; B, un- unghiu de așezare; p) unghiu de de- 
ghiulde degajare, gajare; y) unghiu de ascuţire; 5) un- 
format de fața de ghiul deišiere; œ) unghiu terminal; qi) 
degajare şi planul unghiul la vârtul penei; y) unghiu de 
perpendicular pe deschidere a penelor (unghiu de 
planul de tăiere; spintecare); o) unghiu de conicitate a 
3, unghiul de tă- corpului capului de sfredel. 
iere, format de 
fața de degajare a penei cu planul de tăiere 
(d=y+a); y, unghiul terminal, format de pre- 
lungirile muchiilor principale de tăiere a două pene 


(durabilitatea capului 

de sfredel creşte oda- . 

tă cu ọ); 94, unghiul j 

la vârful anterior al pe- j 
€, 


nei, format de muchia 
principală de tăiere 
cu muchia secundară 
(auxiliară); Ļ, unghiul 
de deschidere apene- 
lor sau unghiul de æ b 
spintecare, format de 
fețele auxiliare ale 
penelor; o, unghiul de 
conicitate al corpului 
tăişului. După durita- 
tea rocei perforate, capetele de sfredel rotativ 
au diferite forme, de exemplu: cap în formă de 
coadă de rândunică, folosit la roce foarte moi; 
cap în formă de pană, folosit la roce semitari 


V. Capete de sfredel rotativ. 
a) în formă de coadă de rânduni- 
că; b) în formă de pană simplă; 

c) în formă de pană dublă. 


(v. fig. V). Sin. Cap de sfredel pentru perforare 
rotativă. 

1. Sfredel, cap de ~ cu orificiu de suflare: Sin. 
Cap de sfredel perforat. V. sub Sfredel, cap de ~. 

2 Sfredel, cap de ~ detașabil [cbemHaa 
ronoBka Gypa; tranchant de perforateur dsta- 
chable; l&sbare Bohrenspitze, abnehmbahre Bohren- 
spitze; detachable drill bit cutter; leválasztható 
fur6hegy]. V. sub Sfredel, cap de ~. 

3. Stredel, coroană de ~ : Sin. Cap de sfredel 
percutant. V. Sfredel, cap de ~ percutant. 

4. Sfredele, garnitură de ~ [na6op GypoB; 
jeu de fleurets, assortiment de fleurets; Bohrer- 
satz; drilling bit set; furâszerelveny]. Mine: Totali- 
taiea sfredelelor, manuale sau mecanice, folo- 
site succesiv pentru executarea unei găuri de 
mină, Sfredelele garniturii au valorile lungimilor și 
ale diametrilor tăișurilor crescătoare, diferenţa dintre 
dimensiunile sfredelelor folosite succesiv variind 
după tăria rocelor în cari se perforează. Diferenţa 
de lungime: 100-300 mm, la roce foarte tari; 
300 --: 500 mm, la roce tari; 500 900 mm, la roce 
semitari; până la 1 m, la roce moi. Diferenţa de 
diametru e: 1,5:::2 mm, la rocele moi și semitari, 
și 3-*::6 mm, la rocele foarte tari. 

s. Sfredelitorul ramurilor [apeBecuuna (Ga- 
oyga); zeuzăre pyrine; Blausieb; leopard moth 
of Europe; almafaroni6 lepke]: Zeuzera pyrina. 
Fluture din ordinul lepidopterelor-cosside, cu ari- 
pele albe, cu numeroase pete negre-albăstrui, cu o 
deschidere de 70mm. Omida, albă-gălbuie, cu 
lungimea de 60 mm, se desvoltă în interiorul ramu- 
rilor arborilor fructiferi sau forestieri, rozând 
galerii. Are o generaţie la doi ani. 

Combaterea se realizează prin tăierea ramurilor 
atacate, în luna August, și distrugerea lor prin 
ardere, cum și prin aplicarea măsurilor de com- 
batere folosite contra sfredelitorului tulpinelor (v.). 

o ~ tulpinelor [naxyanii „peBorouerm; cos- 
sus gâte-bois; Weidenbohrer; goat moth; fűzfa- 
rontó lepke]: Cossus cossus. Fluture din ordinul 
lepidopterelor-cosside, cenușiu, cu deschiderea 
aripelor de 7-::9 cm, cu aripele anterioare străbă- 
tute transversal de linii sinuoase, de coloare mai 
închisă, și cu cele posterioare, cenuşii-brune, cu linii 
mai întunecate. Omida, cu lungimea de 8-::10 cm 
are coloarea roşie-brună, dorsal cu pete (sclerite) 
de coloare închisă, cu capul negru. 

Fluturii sboară prin lunie-lulie, sunt nocturni 
și depun în scoarța copacilor circa 500-800 de ouă, 
în grupe de câte 30.::50. Incubaţia durează 
7-8 zile. Larvele ieșite pătrund în scoarță, apoi 
în lemn, în cari își sapă galerii ascendente. Lar- 
vele se desvoltă timp de doi ani. Prezenţa acestui 
dăunător se recunoaște după excrementele pe 
cari le aruncă la gura galeriei. Insecta atacă mai 
ales pomii bătrâni sau debilitaţi. 

Combaterea se realizează prin introducerea în 
galerii a unor tampoane de vată sau de câlți 
imbibate cu sulfură de carbon, și prin astuparea 
acestora cu csară sau cu lut amestecat cu var, sau 
prin introducerea a 0,4 g paradiclorbenzen și astu- 
parea galeriei; — prin scormonirea în galerii cu 


sârme de oțel, pentru distrugerea larvelor; — prin 
ungerea trunchiurilor cu un amestec format din 
lut, var şi baligă de vacă, în perioada sborului 
fluturilor. 

1 Sgărieciu [napannuk; traceur de charpentier; 
Reibblei des Zimmermams; carpenter's scraper; ács- 
ir5vessz6], Ind. lemn.: Instrument constituit dintr'o 
piesă prismatică, numită căpăţână, prin care trec 
două rigle sau tije cu sec- 
țiunea rotundă sau drept- 
unghiulară, cari pot alu- 
neca în căpăţână și poartă 
la o extremitate câte un 
cuiu metalic, și care ser- 
vește la trasarea liniilor 
paralele cu marginile pie- 
selor-de lemn. Se con- 
fecţionează din lemn, din 
metal, sau din lemn cu 
armaturi metalice. Tijele 2 ô 
pot fi gradate în unități 
de lungime, sau negra- 
date; ele pot fi blocate în 
orice poziţie, cu ajutorul 
unor pene sau al unor 
şuruburi de presiune 
(v.fig.). Pentru trasare, se potrivește 'ca distanța 
dintre cuiu și fața căpățânii să fie egală cu dis- 


Sgårieciuri. 
a) cu două rigle simple și 
cu blocare prin'pară; b). cu 
riglă gradată şi cu blocare 
prin șurub de presiune, 


tanța până la marginea piesei la care trebue să 
se facă trasarea; apoi se poartă sgârieciul cu 
fața căpăţânii de-a-lungul marginii piesei și se apasă 
cuiul pe piesa care e, de obiceiu, netezită în 
prealabil cu rindeaua. Sin. Sgârietor, Însemnător. 

2. Sgârciu. Ind, țăr.: Unealtă manuală, folosită 
de dogar peniru curățirea muchiilor vaselor mici 
de lemn, constituită 
dintr'o lamă de oțel 
curbată în formă de 
cilindru scund, fixată 
la un mâner de lemn; 
muchia din spre mâner Sgirch: 

a cilindrului e ascuțită (v. fig.). Sin. Scoabă. 

s. Sgâriere, scară de duritate prin ~. V. Duri- 
tate, scară de ~ mineralogică. 

4. Sgărietor. Ind. lemn. V. Sgirieciu. 

5. Sgărietură [uapannna; égratignure; Kratzen; 
scratch; karcolăs]. Gen.: Urmă lineară de adân- 
cime mică, lăsată pe suprafaţa unei piese de un 
obiect ascuţit, de duritate mai mare decâta piesei 
(de ex. urme lăsate, la polisare, de granulele 
pietrei abrazive; urme lăsate pe piesele de che- 
restea, de dinţii rău ceaprăzuiți ai pânzelor de 
ferestrău; etc.). 

« Sgomot [iuym; bruit; Geräusch; noise; zaj]. 
Gen.: Sunet care consistă într'o mișcare oscila- 
torie audibilă, dar neperiodică, a atmosferei. Spec- 
trul acustic al unui sgomot e un spectru continuu. 

7. Sgomot de fond [urymoaoii bon; bruit de 
fond, effet thermique; Bodengerăusch, thermische 
Leistung; background noise, thermal agitation noise; 
alapzaj]. Fiz.: Curentul electric de conducție din 
conductoarele de prima speţă sau din tuburile elec- 
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tronice consistă în mișcare de electroni, Mişcarea 
acestor particule fluctuând, latensiune constantă, din 
cauza agitaţiei termice, (respectiv, la tuburile elec- 
tronice, din cauza fluctuaţiei emisiunii catodice), 
în jurul unei mişcări mijlocii, intensitatea curentului 
electric corespunzător variază, de asemenea, în 
jurul unei valori mijlocii. Valoarea medie a pătra- 
tului abaterilor intensității curentului în raport cu 
valoarea medie i a acestei intensităţi, calculată 
pentru timpul At, are expresiunea: 


Fi) adi, 
(35) = Ar” 
unde qo e sarcina electrică a electronului. 


Dacă se calculează puterea corespunzătoare 
fluctuaţiei, datorită agitației termice, se obține 


expresiunea 


unde k& e constanta lui Boltzmann, T e tempe- 
ratura absolută a rezistenţei, respectiv a catodului 
tubului electronic, iar Af e intervalul de fre- 
cvență în interiorul căruia interesează această 
putere. Fluctuațiile curentului și puterea cores- 
punzătoare se amplifică în montajele cu tuburi 
electronice, împreună cu valorile medii corespun- 
zătoare — și se manifestă sub forma unui sgomot 
la audiție, numit sgomot de fond. 

Dacă puterea P,, corespunzătoare unei rezis- 


tențe R, se pune sub forma P;= U,R, mărimea 


U; astfel definită, se numeşte tensiune de sgomot 
de fond, și are expresiunea 
U,=V 4k RTS]. 
Un tub electronic poate fi înlocuit, din punctul de 


vedere al sgomołului de fond, cu o rezistență de 
sgomot de fond echivalentă, a cărei valoare e 


Ri CEO LA 

207 A RA E 
unde i, e componenta alternativă a curentului 
anodic, J, și I, sunt curenții anodic și catodic, 


S e panta tubului, iar qœ1. 

În condițiuni date, sgomotul de fond al unui 
tub electronic e cu atât mai puternic, cu cât 
rezistența lui de sgomot e mai mare. La tuburile 
electronice obișnuite, el crește cu numărul de 
grile și numai prin construcţii speciale poate fi 
redus până la valori caracteristice triodelor. 

În radioreceptoare, sursa principală de sgomot 
de fond e primul tub amplificator, fiindcă pe grila 
lui se aplică un semnal destul de slab, care e 
apoi amplificat, impreună cu tensiunea de sgomot 
a tubului, de către toate etajele de amplificare 
următoare, astfel încât, la ieșirea din amplificator, 
raportul dintre tensiunea semnalului și cea de 
sgomot e aproape același ca și la intrare. Pentru 
ca semnalul recepționat să fie inteligibil, trebue 
ca acest raport să fie supraunitar. De aceea, 
pentru a mări sensibilitatea radioreceptoarelor, 
primul tub amplificator (tubul de intrare) trebue 
să aibă o rezistență de sgomot cât mai mică. 
V. și sub Tensiune de sgomot. 
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1 Sgrafit [crpapuro; sgraffite; Sgraffito; 
sgraffito; sgrafitto]. Ind. st. c.: Mijloc de orna- 
mentație a obiectelor ceramice, obținut prin sgâ- 
rierea parțială a angobei albicioase de pe un 
fond colorat închis. 


2. Sgreceni [TKAKHE KOHIIbI, PBaHb; déchets; 
Textilfasern-Abfălle; waste; hulladék]. Ind. text.: 
Rămășițe de cânepă, in sau lână. 


s. Sgură [munak; scorie; Schlacke; slag; salak]. 
Tehn.: Termen comun pentru sgură de focar (v.), 
sgură de sudură (v.) și sgură metalurgică (v.). 

4. Sgură de focar [ronoublă mila; scorie 
de foyer; Fevrungsschlacke; furnace slag; tüze- 
lési salak]. Tehn.: Partea minerală fuzibilă din 
cenușa cărbunilor, care se aglomerează la soli- 
dificarea din stare de fuziune. Compuşii minerali 
din cărbuni, cari constitue cenușa, trec în decursul 
arderii prin patru faze principale: o fază solidă, 
la o temperatură în jurul a 400°, în care se vapori- 
zează apa conținută în compuși; o fază de muiere, 
care începe în jurul temperaturii de 900%; o fază 
de fuziune — și o fază de solidificare. Formarea 
sgurii începe odată cu trecerea compușilor minerali 
din cărbune în stare de muiere și, în continuare, 
în stare de fuziune, datorită următoarelor cauze: 
transformările chimice cari se produz în timpul 
stării solide, cari dau produse cu diferite grade 
de fuziune; medul comburant oxidant și reductor 
în care se produce arderea, punctele de fuziune 
ale diferiților compuși diferind cu 100.::300* de 
punctul de fuziune maxim obținut în atmosferă 
oxidantă; formarea de eutectice în amestecul for- 
mat prin diferitele reacții chimice, eutecticele 
ajungând în faza de fuziune la o temperatură mult 
mai joasă decât temperatura de fuziune a fiecă- 
ruia dintre compușii din cari sunt constituite. Solidi- 
ficarea (care urmează după fuziunea cenușii) se pro- 
duce prin cristalizare exotermică sau, dacă răcirea e 
rapidă și cristalele nu mai au timpul necesar să 
se formeze, prin vitrificare; în acest caz, căldura 
de fuziune nefiind liberată, muierea cenușii se 
prelungeşte pe un lung interval de timp. 


Partea din cenușă care trece în stare de fuziune 
(cenușa topită) provocând numeroase inconveniente 
(micșorarea transferului de căldură prin acoperirea 
suprafețelor de încălzire, înfundarea grătarului, for- 
marea de cuiburi de rândunică), arderea în focare 
se conduce astfel, încât solidificarea cenușii care 
se găsește în stare de fuziune, adică formarea 
sgurii, să se producă într'un interval de timp 
care să nu permită curgerea ei. În timpul arderii 
în focare, cenușa fiind în amestec cu cărbunii, 
nu poate fi transformată în sgură decât pe măsura 
în care se consumă cărbunele; astfel, trecerea 
cenușii în stare de sgură depinde de amestecul 
de cocs și cenușă. 

Cenușa trece în stare de fuziune, în general, 
la temperaturi de 1200:::1600*. Cenușile cari au 
punctul de fuziune între 1200 și 1400* se numesc 
ușor fuzibile și produc sgură multă; cele cari au 
punctul de fuziune între 1400 și 1600” se numesc 
cenuși greu fuzibile și produc sgură puțină. Cenu- 


şile cari se topesc la o temperatură peste 1600* 
se numesc cenuși ignirezistente. 

Sgura de focar e formată, în general, din urmă- 
torii compuși minerali: SiO,, AlO, FesOs, CaO, 
MgO, K20, NaO, S, etc.; sgurile cu umiditate 
conțin, afară de compușii minerali, și resturi de 
cărbune nears. 

În general, punctul de fuziune al cenușilor, care 
determină și formarea sgurii, depinde de com- 
puşii minerali din cărbune. Câtul dintre componenții 
acizi și cei bazici 

SiO; + AL0, 


= Fe, 0, +MgO + CaO 


dă o indicație asupra punctului de fuziune al cenu- 
şilor, care e cu atât mai înalt, cu cât acest cât e mat 
mare. Cenușile cari conțin cantități mari de oxizi 
de fier, oxid de magneziu și var, trec deci ușor 
în stare de fuziune și produc, în consecință, sgură 
multă, iar cenușile cu un conținut mare în oxid de 
siliciu și de alumină trec greu în stare de fuziune 
şi produc deci sgură puțină. Sgurile în cari pre- 
domină SiO, față de oxizii de fier sunt sguri acide, 
iar cele cu un conţinut predominant în oxizi de 
fier sunt sguri bazice. Materialele refractare cari 
formează pereţii focarelor putând fi și ele acide 
sau bazice, lipirea sgurii de pereți depinde de 
caracterul celor două materiale (sgură și material 
refractar). Materialele cari au același caracter nu 
se lipesc între ele. În cazul arderii de cărbuni cu 
sguri acide se folosesc, deci, la căptușirea pereților 
focarului, materiale refractare acide, iar în cazul 
arderii de cărbuni cu sguri bazice, materiale 
refractare bazice. 

Conţinutul în sgură variază după felul cărbu- 
nilor și, la același fel de cărbune, după granu- 
laţia lui. Coloarea sgurii diferă după felul cărbunilor, 
fiind influențată de coloarea compușilor minerali 
cari predomină în sgură; astfel,se deosebesc sguri 
cenușii-violete, cafenii deschise, cafenii închise, 
roșii-cărămizii, cărămizii deschise, etc. 

Un conținut mare în sgură influențează defavo- 
rabil indicii de exploatare ai unei instalaţii de 
căldare, prin reducerea intensității arderii, datorită 
depunerilor de sgură pe grătar (limitarea accesului 
aerului), prin sgurificarea pereţilor focarului și a 
ţevilor din căldare, prin creșterea consumului de 
combustibil, prin creșterea energiei consumate de 
instalaţiile auxiliare ale căldării (ventilatoare, dispo- 
zitive de evacuat sgura, aparate de stropit, etc.). 

Fiindcă există tendința de a arde în focare 
combustibili solizi inferiori cari, în general, au 
un mare procent de compuși cari dau sgură, 
conducerea focului trebue adaptată fiecărui 
fel de cărbune, spre a reduce cantitățile “de 
sgură și a evita sgurificarea (v.) diferitelor su- 
prafețe din căldare. 

Greutatea sgurii produse de arderea cărbunilor 
e de 6:::16% din greutatea combustibilului -ars; 
conținutul în cenușă e cuprins între 47 și 85% 
(cărbunii cari ard cu flacără lungă și au conți- 
nut mare în substanțe volatile conțin o cantitate 
mare de cenușă); conținutul de apă e de cca 0,5%. 


1 Sgură de sudură |cBapounbră mura; laitier 
de soudure; Schweilschlacke; welding slag; he- 
gesztesi salak]: Strat de oxizi metalici, cu aspect 
sticlos, care se formează deasupra cusăturilor 
de sudură executate prin sudură cu arcul electric. 
Constitue un strat izolant între sudură și aer, 
împiedecând răcirea rapidă a sudurii. Trebue să 
fie casantă și să se desprindă ușor prin ciocănire. 
Calitățile ei depind de învelișul electrozilor folo- 
siți la sudare. 

2. Sgură metalurgică [meraypruuecrniă 
wak; laitier, scorie; Schlacke; slag; kohászati 
salak]. Meti.: Produs obținut la extragerea me- 
talelor din minereuri și la topirea metalelor, con- 
stituit din oxizii nereduși și din cei formați în 
cursul procesului tehnologic, cum și din compu- 
şii chimici, în majoritate silicați, rezultați din reac- 
țiile dintre oxizii acizi și cei bazici. Sgura are un 
rol tehnologic important în procesul metalurgic 
şi, în general, e un produs secundar folosibil 
al acestui proces. În unele procese metalurgice, 
sgura constitue produsul principal; de exemplu, 
sgura aluminoasă, obținută la reducerea bauxi- 
telor, e produsul principal (care servește ca produs 
intermediar în fabricarea aluminiului), ferosiliciul 
constituind produsul secundar. 

Oxizii cari intră, în general, în compoziția sgu- 
rilor (SiO,, CaO, AlO, MgO), au temperaturi 
de topire înalte, însă amestecul lor în anumite 
proporții constitue un sistem relativ ușor fuzibil. 
De aceea, anumiţi oxizi trebue introduși în șarjă 
sub forma de fondanți. Dacă sgura e constituită din 
silicați cu baze metalice (Fe, Mn, Cu, Pb, etc.), 
ea e numită, uneori, sgură metalică; unele sguri 
metalice sunt reintroduse în procesul metalurgic, 
pentru recuperarea metalului. Dacă sgura e con- 
stituită din silicați cu baze de metale alcalino-pă- 
mântoase și pământoase (Ca, Mg, Al), e numită 
sgură pământoasă; în general, sgurile pământoase 
sunt inutilizabile. 

Sgurile trebue să îndeplinească, în general, 
următoarele funcțiuni: să creeze condițiuni cât 
mai favorabile pentru dasfăşurarea procesului 
metalurgic; să se separe ușor de metal și să poată 
fi îndepărtate din cuptor fără dificultăți; să asigure 
producerea reacțiilor de oxidare sau da reducere, 
în timpul elaborării, ca și reducerea adausurilor și a 
impurităților dăunătoare din metal (de ex. sulf și 
fosfor), la limitele admisibile; să nu reacționeze cu 
căptușeala cuptorului. 

Studiul proprietăţilor sgurii se face reducând 
sistemul fizicochimic la un sistem cu trei com- 
ponențţi și, în mod excepțional, la un sistem cu 
patru componenți. 

La extragerea metale'or din minereuri, sgura 
rezultă din ganga (sterilul) acestora, din fondanții 
adăugiţi și din cenușa combustibilului; la topirea 
metalelor, ea rezultă din oxizii acestora, din fon- 
danți, din căptușeala refractară a cuptorului și, 
uneori, și din cenușa combustibilului întrebuințat 
la topire. 

După cuptorul folosit și după procesul în care 
e obținută, se deosebesc: sgură de cuptor înalt, 
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sgură de convertisor, sgură Martin, sgură de cup- 
tor electric, sgură de cubilou, sguri obținute la 
topirea minereurilor și a metalelor neferoase. 


s. ~ de convertisor[GeccemepoBckuii urna; 
laitier de convertisseur; Konverterschlacke; con- 
verter slag; konvertersalak]: Sgură metalurgică, 
obținută la fabricarea oțelului în convertisor, re- 
zultată din oxidarea elementelor din compoziția 
fontei (Fe, Si, Mn, S, P, etc.), din materialele 
căptușelii convertisorului și din varul adăugit ca 
fondant. După natura procesului din converiisor, 
ele se clasifică în sguri acide și în sguri bazice. 


Sgurile acide, obținute la elaborarea oțelului 
în convertisorul Bessemer, au următoarea compo- 
ziție: 45-63%- SIO , cca 1% CaO, 12:18% MnO, 
2:3% AlOz, 12:18% FeO, max. 3% FeO, cca 
0,01% P, cca 0,01% S, urme de MgO. Compo- 
nenjii principali ai sgurilor acide sunt silicații de 
fier și cei de mangan. Practic, sgura de conver- 
tisor acid nu se întrebuințează decât la recupe- 
rarea manganului sau a vanadiului (când sgura 
conține procente mari din aceste elemente). — 
Sgurile bazice se obțin la elaborarea o'elului în 
convertisorul Thomas și se numesc sguri Thomas. 
Compoziţia acestor sguri e următoarea: 6:::17%, 
SiOp, 44:54% CaO, 1:2% AL,O,, 7-14% FeO, 
4...7% FeO, 3:::6% MnO, 2:5% MgO, 
17:25% POs. Pentaoxidul de fosfor, P Os, se 
găsește în sgură legat sub forma de fosfat 
de calciu, P20,(Ca0O),, care constitue componen- 
tul principal al sgurii Thomas. Sgura Thomas se 
întrebuințează ca îngrășământ agricol, fiind utilă 
partea de POs, solubilă în acid citric diluat. 
Partea utilă depinde de conținutul în P,O, al sgurit 
(de ex. se disolvă 90%, când sgura conţine 
16% POs, și numai 75%, când conţine 25% P,0,). 
Solubilitatea în acid citric a pentaoxidului de 
fosfor și, deci, partea utilă a sgurii Thomas, 
scade când se folosește, la fabricarea oțelului, 
fluorură de calciu sau var cu conţinut mare în 
oxid de magneziu (MgO). 

4 ~ de cubilou [miak Barpanounbiă; lai- 
tier de cubilot; Kuppelofenschlacke; cupola fur- 
nace slag; kupolGkemence-salak]: Sgură meta- 
lurgică, obținută la elaborarea fontei în cubilouri, 
din elementele încărcăturii, din fondant, din im- 
puritățile introduse în cubilouri odată cu fonta şi 
combustibilul, și din căptușeala refractară a cubi- 
|oului. În majoritatea cazurilor, elaborarea fontei se 
face în cubilouri cu căptușeală refractară acidă, din 
care cauză sgurile au un caracter acid, cu compo- 
ziția: 42:50% SiO, 7:::20% AlsOz, 515% FeO, 
2.10% MnO, 15:30% CaO, 18% MgO, 
0,1-0,5% POs, 0,05-0,30% S. 


5, ~ de cuptor electric [meranaypruuecini 
Mat OT Bnetrponeuu; laitier de four électri- 
que; elektrische Ofen-Schlacke; electric furnace 
slag; villamoskemence-salak]: Sgură metalurgică, 
obţinută în procesele de elaborare a otelurilor 
(topire, rafinare) în cuptoare electrice, din ele- 
mentele chimice ale încărcăturii metalice, din 
adausuri (oxizi de fier, fondanți), din materialele 
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zidăriei refractare și din impuritățile introduse în 
cuptor odată cu încărcătura metalică. 

Compoziţia sgurii diferă după procesul metalurgic 
în care e produsă. Sgurile de topire au compo- 
ziția: 8-15% SiO, 1°10% ALO, 30:40% CaO, 
10:30% MgO, 1020% FeO, 0+5% MnO, 
iar sgurile de rafinare au compoziția: 7-18% SiO, 
O20% AlOs, 60:::70% CaO, 10-20% MgO, 
0:20% FeO, 0:::1% MnO, 

1, Sgură de cuptor înali [qomenubriă WAK; 
laitier de haut fourneau; Hochofenschlacke; blast 
furnace slag; nagyolvaszt6-salak): Sgură metalur- 
gică, obținută la fabricarea fontei în cuptorul 
înalt din ganga minereurilor de fier, din cal- 
carul adăugit ca fondant și din cenuşa combus- 
tibilului. În compoziția ei intră, în principal, 
oxizii SiO, CaO, AI;O3; ea conține și oxizii MgO, 
MnO, FeO, P2O, şi, uneori, și sulfuri, cum sunt 


sulfura de calciu, CaS, și sulfura de 1623 
mangan, MnS. Componenţii princi- Sily 


pali și temperaturile lor de topire 
se studiază, reducând-o la sistemul 
ternar SiO}—CaO— AlO; (v. fig.), 
prin neglijarea componenților cari se 
găsesc în cantități mici în sgură, 


Vs 


„2 Cald, Sil 


cuptor înalt conțin atât oxizi amfoteri, cât şi oxizi 
de calciu și magneziu, cari au influențe contrare 
asupra proprietăților sgurii. Pentru aceste motive, 
determinarea bazicităţii sau a acidității sgurilor se 
face cu ajutorul raportului 

CaO+MgO 

SiO, + AlO; ' 


numit și modul de compoziție. Sunt considerate 
bazice, sgurile la cari acest raport e supraunitar, 
și sguri acide, cele la cari el e subunitar. 
Sgurile bazice se obţin, în general, la cuptoarele 
înalte cari funcţionează cu cocs; ele au compo- 
ziția: 25-38% SiO, 520% AL,Oa, 32:::45% CaO, 
2:12% MgO, 0,2:::1,5% FeO, 1,58% MnO, 
1,57% CaS. Sgurile bazice se obțin sub formă 
de blocuri sau sub formă granulată. Sgura granu- 
lată (v.) se întrebuințează în industria materia- 
lelor de construcţie, fie la fabrica- 
rea cimentului de sgură (v.) sau a 
cimentului metalurgic (v.), fie ca 
materie primă pentru fabricarea că- 
rămizilor de construcţie. Sgura de 
cuptor înalt, obținută în blocuri, 
prin turnare în forme metalice, se în- 
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Diagrama temperaturilor de topire ale sistemului ternar SiÌO}—CaO—AlOs. 


şi a componenților cari influențează puţin pro- 
prietățile ei. 

Diagrama de echilibru (v. fig.) a sistemului 
ternar SiO, — CaO — AlO reprezintă componenții 
principali ai sgurilor de cuptor înalt și tempera- 
urile lor de topire. 

După compoziţia lor chimică, sgurile de cuptor 
înalt se clasifică în sguri bazice și în sguri acide. 
Spre deosebire de sgurile Martin, sgurile de 


trebuințează ca material de construcție (calupuri 
de pavaj, cărămizi). Fărâmată, poate fi întrebuin- 
țată la pietruirea şoselelor sau ca agregat la 
betoane normale sau uşoare. 

Sgurile acide se obțin, în general, în cuptoa- 
rele cari funcționează cu mangal; ele au compo- 
ziția: 40-65% SiO,, 0-20% AlsOa, 25-::45% CaO, 
5:15% MgO, 0:::5% Fe0,0:::10% MnO, 0:2 % CaS. 
Sgurile acide se întrebuințează la fabricarea vatei 


de sgură, prin turnare într'un curent de abur 
sau într'un curent de aer comprimat, 

1, Sgură de cuptor Martin [MaprenoBcinii 
muia; laitier de four Siemens-Martin; Siemens- 
Martin-Ofenschlacke; open hearth furnace slag; 
Siemens-Martin-kemence salak]: Sgură metalică, 
obținută la elaborarea oțelului în cuptoarele Martin, 
din elementele chimice ale încărcăturii metalice 
(Fe, Si, Mn, S, P, etc.), din adausuri (oxizi de fier, 
fondanțţi), din materialele zidăriei refractare şi 
din impuritățile încărcate odată cu încărcătura 
metalică (pământ, resturi de cărămizi, etc.). 

Sgurile Martin au compoziția: 8:::25% SiOx, 
30:::50% CaO, 8:::35% FeO, 5:::20% MnO, 
5:*6% AlOz, max. 10% MgO. 

În sgurile Martin se găsesc oxizi bazici (CaO, 
MgO, MnO, FeO, CrO, uneori Naz0O și K,O), 
oxizi acizi (SiO, TiO, POs, VO, WOs, Mo0,) 
şi oxizi amfoteri (AlO, FeOs, CrO). Oxizii 
sunt, fie legați cu oxidul de calciu provenit din 
var, sub formă de silicați sau de fosfați, fie liberi, 
sub formă de soluţii lichide cu CaO în exces, 
o parte din var rămânând chiar solidă în sgură. 

Componenții principali ai sgurii Martin sunt: silicați 
de fier, mangan, calciu, magneziu și aluminiu, fos- 
faţii de calciu, magneziu, fier și mangan; feritul de 
calciu. În compoziția sgurilor Martin mai intră 
şi compuși chimici complecși, cum sunt: monticelli- 
tul (v.), mervinitul, silicozarnatitul, (CaO),P;O.SiO;; 
nagelschmidtitul,  (CaO),P.OSiO,;  tomasitul, 
(CaO), P20,SiO,(FeO),SiO;; steditul, (3 CaO:P20,), 
CaO(Ca0O),SiO3; diferite sulfuri. Componenții prin- 
cipali ai sgurilor și temperaturile lor de topire se 
studiază cu ajutorul diagramelor de echilibru 
ale sistemelor CaO— SiO, CaO—FeO—SiO, şi 
CaO-—MgO-SiO,, etc. Caracteristica principală 
a sgurilor Martin e bazicitatea B, care se exprimă 
prin raportul dintre suma maselor mp; ale oxizilor 


bazici și suma maselor m4; ale celor acizi: 
È mpi 


E mai 

Când bazicitatea e subunitară, sgura e acidă, 
iar când bazicitatea depășește valoarea 1,3, sgura 
e bazică. 

Deoarece nu e posibil să se determine în 
timpul elaborării toți componenții sgurii, practic, 
determinarea bazicităţii acesteia se face cu ajutorul 
raportului CaO/SiO,, în care concentrațiile în 
CaO și SiO, sunt date în procente. 

Sgura Martin poate fi întrebuințată ca materie 
primă la cuptoarele pentru recuperarea manganu- 
lui sau a fierului. 

2, ~ din metalurgia neferoasă [WJIAaKH BET- 
HOË MeTaJJIyprHH; laitier de la métallurgie non 
ferreuse; Schlacke aus der nichteisenhaltigen 
Metallurgie; slag from the non-ferrous metallurgy; 
nemvasfém-kohászati salak]: Sgura metalurgică 
obținută la extragerea metalelor neferoase din 
ganga (sterilul) minereurilor și din fondanții adău- 
giți — și a cărei compoziție depinde de minereul 
și de fondanții folosiți. Când sterilul conţine 
oxizi acizi, se adaugă ca fondant oxid de calciu 


B= 
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(var) sau oxizi de fier. Când sterilul are conținut 
mare în oxizi bazici, se adaugă ca fondant nisip 
cuartos, SiO;. 

Sgurile obținute la exiragerea cuprului sunt 
silicați sau silicoaluminați complecși da fier și 
de calciu; ele sunt caractorizate prin indicele 
de aciditate 

__SIO:+AL0, 
CaO+Feo * 


egal cu mărimea reciprocă a modulului de com- 
poziție (v. sub Sgură de cuptor înalt). Pentru o 
fluiditate normală, el trebue să aibă valoarea de 
aproximativ 1,5. 

Tabloul care urmează cuprinde analiza unor 
sguri obținule la extragerea cuprului: 


46,8 
5,3 47,2 


Sgurile cu un conținut mai mare decât 0,5% cupru 
sunt retopite, iar cele cu un conținut mai mic se 
transportă la haldă. 

Sgurile obținute la extragerea plumbului au, 
drept componenți principali, silicații de fier de 
forma FeO, SiOz, și compoziția lor aproximativă 
este: 33% SiO,, 39% FeO, 10% Cao. 

3. Sgură de laminaj: Sin. (impropriu) Arsură 
de laminaj (v. sub Arsură). 

4 Sgură granulată [sepnucreră mana; laitier 
granuls; gekârnte Schlacke, granulierte Schlacke; 


37,2_| 
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l. Instalaţie de granulare umedă a sgurii, cu cameră de 
granulare. 
1) cameră de granulare; 2) jghiab pentru sgura lichidă; 
3) ighiab pentru evacuarea apei cu sgură cranulată; 4) cana! 
colector pentru apa cu sgură granulată; 5) colector de 
evacuare a aburului; 6) conductă de apă; 7) orificiu pentru 
apă. 


granulated slag; szemcsés salak]. Metl.: Sgură de 
cuptor înalt, obținută sub formă de granule, la 
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răcirea bruscă a sgurii lichide, prin procedeele de 
granulare umedă, semiuscată sau uscată. Granu- 
larea umedă se face cu apă, fie în camere de 
granulare (v. fig. 1), fie în basine de granulare 
(v. fig. II), în cari sgura lichidă e turnată în vine 
subțiri. Camerele de granulare sunt montate în 
imediata apropiere a cuptoarelor înalte, fiecare 
dintre acestea având instalația proprie. Basinul 
de granulare deservește un grup sau toate cup- 
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Il. Instalaţie de granulare a sgurii, cu basin de granulare 
(schemă). 

1) basin de granulare; 2) vagon cu oală basculantă; 3) pod 

rulant cu benă apucătoare; 4) vagon pentru sgură granulată. 


toarele înalte ale unei uzine, iar sgura e trans- 
portată, la acesta, în oale (v. Oală pentru eva- 
cuarea sgurii). Sgura granulată în acest fel e 
foarte umedă (conține până la 50% apă). 
— Granularea semiuscată se face în jghiaburi de 
oțel așezate în scară (v. fig. Ill), în cari curge 
apa pentru granulare. Sgura e descărcată în vână 
subțire, din oală, în jghiabul superior — și e uscată 
și apoi împinsă pe jghiab, cu ajutorul aerului 


HI. Instalaţie de granulare semiuscată a sguril. 
1) jghiaburi în scară; 2) clapă de închidere; 3) țevi cu aju- 
taje pentru apa de granulare; 4) și 4') ajutaje ce aer com- 
primat pentru împingerea sgurii pe jghiab, respectiv pentru 
uscarea ei. 


comprimat adus prin ajutaje, deasupra jghiaburi- 
lor. — La granularea uscată se întrebuințează o 
cantitate mică de apă, principiul de funcționare 
fiind următorul: sgura lichidă, cu un adaus mic 
de apă, e introdusă în mașina de granulare, al 
cărei organ de lucru e constituit din discuri roti- 
toare. Forța centrifugă aruncă sgura spre peri- 
feria discurilor şi o pulverizează. Datorită apei 


de răcire, sgura e transformată în granule; apa 
folosită la granulare e transformată în vapori, și 
sgura rămâne uscată. 

Sgura granulată, întrebuințată ca adaus la fa- 
bricarea cimentului, trebue să aibă următoarele 
caracteristice: structura sticloasă, indicele de acti- 
vitate SiO,/Al>O; = 4,25; modulul de compoziţie , 
supraunitar, și să nu conțină impurități (pământ, 
pietre, nisip cuarțos, etc.). Sgura granulată, între- 
buințată la fabricarea cărămizilor de construcție 
trebue să aibă modulul de compoziţie supraunitar. 

1. Sgură, lână de ~. V. Lână de sgură. 

>. Sgură, vată de ~: Sin. Lână de sgură (v.). 

3. Sgură pământoasă. V, sub Sgură metalurgică. 

a Sgură Thomas [TomacoBckniă miak; laitier 
de T.; T.-Schlacke; basic slag, phosphatic slag, T. 
slag; T. salak]. V. sub Sgură de convertisor. 

5. Sgurificare [omnakoBanue; scorification; 
Verschlacken; slag formation; elsalakodâs]. 1. Mş. 
term.: Obiurarea parțială sau totală a orificiilor 
din căldarea de abur, prin depunere de sgură. 
Se pot obtura: suprafaţa liberă a grătarului, ţevile 
de fum, spaţiul dintre ţevile de apă, etc. 

Sgurificarea e datorită formării de cantități 
mari de sgură, din cauza cantităților mari de 
reziduuri de ardere formate din combustibil, din 
cauza conducerii defectuoase a focului și fiindcă nu 
se curăță la timp focul. — La arderea de com- 
bustibil cu conținut mare de reziduuri de ardere 
e nevoie de suprafeţe de grătar destul de mari, 
pentru a evita formarea de straturi groase de ardere, 
producătoare de sgură. Modul de introducere a 
combustibilului în focar (aruncarea cărbunilor de 
sus și aprinderea pe dedesubt, împingerea cărbu- 
nilor din faţă şi aprinderea lor de sus, împingerea 
cărbunilor pe dedesubt și aprinderea pe deasupra, 
injectarea cărbunilor pulverizaţi şi aprinderea lor 
din toate părţile) contribue la realizarea unui 
strat uniform de combustibil și, deci, la evitarea 
formării de grămezi de sgură în focar. — 

Conducerea focului, pentru a preveni înfundarea 
timpurie cu sgură a focarului, diferă după sistemul 
focarului și, mai ales, după felul cărbunilor. Sgurifi- 
carea depinde în mare măsură de modul de în- 
treținere a focului (v. și sub Focului, conducerea =). 
Dacă evacuarea sgurii de pe grătarul focarului 
(curățirea focului), când stratul de sgură devine 
atât de gros, încât micșorează pătrunderea 
aerului la combustibil, nu e efectuată la timp, 
grătarul se acopere cu un strat gros de sgură, 
care obiurează secțiunile libere, provocând sguri- 
ficarea lui. 

Înfundarea grătarului cu sgură provoacă nume- 
roase inconveniente în exploatarea căldărilor de 
abur, prin micșorarea intensității arderii, din cauză 
că aerul comburant nu poate pătrunde în cantități 
suficiente la stratul de combustibil. Efectele sgurifi- 
cării apar în special la focarele cu suprafață mică 
de grătar. La locomotivele cu abur, la cari curățirea 
focului nu se poate efectua decât în locuri și în 
condițiuni anumite, sgurificarea provoacă o redu- 
cere considerabilă a puterii de vaporizare, care 
duce la epuizarea căldării (v.). 


1 Sguriticare [LIJIAKOBAHHE; scorification; Ver- 
schlacken; slag formation; elsalakodás]. 2. Mş.term.: 
Depunerea, prin lipire, a particulelor de sgură și 
de cenușă în stare de fuziune, pe diferitele părți 
ale unei căldări de abur (bare de grătar, pereții 
focarului, bordurile ţevilor de fum de pe placa 
tubulară a cutiei de foc, interiorul ţevilor de fum, 
peretele exterior al ţevilor de apă și de supra- 
încălzire). Sgurificarea se produce când tempe- 
ratura din focar e mai înaltă decât temperatura 
corespunzătoare punctului də muiere a cenușii, 
astfel încât cenușa și sgura care se formează 
prin solidificarea cenușii topite, în stare de fuziune, 
aderă la părţile de căldare cu cari ajung în contact. 

Gradul de sgurificare depinde de felul com- 
bustibilului (cantitatea de sgură produsă și tempe- 
ratura de fuziune a cenușii) și de modul de 
conducere a focului. Cărbunii cari dau mari 
cantități de sgură, cu putere mare de aglutinare 
și cu punct jos de muiere a cenușii, provoacă 
sgurificarea mai ușor decât cărbunii cu conţinut mic 
de reziduuri și cu punct înalt de muiere a cenușii. 

La focarele cu grătar, dacă stratul de combus- 
tibil e repartizat uniform, arderea fiind uniformă, 
temperaturile în stratul de ardere variază în adân- 
cimea stratului și sunt aproape egale în diferitele 
plane orizontale ale acestuia. Sgurificarea ințervine 
rar din cauza scăderii brusce de temperatură în 
nivelul mijlociu al stratului de combustibil, până 
sub temperatura de muiere a cenușii și, deci, 
sgura se formează înainte de a ajunge cenușa 
în stare de fuziune la barele grătarului. 

Dacă temperalura din camera da combustie a 
focarelor cu ardere de cărbune pulverizat, nu 
depăşeşte o valoare care asigură, pentru gazele 
de ardere, — la intrarea în fasciculul de țevi de 
fum, respectiv în spaţiul dintre tevil de apă, — o 
temperatură inferioară celei de topire a cenușii, 
sgurile se formează înainte de aderarea cenușii 
la pereţi! ţevilor. Pentru realizarea acestor con- 
dițiuni se caută să se realizeze, într'un focar cu 
ardere de cărbune pulverizat, de o parte o 
temperatură înaltă, care să asigure arderea cât 
mai rapidă a cărbunelui pulverizat, iar de altă 
parte, o răcire a curentului de gaze de ardere 
înainte de fasciculul de țevi, până la o tempera- 
tură care să asigure granularea sgurii și a cenușii 
muiate. 

Sgurificarea prezintă următoarele inconveniente: 
prin depuneri pe barele grătarului se micșorează 
secțiunile libere de trecere a aerului comburant 
şi se reduce intensitatea arderii; depunerile pe 
fasciculele de țevi reduc secțiunea de trecere a 
gazelor de ardere, reducerea putând ajunge până 
la astuparea completă a trecerii, astfel incât se 
micșorează tirajul și, deci, capacitatea de vaporizare 
a căldării, stratul de sgură având o conductibilitate 
termică mică (aproximativ 0,07:-:0,12 kcal/mh”); 
sgurificarea stânjenește transferul de căldură la 
căldare și deci și randamentul suprafețelor de 
încălzire ale căldării. 

Sgurificarea se combate îngreuind formarea sgurii 
prin conducerea exploatării căldării (incluziv 
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conducerea focului), cum și prin instalații da 
reducere a efectelor de sgurificare. 

Mijloacele de exploatare folosite pentru redu- 
cerea sgurificării sunt: micșorarea încărcării termice 
a suprafețelor de încălzire, fără a provoca însă micşo- 
rarea producției de abur, ceea ce se reaizează 
prin ridicarea temperaturii apei de alimentare 
(prevaporizare); reglarea cantităților de aer, fac- 
torul de exces de aer fiind ales după felul 
combustibilului şi după volumul camerei de 
ardere a focarelor; reglarea poziției flacării, pentru 
ca să fie mai intensă în mijlocul camerei de 
combustie, fără a atinga pereţii focarului și fasci- 
culul de țevi, ceea ce se obține prin variaţia 
curenților de aer comburant și prin un'formizarea 
stratului de combustibil; suflarea, la anumite inter- 
vale, a suprafeţelor expuse sgurificării, înainte ca 
stratul de sgură să fi ajuns în stare de vitrificare 
(cementare); la focarele cu ardere de cărbune 
pulverizat, gradul de fineță al prafului, pulveri- 
zarea și dozarea uniformă în arzătoare. 

Instalaţiile de reducere a efectelor sgurificării 
sunt: ecrane de răcire suplementară pe pereții 
expuşi sgurificării; pâlnii de răcire cu pereți cari 
au un unghiu de inclinare față de orizontală 
mai mare decât 60°; țevi fierbătoare cu curbură 
mare în primele rânduri ale fasciculului de ţevi. 

2, Sgurii, evacuarea ~ [yaanenue waka; 
évacuation de scories; Ausschlacken; ash conve- 
ying; salakeltăvolităs]. Mș. term.: Ansamblul ope- 
rațiunilor de evacuare, eventual de. răcire și de 
transport al sgurii din focarele căldărilor de 
abur. Operațiunile și instalaţiile folosite pentru 
evacuarea și transportul sgurii diferă între ele 
după felul instalaţiilor de căldare de abur (căl- 
dări stabile sau căldări. de locomotivă), dar nu 
diferă după felul combustibilului ars (cărbuni în 
bucăţi sau cărbune pulverizat). 

La căldările stabile, evacuarea sgurii se efec- 
tuează prin procedeele cu intermitenţă, și con- 
tinuu, 

În procedeul de evacuare intermitentă, eva- 
cuarea se face manual. La căldările mici (focare 
cu grătare plane), sgura și cenușa colectate în 
cenușar sunt evacuate cu lopata, la anumite inter- 
vale de timp; la căldările mai mari, sgura cade 
în pâlniile de sgură, de unde e evacuată la anu- 
mite intervale de timp, cu vagonete. La ambele 
sisteme se produc mari cantități de gaze fier- 
binţi și de praf, dăunătoare sănătății persona- 
lului care deservește focarele. Răcirea sgurii și pro- 
tecțiunea vagonetelor se fac prin curenţi de apă; 
pentru evitarea formării de abur în pâlniile de 
sgură, răcirea sgurii prin curenţi de apă se face în 
conducte, în serpentine închise. La focarele cu 
ardere də cărbune pulverizat, de reguă, partea 
inferioară a pâlniilor de colectat sgură este echi- 
pată cu clapete; prin aceste goluri, sgura colectată 
este evacuată în vagonete. 

În procedeul de evacuare continuă, evacuarea 
se face mecanizat, prin instalaţii stereomecanice, 
hidraulice sau pneumatice. — La evacuarea prin 
instalații stereomecanice, sgura topită din pâlniile 
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de sgură ale focarelor cade în basinele de 
colectare de sub curenţii de apă, din cari sgura 
răcită și granulată e condusă cu un transportor cu 
lanț (v. fig.), cu mecanisme cu pistoane, prin 


Instalaţie stereomecanică de evacuat sgura (cu lanț transpertor), 

a) lanț transportor în serviciu; 6) lanţ transportor în poziție 

de oprire; 1) pâlnie de sgură; 2) lanţ transportor; 3) clapetă 
de evacuare; 4) rolă de conducere; 5) albie de sgură. 


palete rotitoare, etc. Transportul în continuare al 
sgurii se realizează prin curenți de apă injectată sub 
presiune. Sgura care se formează în bucăţi mari 
se granulează, înainte de transport, în concasoare 
cu cilindre sau cu ciocane rotitoare. — Evacuarea 
sgurii cu instalaţii hidraulice se face în canale sau 
în conducte, prin curenţi de apă injectată sub pre- 
siunea de 2:::3 ats. Nomolul produs din amestecul 
de sgură cu apă cade într'un jghiab de beton, 
în care e spălat cu apă. Consumul de apă fiind 
mare, la unele instalații, conducerea amestecului 
sgură-apă se face cu screpere cari circulă în 
canalele cu apă. — Evacuarea sgurii cu instalaţii 
pneumatice se face prin curenți de aer sub 
presiune, cari antrenează sgura într'un ciclon, în 
care aceasta se separă după granulaţie și se 
colectează într'un buncăr, din care se evacuează 
direct în vagoneie. 

La focarele de căldări mari, cu ardere de cărbune 
pulverizat, evacuarea sgurii se face în stare lichidă, 
ridicându-se temperatura din focar deasupra tem- 
peraturii de fuziune a sgurii. Pentru a evita for- 
marea de blocuri prin solidificarea sgurii, ea se 
granulează într'un basin cu apă. 

La locomotive, evacuarea sgurii din focar se 
efectuează manual, în timpul curățirii focului, 
locomotiva fiind așezată deasupra unui canal de 
curățire (groapă de cenușă) din depoul de loco- 
motive sau din staţie. Sgura e împinsă în cenușar 
prin grătarele basculante, de unde e evacuată, 

rin clapele de fund, în canalul de curăţire. 
n depourile cu parc mare de locomotive, eva- 
cuarea și transportul sgurii din canalele de curățit 
se execută mecanizat. Sgura se evacuează din 
cenușar direct în vagonete, cari rulează în cana- 
lele de curăţit; vagonetele încărcate cu sgură 
sunt ridicate de o macara-capră și sunt golite în 
vagoanele de transportat sgura. În instalaţiile 
mari, perfecționate, sgura e evacuată din cenu- 


şarul locomotivelor direct în colectoarele de 
sgură, prin cari circulă un curent de apă, care 
o răcește; din colectoare, sgura e transportată 
cu ajutorul unui pod de încărcare. Colectoarele 
de sgură sunt acoperite cu grătare. 

1. Shadedeck: Sin. Punte-tendă (v.). 

2 Shaping: Sin. Maşină de rabotat transversal.. 
V. Rabotat, mașină de ~ transversal. 

3. Shaping, mașină de ~ : Sin. Maşină de ra- 
botat transversal. V. Rabotat, mașină de ~ trans- 
versal. 

4 Shaving: Sin. Răzuire de dințare (v.). 

s- Shaving, netezire ~: Sin. Răzuire de din- 
tare (v.). 

6. ~, procedeu ~: Sin. Răzuire de dințare (v.). 

7 Shed, acoperiş în ~: Sin. Acoperiș în dinţi 
de ferestrău (v.). 

s. Shellac. V. Gumă lac. 

9. Shelterdeck [HaBecnaa nanyőa; pont-abri 
léger; Schutłzdeck; shelter deck; védfedélzet]. 
Nav.: Sin. Punte de manevră ușoară. V. sub Navă 
cu punte de manevră uşoară. 

1. Sherardizare: Sin. Zincare prin difuziune. V. 
sub Zincare. 

11. Shever: Sin. Răzuitor de dințare (v.). 

12 Sheveruire: Sin. Răzuire de dințare (v.). 

13. Ship. V. Meteorologice, mesaje ~. 

14 Shore, duritate ~. V. Duritate Shore și Scle- 
romełru. F 

15. Shori, procedeul ~ de metalizare [cnoco6: 
Meranunn3auuu Iopa; procédé de mstallisa- 
tion S.; S. Metallisierungsverfahren; S. metalliza- 
tion process; S. felületbevonási eljárás]. V. sub 
Metalizare prin pulverizare. 

16 Shot-metal. Meti.: Plumb impurificat cu un 
adaus de maximum 3% arsen, și, adesea, cu: 
numai 0,9% arsen. Aliajul e folosit la fabricarea 
alicelor, prin răcirea metalului topit în cursul că- 
derii dela înălțime mare, în apă. Adausul de arsen: 
coboară punctul de topire a aliajului, ușurând 
solidificarea picăturilor în formă de sferă, și mă- 
reşte duritatea aliajului. (N. C.). 

17 Shungit [muyurur; shungite; Shungit; shun- 
gite; shungit]. Petr.: Varietate de antracit, din 
Jatulian, care se găsește la Shunga. 

18. Shunt [myur; shunt; Shunt, Zweigwider- 
stand; shunt; sânt]. Elt.: Rezistor care unește două 
puncte ale unui circuit electric şi prin care se 
derivă o parte a curentului care ar trece prin 
acel circuit. 

Shuntul se folosește conectat în paralel cu un 
ampermetru, pentru a micșora intensitatea cu- 
rentului care străbate instrumentul și a extinde, 
de un anumit număr de ori, intervalul de măsu- 
ră al instrumentului. Acest număr n, numit coefi- 
cient de shuntare, sau multiplu, depinde de rezis- 
tența R; a instrumentului și de rezistența R, a 


shuntului: 
Ri 
n=i acri Ti 
Pentru ca multiplul n să fie egal cu o putere 
întreagă a numărului zece: 10, 100, etc., trebue 


ca raportul R,/R, să fie egal cu (n—1), adică 
egal cu 9, 99, etc. Indicația ampermetrului cu 
diviziunile corespunzătoare funcţionării fără shunt, 
înmulțită respsctiv cu 10, 100, etc., dă intensitatea 
curentului în circuitul exterior. 

Shunturile se construesc din manganină, aliaj 
compus din 80:::84% cupru, 10-::13% mangan, 
1,7:::2,6% nichel și 0,24:::0,82% fier, având 
rezistivitatea de 0,59mm?/m și un coeficient de 
temperatură mic. În general, ele se calculează 
pentru a avea o cădere de tensiune de maximum 
100 mV. Se montează în interiorul instrumentului, 
sau separat. Sunt echipate cu două perechi de 
borne: perechea exterioară servește la legarea 
shuntului în circuitul curentului de măsură, iar cea 
interioară, la legarea conductoarelor dela instru- 
mentul de măsură. 

Shunturile pentru instrumente de panou se con- 
struesc ca rezistoare individuale; cele pentru in- 
strumente portative se construesc ca rezistoare 
combinate, pentru mai multe limite de măsurare. 
Sin. Shunt electric. 

1. Shunt magnetic [Marnurabiii uyH'r; shunt 
magnétique; magnetischer Nebenschlub; magnetic 
shunt; mágneses sânt]: Ramură de circuit fero- 
magnetic, de fier moale, asociată în paralel cu 
un circuit feromagnetic, folosită pentru a deriva 
prin ea o parte din fluxul magnetic care ar trece 
prin circuit, Shunturile magnetice conectate în 
paralel cu circu'tele feromagnetice ale magneților 
permanenți sau ale electromagneților instrumentelor 
de măsură se folosesc spre a reduce fluxul magnetic 
din acele circuite feromagnetice. 

2 Siaj [iuabBarep; sillage; Mitstrom; ship- 
track; shipwake; örvényáram]. Nav. m.: 1. Efectul 
produs de carena navei, care face să scadă 
vitesa firelor de apă spre elice. Datorită acestui 
efect, randamentul elicei crește. — 2. Dâra pe 
care o navă o lasă pe apă în urma ei, în timpul 
înaintării. Sin. Silaj. 

s. Sial, zona ~ [cuau; sial; Sial; sial; szial]. 
Geol.: Zona superficială a scoarței Pământului, 
constituită, în mare proporție, din roce bogate în 
silicați de aluminiu. Adâncimea sialului în inte- 
riorul continentelor atinge 120 km spre ţărmul 
oceanelor; pe fundul lor, învelișul de Sial e mai 
puțin adânc. Densitatea medie a Sialului e de cca 2,8. 


4 Siberian, scutul ~ [cuGapcruii mur; bou- 
clier siberien; siberischer Schild; Siberian shield; 
szibériai pajzs]. Geol.: Una dintre cele trei regiuni 
din emisfera nordică, formate din rocele cele 
mai vechi ale scoarței Pământului (arhaice și 
proterozoice), cari se ivesc la zi, metamorfozate, 
rămase ca resturi ale unor sisteme vechi mun- 
toase, azi erodate și aduse la starea de peneplenă. 
Scutul siberian se găsește în partea de Est a 
Siberiei; el cuprinde și Nordul Mongoliei și Nord- 
Estul Chinei. 

Celelalte două scuturi din emisfera nordică 
sunt Scutul baltic și Scutul canadian. 

s Sicativ [cukaTuB; siccatif; Sikkativ, Troc- 
kenöl; siccative, drying oil; száritó, szikkativ.]. Ind, 
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chim.: Substanţă care mărește catalitic vitesa de 
uscare a uleiurilor vegetale, prin mărirea vitesei 
proceselor de oxidare și de polimerizare a aces- 
tor uleiuri. 

Ca sicativi se folosesc, în general, săpunurile de 
cobalt, cele de mangan, plumb, nichel, cupru, 
fier, cadmiu, crom, zinc, stronțiu,. bariu, calciu, 
magneziu ale unor acizi organici, ca acizii din uleiul 
de in, acizii din colofoniu, acizii naftenici, etc. 

Mărirea vitesei de uscare prin acțiunea sicati- 
vilor nu variază monoton cu cantitatea de sicativ 
introdusă în uleiu, ci crește până la o anumită 
concentrație, după care începe să scadă; concen- 
trația optimă în metal este, pentru săpunul de 
cobalt, de 0,13%, pentru cel de mangan, de 0,12%, 
pentru cel de zinc, de 0,15%, pentru cel de plumb, 
de 0,45%, iar pentru cel de calciu, de 0,10%. — 
Se pare că partea organică a sicativului nu are 
nicio influență asupra vitesei de uscare. — Se 
preferă, totuși, naftenaţii, cari, față de ceilalți 
sicativi, prezintă următoarele avantaje: conținutul 
mare în metal, partea anionică având o greutate 
moleculară mică; solubilitatea mare în solvenți 
obişnuiţi, fără a avea tendința de turburare sau de 
gelificare; posibilitatea de a fi incorporaţi în uleiuri 
la temperatura ordinară, datorită marii solubilități 
a naftenaților; coloarea deschisă, care nu influen- 
țează nuanța substanței peliculogene. Excesul de 
sicativi formează uneori o peliculă de uleiu într'un 
timp mai scurt decât timpul normal, dar, la un 
moment dat, pelicula începe să se moaie. 


Absorpția oxigenului de către pelicula de uleiu 
depinde de concenirația sicativului. Excesul de 
sicativ, fără a accelera procesul de uscare, reduce 
indicele de oxigen. Natura sicativului influențează 
procesul de formare a peliculei. În cazul sicati- 
vului de cobalt, uscarea peliculei începe la supra- 
față. Folosind sicativi cu bază de plumb sau de 
mangan, procesul de uscare se produce invers, 
din spre interior spre suprafaţa peliculei. 

Amestecurile de sicativi au o activitate mai 
mare decât activitatea fiecăruia dintre ei, luat în 
parte. Amestecurile cele mai active de cataliza- 
tori de sicativare sunt amestecul mangan-plumb și 
amestecul mangan-cobalt. 

Sicativii lichizi se obțin, fie prin precipitare, fie 
prin încălzire directă a uleiului cu oxizii metale- 
lor, fie prin neutralizarea acizilor liberi. Încălzirea 
uleiurilor cu oxizii metalici se face la 200--250°. 
Prin precipitare, sicativii se obțin preparând 
săpunul, de obiceiu de sodiu, al acizilor respec- 
tivi, și precipitând sicativul din acest săpun în 
soluție, cu ajutorul unei sări solubile a metalului 
polivalent. 

e. Sicilian [cunamiicruă BEK YeTBepTH- 
“Horo nepnozga; sicilien; Sizilian; Sicilian; szicilián]. 
Geol.: Etajul inferior al Cuaternarului din dome- 
niul Mării Mediterane, tipic desvoltat în Sicilia, 
unde depozitele sale se găsesc la 80:::100 m 
deasupra n'velului actual al mării. Fauna siciliană 
se caracterizează prin unele forme de apă rece, 
cari se întâlnesc în Atlanticul de Nord (Cyprina 
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islandica, Mya truncata, Buccinum undatum, Tri- 
chotropis borealis, etc.). 


1. Siderit [cunepnr, zenesnbiii mnar; sidé- 
rite, sideross, fer spath que; Eisenspat, Spateisen- 
stain, Siderit, Sphărosiderit; siderite, spathic iron, 
chalybite; vaspăt, sziderit]. Mineral.: FeCO,. Car- 
konat de fier, natural, cu luciu sticlos, de coloare 
gălbuie și care, prin desccmpunerea carbonatului, 
devine brun până la negru, cristalizat în siste- 
mul romboedric hcloedr'c. Se prezintă în cristale 
mari, în romboedri, adeseori curbați, în mase 
compacte. Sideritul e foarte slab feromegnetic. 
Conţine totdeauna isomo:f mangan, magneziu și 
<alciu. În zăcământ poate fi impurificat cu argilă 


„sau cu silice, Prin calcinare trece în oxid; pe 


cărbune lasă o pulbere feromagnetică. În zona 
de oxidare ss transformă ușor în limonit şi în 
hematit. Se găsește ca depuneri hidrotermale, în 
filoane, singur sau în grupul zăcămintelor meta- 
litere. 

Poate forma zăcăminte puternice în calcare și în 
dolomite, ca produs metasomatic al unor aporturi 
hidrotermale. Poate fi și de origine organică, fiind 
concreționat în agregate cu structură radiară (sfe- 
rosiderite), în sedimente argiloase din turbiere și 
mlaștini. Poate forma bancuri sau lentile în sedi- 
mente argiloase; amestecat cu argilă și cărbuni, 
se poate găsi în patul unor strate de cărbuni. 
E un minereu de fier important, care conține şi 
carbonat de mangan, carbonat de calciu, carbonat 
de magneziu și, uneori, argilă sau cărbune. Sin. 
Sideroză. 

2, Siderite [canepuTr, mereopur conepma- 
mağ Wet 30; siderites; Siderite; siderites; szi- 
deritek]. Petr.: Meteoriţi constituţi aproape în 
întregime din fier, cu un conținut variabil de 
nichel, troilit FeS, carburi și fosfuri de fier, niche 
şi cobalt, grafit, cromit, diamant, etc. Prin atac 
cu acid azotic se pun în evdenţă figurile lui 
Widmandstătten. Sider tele ating uneori dimensiuni 
şi greutăţi considerabile, cum sunt meteoriți: dela 
Willamette, 15 t; Bambirita (Mexic), 27 t; Adrar 
(Mauritania), cca 100 000000 t, etc. 

3. Siderofil [cunepoduxn; siderophile; Sidero- 
phil; siderophile; sziderofil]. Geol.: Calitatea unor 
elemente de a avea concentraţia maximă în sâm- 
bure.e metalic fero-nichelifer al Pământului. Exem- 
ple: fier, nichel, cobalt, carbon, fosfor, molibden, 
ruleniu, rodiu, osmiu, iridiu, platină. 

4. Sideroză. V. Siderit. 


5. Siderurgie [yepnaa MeranIIypraa; siderur- 
gie; Metallurgie des Eisens, Eisenhittenkunde, 
Eisenhuttenwesen; siderotechny; vaskohászat]. Gen.: 
1. Ştiinţa care se ocupă cu sludiul proprietăţilor 
fizice şi chimice ale fierului și ale aliajelor lui, și cu 
studiul proceselor fizice și chimice cari se produc 
în operațiunile industriale de extragere, de prepa- 
rare din minereuri și de prelucrare a acestora prin 
turnare, prin deformare plastică sau prin trata- 
mente termice, până la obținerea de semifabricate 
pentru laminare și forjare. — 2. Tehnica extragerii 
fierului şi a extragerii și preparării aliajelor indus- 


triale ale fierului, cum și a prelucrării lor în semi- 
fabricate pentru laminare și forjare (adică semifa- 
bricate de primă eboșare), prin operațiuni de 
turnare și de deformare plastică sau prin trata- 
mente termice. — 3, Prin extensiune, tehnica 
extragerii fierului și a extragerii şi preparării aliajelor 
industriale ale fierului, cum și a prelucrării lor în 
semifabricate sau în fabricate finite, prin opera- 
jiuni de turnare și de deformare plastică sau 
prin tratamente termice, — producerea de semi- 
fabricate și de fabricate finite făcând parte din 
siderurgie numai dacă prelucrarea respectivă a 
aliajelor fierului se face prin transformarea struc- 
turii de bază a acestora. În această accepțiune, 
sid: rurgia cuprinde deci operaţiunile de preparare 
a minereurilor de fier, procedeele de elaborare 
și topire, cum şi operaţiunile de prelucrare plăstică 
a aliajelor, dacă sunt însoţite de transformarea 
structurii de bază a acestora, — celelalte operațiuni 
de prelucrare făcând parte din Metalotehnică 
(tehnica prelucrării mecanice a metalelor). 
Siderurgia se împarte în siderurgie extractivă şi 


în siderurgie prelucrătoare. Sin. Metalurgia fierului. 


e ~ extractivă [AoGbiBaromaa Merannyp- 
raf; siderurgia extractive; Gewinnungs-Eisen- 
hittenkunde; extractive siderotechny; kitermelési 
vaskohászat]: Partea siderurgiei care se ocupă cu 
extragerea fierului şi cu extragerea şi prepararea 
aliajelor industriale ale fierului direct din minereu. 
Principalele operațiuni siderurgice sunt: separarea 
minereurilor în gangă şi mineral; concentrarea, 
care consistă în mărirea conţinutului de metal din 
minereu sau din mineral; fabricarea fontei brute, 
albe sau cenușii, a fontelor speciale şi a fero- 
aliajelor; fabricarea oțelului în stare păstoasă (lupe) 
şi a oțelului de fuziune. 

Procedeele folosite în separare și concentrare 
sunt, de regulă, procedee uscate ale metalurgiei 
(v.); de exemplu: concasarea, ciuruirea, separarea 
electromagnetică, prăjirea pentru descompunere 
(a carbonaților de fier: FeCO, FeO; FeO) și 
prăjirea oxidantă (pentru transformarea unor oxizi 
în alții ușor prelucrabili, de ex. Fe0,-Fe,0,). 
Procedeele folosite în elakorare sunt, de exemplu, 
topirea reducătoare, topirea oxidantă, topirea 
carburantă, topirea electrotermică pentru aliere 
(la feroaliaje), etc. (v. şi sub Topire). 

Fabricarea fontei prin topirea reducătoare în 
cuptoarele înalte (furnale) e cea mai răspândită 
metodă de transformare a minereurilor de fier în 
fontă. Transformările complexe cari se produc în 
cuptorul înait (v.) sunt, în esenţă, următoarele 
(v. şi sub Fontă brută): Combustibilul (cocs sau 
mangal), ajuns până în creuzet cu temperaturi 
mai înalte decât 1500*, arde cu ajutorul aerului 
cald, și dă un produs al arderii incomplete, oxidul 
de carbon, însoțit de azotul aerului. Amestecul 
de gaze atingând temperatura de 1800“, se 
ridică în cuptor și încălzește materialele de topire 
cari se mișcă în sens invers, răcindu-se. Oxidul 
de carbon reduce oxizii de fier, apoi gazele 
răcite părăsesc cuptorul înalt, oxidul de carbon 
fiind parţial transformat în bioxid de carbon. 


Minereurile și combustibilul, încărcate în straturi 
alternate, se încălzesc treptat în drumul lor des- 
cendeni; ele pierd materiile volatile (apa, bioxidul 
de carbon și produsele de descompunere a 
combustibilului) și apoi o parte din oxigenul 
minereului, suferind efectul reducător al oxidului 
de carbon. În acest timp, oxizii de fier sunt reduși 
din ce în ce mai mult, transformându-se în fier 
metalic, care se carburează, procesul de carburare 
începând din zonele superioare ale cuptorului 
înalt, adică din zona de reducere, cu temperaturi 
mijlocii (400.-:700*). În cursul trecerii minereului 
prin zona temperaturilor mai înalte (1000..:1100*) 
se termină aproape complet reducerea fierului, 
care se carburează repede, ceea ce contribue la 
reducerea direct cu carbonul a silicei și a oxi- 
dului de mangan. Aliajul de fier, carburat și cu 
siliciul redus, se topește, iar lichidul rezultat se 
scurge la fundul creuzetului, sub stratul mai ușor 
de sgură. Aliajul de fier obţinut în creuzet e fonta, 
care poate fi fontă cenușie (cu 2:::3% Si și mai 
puțin decât 0,06% S), în cazul unui mers cald al 
cuptorului înalt, sau fontă albă (cu cel mult 1,5% Si, 
minimum 1,5% Mn și mai puțin decât 0,08% S), 
la un mers rece. Sterilul din minereuri și cenușa 
din combustibil sunt transformale în sgură (v.) 
prin adăugirea fondanților în încărcătură. Cuptoarele 
înalte folosite la reducerea minereurilor de fier dau 
trei produse: fonta albă sau cenușie, folosită la 
fabricarea oțelului, respectiv a pieselor turnate din 
fontă; gazele de ardere, folosite drept combus- 
tibil la unele cuptoare siderurgice și la bateriile 
de cocsificare a cărbunilor; sgura, folosită, de 
exemplu, la prepararea cimentului metalurgic. 
Fabricarea fontelor speciale (fonta manganoasă, 
fonta _silicioasă) și a feroaliajelor prin topirea 
reducătoare în cuptoare înalte electrice e procedeul 
la care căldura de topire pentru reducerea mine- 
reurilor de fier se obţine în creuzet prin efect 
Joule, în arcuri electrice, între 6 și 8 electrozi de 
grafit sau de cărbune (cu diametrul de 500:::600 mm 
și lungimea de 1500.-.::1800 mm) și materialul 
metalic din creuzet. Cuptoarele înalte electrice au 
construcția mai simplă decât al celor comune, sunt 
mai scunde și folosesc cocs sau mangal, în can- 
tități mici, numai pentru reducerea minereurilor 
şi carburarea fierului rezultat din reducere. Gazele 
de cuptor înalt electric au o cantitate mai mare 
de CO decât gazele de cuptor înalt comun (au 
compoziția: 75% CO; 16% CO; 6% H; 1% CH, și 
numai 2% N) și puterea calorifică mai mare 
(cca 2500 kcal/m3). Fonta obținută e foarte pură 
(conţine sulf și fosfor sub formă de urme). Cup- 
toarele înalte electrice sunt utilizate în regiunile 
cari dispun de cantități mari de energie ieftină. 
Fabricarea oțelului în stare păstoasă se face în 
cuptoare de pudlat. Metoda pudlajului — folosită 
azi pe scară mică — consistă în afinarea fontei 
pe vatra unui cuptor cu flacără. Produsul obținut 
în stare păstoasă e un oțel moale, de cele mai 
multe ori cu un conținut foarte mic în carbon. 
Fabricarea oțelului de fuziune se face în cup- 
toare cu creuzet, în convertisoare (Bessemer și 
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Thomas), în cuptoare Martin, în cuptoare electrice 
(cu arc și cu inducţie): 

Fabricarea oțelului în cuptoare cu creuzet con- 
stitue cel mai simplu procedeu de obținere a 
oțelului. Topirea încărcăturii se face într'un reci- 
pient refractar (creuzet), fără a da naștere la pro- 
cese de afinare. Singurele reacții cari au loc sunt 
reacțiile între aliajul topit și pereții creuzetului, 
și acestea, în măsură destul de mică. În acest 
procedeu se folosește o încărcătură compusă din 
materiale foarte pure (oțeluri moi, fonte, fero- 
aliaje, etc.) cari, amestecate între ele după topire, 
trebue să ducă la compoziția chimică dorită. 
Încărcătura metalică şi, mai târziu, baia topită, nu 
vin în contact cu combustibilul sau cu produsele 
de ardere ale acestuia, Oţelul obținut nu conţine 
decât foarte puține incluziuni nemetalice și de 
gaze; deci e de calitate superioară. Procedeul 
este costisitor, din cauza consumului mare de 
combustibil și de manoperă și a materiei prime 
foarte pure (fără S și P), astfel încât aplicarea lui 
este din ce în ce mai restrânsă, 

Fabricarea oțelului în convertisoare dă posi- 
bilitatea să se obțină cantități mari de oţel, într'un 
timp foarte scurt. Se folosesc convertisoare acide 
(Bessemer) și convertisoare bazice (Thomas). 

În convertisoarele acide, căptușite cu cărămidă 
silica, cu nisip cuarțos (minimum 95% SiO) sau 
cu micașist, pentru elaborarea oțelului se folosesc 
fonte cu conţinut mic în fosfor și în sulf, deoarece pro- 
cedeulacid nu asigură condiţiunile pentru eliminarea 
acestor impurități din baia topită. În convertisoarele 
acide se folosesc fonte cu următoarea compozi- 
ție: 3,0.::4,0% C; 1,0:::1,8% Si; 0,5-::1,2% Mn; 
P max. 0,09% și S max. 0,06%. Fonta este intro- 
dusă în convertisor în stare lichidă și este afinată, 
trecând prin masa ei un curent de aer rece 
suflat printr'un sistem de canale practicate în fun- 
dul converțisorului. Prin reacțiile exotermice de 
oxidare a fierului, a siliciului și a manganului se ridică 
temperatura băii. La sfârșitul perioadei de oxidare, 
care durează câteva minute, baia e desoxidată 
(şi, uneori, carburată) cu feromangan sau cu fontă- 
oglindă, în converlisor, şi cu ferosiliciu, în oală. 
Oţelul obţinut se toarnă în lingotiere. 

Pentru turnarea pieselor de oțel se folosesc 
convertisoare acide mici (cu capacitatea de 0,5--:54), 
de obiceiu cu suflare de aer laterală. 

În convertisoarele bazice, căptușite cu dolomită 
arsă amestecată cu gudron, pentru elaborarea oțe- 
lului se folosesc fonte cu conținut mare în fosfor 
şi în sulf, deoarece există posibilitatea eliminării 
fosforului și a eliminării parţiale a sulfului. Compo- 
ziția chimică a fontelor folosite în convertisoarele 
bazice e cuprinsă în limitele: 3,0:::3,5% C; 
0,2:::0,7% Si; 1,1:::1,8% Mn; 1,6:::2,2% P. și 
cel mult 0,10% S. Procedeul bazic se bazează pe 
oxidarea fosforului sub formă de POs, care re- 
acționează cu oxidul de calciu din sgură, formând 
compușii stabili (PO,),Caz sau P¿O;(CaO),. Desulfu- 
rarea se produce simultan cu defosforarea. Perioada 
de defosforare coincide cu o perioadă de supra- 
încălzire a băii, reacția de oxidare a fosforului 
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fiind exotermică. Sgura fosforoasă trebue să se 
elimine din cuptor, înainte de corectarea compo- 
ziției cu fontă-oglindă sau cu feromangan. 

Fabricarea oţelului în cuptoare cu vatră (cup- 
toare Martin) e cel mai răspândit procedeu de 
producere a oțelului. Temperaturile înalte necesare 
se obţin prin preîncălzirea combustibilului gazos 
şi a aerului de combustie în recuperatoare inter- 
mitente (v.), cu câte două camere pentru gaz și 
pentru aer, la cuptoarele cari funcţionează cu 
gaz de gazogen sau bigaz, respectiv cu două 
camere pentru preîncălzirea aerului, la cuptoarele 
cari funcţionează cu păcură, cu gaz metan sau cu 
gaz de cocserie. Procedeul Martin poate fi bazic 
sau acid; cuptoarele pot fi cu vatră bazică sau 
cu vatră, acidă. 

Cuptoarele Martin bazice au vatra constituită 
din cărămizi de magnezită sau din dolomită arsă. 
Fonta de afinare folosită la procedeul bazic are 
următoarea compoziţie chimică: 3:::4% C; cel mult 
1,5% Si; 1,5-5% Mn; cel mult 0,1% S; cel mult 
0,9% P; ea se încarcă în cuptor în stare lichidă 
sau în stare solidă. Elaborarea oțelului în cuptoare 
cu vatră bazică consistă din două operațiuni 
importante: oxidarea impurităților și a elemen- 
telor însoțitoare din baia de metal (atinarea) 
şi desoxidarea oțelului obținut. În funcțiune de 
natura încărcăturii, se deosebesc trei procedee: 
procedeul fontă-minereu (numai fontă); procedeul 
fier vechiu-cocs (numai fier vechiu); procedeul 
fier vechiu-fontă (fontă și fier vechiu). 

Ultimul procedeu e folosit cel mai mult, can- 
titatea de fontă variind dela 15 la 75%, din totalul 
încărcăturii, 

Cuptoarele Martin acide au vatra construită din 
cărămizi silica şi din nisip de cuarţ; celelalte părți 
ale construcţiei cuptorului nu prezintă deosebiri 
fundamentale față de cuptorul bazic. Fonta de 
afinare folosită la procedeul acid comportă un 
conținut mare în siliciu şi mangan, concomitent 
cu conținuturi mici în fosfor și în sulf (cari nu pot 
fi eliminate, prin acest procedeu, din baia de oţel). 
La acest procedeu, compoziţia fonte!or e următoa- 
rea: 3:::4% C; 1,53% Si; 12% Mn; S=0,1%; 
P=0,1%. Elaborarea consistă, în principiu, în ace- 
leași operaţiuni fundamentale ca la procedeele 
bazice (oxidare și desoxidare), deosebirea esen- 
țială consistând în caracterul sgurii. În timp ce 
sgura bazică este bogată în oxid de calciu, cea 
acidă e bogată în bioxid de siliciu, 

Cuptoarele cu vatră se folosesc pentru elabo- 
rarea oțelului de turnătorie (capacități mici, 5---251) 
şi, în deosebi, pentru elaborarea în lingouri a oțe- 
lului destinat prelucrării ulterioare prin deformare 
plastică (capacități mari, 25-::350+). 

În marile combinate siderurgice, se plasează 
în circuit, între cuptoarele înalte și cuptoarele 
Martin un melanjor, al cărui rol este să atenueze 
fluctuațiile în calitatea, cantitatea și temperatura 
fontei dela cuptoarele înalte, asigurând o apro- 
vizionare regulată cu fontă desulfurată a cuptoarelor 
Martin. Melanjoarele se construesc cu capacităţi 
cuprinse între 200 și 2 0004 și, de obiceiu, de 1300 t. 


Fabricarea oțelului în cuptoare electrice se face 
în cuptoare cu arc voltaic (tipul cel mai obişnuit 
e cuptorul Hsroult) sau în cuptoare cu inducție. 

Cuptorul Heroult (v.) se construeșie cu vatră 
bazică sau acidă și se folosește la elaborarea 
oțelurilor în lingouri și a celor de turnătorie, mai 
ales a oțelurilor bogat aliate. Oţelurile elaborate 
în cuptoarele electrice cu arc sunt de calitate 
superioară, datorită desoxidării și desulfurării foarte 
înaintate (în cuptorul bazic). Capacitatea uzuală a 
acestor cuptoare variază între 1,5 și 30t. 

Cuptoarele cu inducţie pot fi de joasă frecvență 
(5-::50 per/s), cu miez feromagnelic, sau de înaltă 
frecvență (400..:20 000 per/s), fără miez feromag- 
netic. Oţelurile elaborate sunt de calitate supe- 
rioară. Capacitatea acestor cuptoare variază dela 
100 kg la 5-::8i. — 

Procedee noi în siderurgie sunt cele prin cari se 
urmăreşte valorificarea minereurilor sărace, fie la 
fabricarea fontei prin topire reducătoare, fie la 
fabricarea oțelului în stare păstoasă (în lupe). 

Fabricarea fontei prin topirea reducătoare în 
cuptoarele cu cuvă scundă e un procedeu folosit 
recent pentru prelucrarea minereurilor sărace. 
Cuptoarele cu cuvă scundă folosite sunt asemă- 
nătoare cu cuptoarele înalte, din punctul de ve- 
dere al formei și al modului de funcționare, însă 
sunt mult mai mici, construcţia lor fiind încă obiect de 
studiu. Dimensiunile obișnuite ale acestor cuptoare 
sunt: secţiunea creuzetului, 1,1 X2,5 m; înălțimea in- 
terioară a cuptorului, 4,6 m; înălțimea utilă (peste ni- 
velul gurilor de vânt), 3,5 m. Cuptoarele au, de regu- 
lă,<ecțiunea dreptunghiulară și, la dimensiunile indi- 
cate, produc zilnic fan) 
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al cărbunilor folosiți la cuptoarele în funcţiune | clinat cu 2:::3*), şi are lungimea de cca 60 m 
şi diametrul de 3,6m. Căptuşeala cuptorului e 


variază între 5 şi 23%; ei au între 4 și 35% materii 
volatile. Calcarul se introduce în stare brută. Tem- 
peratura gazului de cuptor variază între 250 și 350°, 
având următoarea compoziţie medie: 3% CQ;; 
30% CO; 5% CHa; 6% Ha și 56% Na. La funcționa- 
rea cu brichete de cărbune și de minereu brut, 
gazele obținute se prelucrează pentru obținerea 
gudronului care servește apoi, ca liant, la prepa- 
rarea mecanică a brichetelor. 

Repartiția intimă a materialelor mărunte sau pră- 
foase (cocs sau minereu), presate în brichete, și 
conținutul mare în metan și în hidrogen al gazului, 
concură la o reducere bună și rapidă a minereu- 
lui de fier. Contactul și difuziunea între cărbunele 
fin măcinat și minereu, la cuptoarele cu cuvă 
scundă, se produc în condițiuni mul! mai favorabile 
decât în cuptoarele înalte. Fonta obținută e foarte 
caldă și de calitate bună și are compoziţia: 
3,4-::4,0%, C şi max. 0,38% C legat; 0,2:::9,0% Mn; 
0,025% S; 1,6:::4,2% Si. Randamentul în mangan 
variază între 40 şi 60%; desulfurarea produsă în 
cuptor este foarte avansată. Reglajul sgurii e 
precis, Sgura produsă are bazicitatea 1,2-::1,6, 
ceea ce o face aptă pentru fabricarea cimentului 
metalurgic. 

Cuptoarele cu cuvă scundă sunt foarte avanta- 
joase pentru regiunile cu cărbune necocsificabil 
și cu minereuri sărace. 

Fabricarea fontei prin topirea reducătoare în 
cuptoare rotative orizontale permite prelucrarea 
minereurilor prăfoase sărace şi a piritelor prăjite 
inferioare  (neaglomerate), folosindu-se peniru 
reducerea oxizilor de fier la starea metalică și 
pentru carburare, combustibili inferiori (de ex. praf 
de cocs, praf de antracit, praf de cărbune brun 
spălat și degazeificat). Temperatura necesară pen- 
tru reacţiile de reducere și pentru a asigura flui- 
ditatea fontei și a sgurii se poate obține folosind 
aceiași combustibili, pulverizați, sau gaz metan, 
ars cu flacără reducăloare, cu aer preîncălzit la 
800°. Consumul de energie termică e de cca 
6:::10* cal la tona de fontă produsă. Aerul folosit 
la ardere se preîncălzește la 800”. Pentru formarea 
sgurii se folosește var ars (250 kg/t de fontă pentru 
căptușelile acide, respectiv 430 kg/t de fontă 
pentru căptuşelile bazice); din cuptor se scoate 
1,3 + sgură bazică pentru fiecare tonă de fontă 
produsă (v. fig. I). 

Elaborarea unei șarje de fontă de cca 10:12 4 
durează 6--:8 ore. Cuptorul poate produce anual, în 
funcțiune de minereurile folosite, 10000-12000 + 
fontă brută. Fonta produsă în acest cuptor e de 
calitate superioară, având următoarea compoziție 
chimică, normală: 4-::4,8% C; 0,02-0,07% P; 
0,015:::0,020% Si; 0,02-0,06% Mn; S sub 0,02%. 
Sgura produsă conține: 27% SiO; 5% ALO;; 
57% CaO; 35% MgO și 3% Fe; ea poate fi 
folosită în industria cimentului, 

Fabricarea lupelor în cuptoare orizontale ro- 
tative, e un procedeu de prelucrare a minereuri- 
lor acide sărace și cu praf, în proces continuu. Cup- 
torul folosit e cilindric, aproape orizontal (in- 


Il, instalație de topire reducătoare a fontei, cu cuptor 
rotativ orizontal (schemă), 
1) şi 1") cuptor rotativ în poziţia de lucru, respectiv în poziția 
de încărcare; 2) placă turnantă; 3) mașină de încărcare (șarjare); 
4) injector de cărbune pulverizat; 5) și 6) conducte de aer 
primar preîncălzit, respectiv de aer secundar preincălzii; 
7) cuptor rotativ de var; 8) cot de racordare; 9) cuptor de 
preîncălzit minereu; 10) preincălzitor de aer; 11) uscător de 
cocs; 12) canal de fum; 13) exhaustor pentru gazele de ardere; 
14) ventilator pentru aerul de combustie; 15) preincălzitor 
suplementer pentru aer. 


injectorul, din cărămizi de caolin arse (pe 7 m), 
din cărămizi de cuarț-șist nearse (pe 10 m), dir 
cărămizi de caolin arse (pe 7 m) şi din cărămizi 
de șamotă calitatea | (pe restul cuptorului). 

Minereul, amestecat cu combustibilul de redu- 
cere și cu adausuri de sgură, toate la o granu- 
latie de 5:::7mm, se introduce în mod continuu, 
printr'o pâlnie, la capătul ridicat al cuptorului, 
urmând un drum în contracurent cu gazele arse. 
Materialul încărcat parcurge întreaga lungime a 
cuptorului în timp de 6:::8 ore, trecând printr'o 
zonă de preincălzire (20:::600%), cu lungimea 
de cca 12 m, apoi prin zona de reducere a 
oxizilor la forma de burete (600..:1000%), cu 
lungimea de cca 36 m, și, în sfârșit, prin zona 
de formare a lupelor metalice (1000..:1250*), 
cu lungimea de circa 12 m. Cărbunele pulverizat 
folosit pentru reducere poate fi cocs, antracit, 
mangal praf, cocs din cărbune bituminos și ligniţi, 
cărbuni bruți, etc. Pentru încălzire, cele mai bune 
rezultate le dă cărbunele cu 15:25% materii 
volatile, pulverizat. 

Sgura din cuptorul rotativ de produs lupe e 
semifluidă la temperatura de 1200..:1300*, cu care 
părăseşte cuptorul. Ea trebue să fie în proporție 
de cel puţin 1000 kg la tona de lupe produse, 
pentru a împiedeca lipirea lupelor de fier de 
căptușeala cuptorului; din acest motiv, la mine- 
reurile mai bogate, cu puțin steril, se adaugă 
nisip şi calcar pentru formarea sgurii. 
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În esenţă, procesul care se produce în cuptor 
e următorul: Gazele produse la arderea cărbune- 
lui pulverizat încălzesc încărcătura, în zona de 
preîncălzire, și apoi creează, în zona de reducere 
temperatura necesară reducerii minereului și sin- 
terizării produsului de reducere, cu formarea bu- 
retelui de fier. Temperatura înaltă permite ca, 
în continuare, buretele să elibereze o sgură fluidă 
și bogată în oxizi de fier, sgură care se separă 
de granulele de fier, iar acestea se <udează 
între ele, datorită rotației cuptorului. Spre capătul 
de evacuare a lupelor, cuptorul rotativ este pre- 
văzut cu un prag inelar care permite formarea unui 
strat gros de material, la care oxidarea super- 
ficială este redusă în raport cu masa și în care 
părțile oxidate au timp suficient ca să fie re- 
duse din nou, înainte de a părăsi cuptorul. În acest 
fel, cuptorul rotativ de produs lupe atinge un 
randament metalurgic foarte bun, recuperând 
dintr'un minereu cu 20% Fe, până la 90% din con- 
ținutul în fier, iar dintr'un minereu cu 25-::30% Fe, 
până la 92-94% din acest conținut. Lupele 
obținute au diametrul între 1 și 50 mm. Sgura 
păstoasă, având lupele înglobate în masa ei, 
părăsește cuptorul. După răcire, amestecul este 
concasat și se sortează lupele mari; sgura ră- 
masă se fărâmă la o granulaţie de un mili- 
metru și apoi se supune unei separări magnetice, 
pentru culegerea lupelor mici din masa de sgură. 

Acest procedeu de prelucrare a minereurilor 
în cuptoare rotative orizontale e indicat pentru 
îmbogățirea minereurilor sărace, cu conținut mare 
în sulf și în bioxid de siliciu, lupele fiind pre- 
lucrate, în continuare, în cuptoarele înalte, peniru 
a. fi transformate în fontă sau folosite în cup- 
+oarele electrice, în locul fierului vechiu, și pentru 
producerea de lupe din minereuri acide dar cu 
sulf puţin, lupele fiind folosite în locul fierului 
“vechiu, în cuptorul Martin. — Procedeul este in- 
dicat pentru regiunile lipsite de cocs și cu mine- 
reuri sărace. 

1. Siderurgie prelucrătoare [0o6paőaTbIBar0- 
maa METaNIypruA; sidérurgie d'usinage; verar- 
beitende Eisenhüttenkunde; machining sidero- 
techny; vaskohászat]: Partea Siderurgiei care se 
«ocupă cu prepararea aliajelor de fier din produse 
intermediare, obținute în siderurgia extractivă, și cu 
prelucrarea lor în semifabricate sau în fabricate 
finite, prin operaţiuni de turnare şi de deformare 
plastică sau prin tratamente termice, producerea de 
semifabricate și fabricate finite făcând parte din 
siderurgie numai dacă prelucrarea aliajelor fierului 
se face prin transformarea structurii de bază a 
-acestora. 

Siderurgia prelucrătoare cuprinde deci turnarea 
fontelor şi a oțelurilor în semifabricate sau în fabri- 
„cate, prelucrarea oțelului prin laminare, trefilare, for- 
jare şi tratamentele termice (v.) ale semifabricatelor. 

Prelucrarea fontei cenușii pentru turnarea în 
piese se face în cubilouri, în cuptoare cu fiacără 
sau în cuptoare electrice. În aceste cuptoare se obțin 
toate aliajele necesare turnării pieselor de fontă 
cenușie pentru construcţii de mașini, etc., a piese- 


lor de fontă aliată și a pieselor de fontă albă 
pentru maleabilizare. În general, aceste prelucrări 
consistă în simple retopiri ale unei încărcături, 
dozate corespunzător fontei finale care trebue 
obţinută. În retopirea fontelor, sgurile nu influen- 
țează procesul tehnologic de elaborare a acestora, 
având numai un rol limitat, de strat protector. 

Prelucrarea oţelului pentru turnare în piese se 
face prin aceleași procedee și în aceleași cup- 
toare ca și cele utilizate la fabricare, însă cup- 
toarele au capacitatea mult mai mică. 

Prelucrarea oţelului prin deformare plastică se 
execută prin: laminare, forjare, forjare prin lami- 
nare, presare, matrițare, ambutisare; tragere, tre- 
filare. Lingourile de oțel se prelucrează prin de- 
formare plastică la cald, iar semifabricatele obți- 
nute se prelucrează prin deformare plastică, atât 
la cald, cât și la rece. Laminatele finite rezultă 
din laminarea la cald a lingourilor (în uzinele 
vechi) sau a semifabricatelor (în uzinele moderne). 
Tehnologia modernă a laminării la cald a lingouri- 
lor comportă: deci: laminarea la cald a lingourilor 
în semifabricate, la laminoare eboșoare (blooming, 
slabing) și laminarea semifabricatelor în laminate 
finite, fie fără încălzire intermediară (în starea în 
care vin dela laminoarele eboșoare), fie după o 
încălzire suplementară, fie după răcirea completă 
a semifabricatelor și reincălzirea lor la temperatura 
de laminare. Laminarea la rece se face numai din 
semifabricate (table de diferite lățimi, benzi, etc.). 
— Forjarea și presarea lingourilor de oțel se execută 
numai la cald; forjarea și presarea semifabricate- 
lor se execută la cald sau la rece (forjarea la cald 
prin laminare se aplică în cazul laminării ţevilor 
după procedeul „pas de pelerin“; forjarea la 
rece prin laminare se aplică în cazul prelucrării 
la rece a ţevilor); matrițarea, adică executarea în 
matrițe a forjerii sau a presării, se execută la cald 
sau la rece; ambutisarea, adică îndoirea și faso- 
narea tablelor și a benzilor, se execută la cald 
sau la rece. — Tragerea se execută la cald sau 
la rece şi se aplică, de exemplu, ţevilor, respectiv 
barelor de oțel; trefilarea se execută numai la 
rece și se aplică, în special, sârmelor de oţel. 

Prelucrarea prin tratament termic a semifabri- 
catelor și a fabricatelor finite de oțel sau de fontă se 
efectuează pentru obținerea unor proprietăți me- 
canice sau chimice superioare, sau în scopul unei 
prelucrări mai ușoare prin așchiere. Cele mai 
importante operațiuni de tratament termic sunt 
recoacerea, normalizarea, călirea, revenirea, ce- 
meniarea, nitrurarea, cianizarea, alitarea, cromarea 
şi silicizarea. 

2. Siemens. V. Mho. 

3. Siemens-Martin, cuptor ~: Sin. Cuptor Martin. 
V. Cuptor Siemens-Martin. 

4 Siemens-Martin, oțel ~. V. Oțel Martin. 

3. Siemensită. Ind. st. c.: Produs ceramic refrac- 
tar, obținut prin topirea în arcul electric a unui 
amestec de alumină sau de bauxită, cu cromit 
şi magnezit. Masa ceramică topită se fasonează 
| prin turnare în cochilii și e răcită foarte încet în 
| cuptoare-tunel. Siemensita e întrebuințată la căp- 


tuşirea celor mai vulnerabile zone ale cuptoarelor 
Martin, ale cuptoarelor de sticlă solubilă, etc. (N. C.) 

1. Sienit [cnenur; syânite; Syenit; syenite; 
szienit]. Petr.: Rocă eruptivă plutonică, constituită 
din feldspaţi alcalini și din minerale melanocrate, 
mai ales hornblendă, fără cuarț. Varietăţile calco- 
alcaline conţin și feldspaţi plagioclazi. Uneori con- 
ține și cuarț (sienite cuarţifere). Varietăţile alca- 
line nu conţin plagioclazi; în schimb, predomină 
ortoza, iar mineralele melanocrate sunt alcaline 
sodice. Dacă magma a fost subsaturață cu silice, 
apar feldspatoizi (sienite nefelinice și sienite 
sodalitice). 

2. Sifon [cunon; siphon; Siphon; siphon; 
szifon]. 1. Paleont.: Tub membranos de legătură 
între ultima cameră a cochiliei calcaroase a cefa- 
lopodelor (amonoidee, nautiloidee și belemniti), 
ocupată də animal, și celelalte camere ale cochi- 
liei calcaroase, ocupate, pe rând, de animal, 
şi părăsite pe măsură cecrește partea moale a 
corpului său. Sifonul servește la reglarea presiunii 
de aer în cămăruţe și, deci, la plutirea animalului 
la anumite adâncimi ale apei. 

La unele lamelibranhiate se întâlnesc, de ase- 
menea, sifoane constituite din alipirea în formă 
de tuburi a extremității mantalei. Sifoanele lameli- 
branhiatelor servesc, unul la intrarea apei spre 
branhii şi a substanţelor hrănitoare, iar altul, la 
evacuarea apei care a servit la respirație, și a 
cejecțiunilor. 

s. Sifon [cuon; siphon; Siphon; syphon, si- 
phon; szivornya,szifon]. 2. Fiz., Tehn.: Conductă 
curbată în formă 
de U răsturnat, 
folosită pentru a 
transvaza un li- 
chid între două 
niveluri hidrosta- 
tice separate prin- 
ir'un obstacol mai 
înalt decât ele, care 
împiedecă o curge- 


re cu nivel liber. SS 

Curgerea lichidu- Ca = 
lui începe numai = 

în momentul în Sitoare. 


care întreaga con- 
ductă e plină cu 
lichid. Funcţiona- 
rea sifonului e da- 
torită presiunii at- 
mosferice pe su- 
prafața liberă a 
lichidului de trans- 
vazat, presiune ca- 
re, în cazul apei, 
e echilibrată de 
o coloană de apă 
înaltă de 10,33 m; astfel, în principiu, ramura 
ascendentă a sifonului pentru apă poate atinge 
cel mult această înălțime. 

4, ~ aspirant [BcacbiBaromuă cupon; siphon 
aspirant; Heber; syphon, siphon; szivornya, hébér]: 


a) scurgerea prin sifon; b) sifon de 
sticlă cu robinete, pentru lichide coro- 
zive; 1) şi 2) vase cu lichid; 3) sifon; 
Hs şi Ha) presiunile (în coloană de 
lichid) în cele două vase; h) diferența 
de nivel; h) înălțimea deasupra nive- 
lului lichidului din vasul (2), până la 
secțiunea s; A) diferența de presiune 
în secțiunea s:iA=H,-t+h—H—p, 
unde p e suma pierderilor la curgerea 
prin sifon, 


ȘI). 


Sifon a cărui ramură amonte e ascendentă. În 
acest caz, presiunea în sifon e mai joasă decât 
presiunea atmosferică și atinge un minim în punctul 
cel mai înalt; trebue să existe, deci, un dispozitiv 
de evacuare a aerului, pentru amorsare și pentru 
siguranța funcționării. În practică, nu e posibil 
să se realizeze un vid complet și să se ridice 
apa până la înălțimea de 10,33 m, corespunză- 
toare vidului, ci numai până la 80-90% din 
această înălțime. De asemenea, vidul se micșo- 
rează datorită presiunii vaporilor de apă cores- 
punzătoare temperaturii apei ridicate. La deter- 
minarea înălțimii de ridicare a apei în sifon tre- 
bue să se țină seamă și de pierderea de presiune 
datorită frecării dintre apă și pereții părții ascen- 
dente a sifonului. 

Într'un sifon aspirant, înălțimea maximă de 
aspirație, în metri, la care se poate ridica apa, e: 


H,= 10,33 n- (h; +p), 


unde 7=80.::90% e randamentul sifonului, p e 
înălțimea corespunzătoare presiunii vaporilor de 
apă, la temperatura t a apei, iar h, e pierderea de 


„presiune“ datorită frecărilor pe conductă. Va- 
loarea presiunii vaporilor de apă fiind foarte mică, 
p poate fi neglijat, și formula devine 


H,=10,331—b;, 


Sifonul funcționează numai dacă punctul său cel 
mai înalt se găsește sub linia de presiune piezo- 
metrică. 


s ~ forjat [montep nanopnblă; siphon (ren- 
versé); Duker, Düker, Ducker, Dücker; bib pipe; 
szifon, szivornyás bujtató]: Sifon a cărui ramură 
amonte e descendentă. Presiunea e mai înaltă 
decât presiunea atmosferică și atinge maximul în 
punctul cel mai jos; trebue să existe, deci, un 
dispozitiv de descărcare, putând servi și la um- 
plerea sifonului de jos în sus, spre a îndepărta 
aerul. Sifonul forțat e folosit, de exemplu, în cana- 
lizare, la traversarea râurilor și a văilor. El este o 
conductă aşezată în planul vertical, după o curbă 
sau un poligon, formată din trei sectoare: sec- 
torul central, așezat cu o ușoară pantă, și două 
sectoare marginale, dintre cari unul e descendent 
și altul e ascendent. Apele uzate se scurg prin 
sifon, sub o diferenţă de presiune care se obține 
prin diferenţa de nivel dintre capetele conductei 
descendente și, ale celei ascendente. 

În general, sifoanele forțate se execută cu cel 
puțin două conducte paralele. Vitesa apei în sifon: 
se ia, în medie, de 1,5 m/s, și de cel puţin 0,9 m/s- 
Curgerea se face cu secțiune plină, sub acțiunea 
presiunii H, creată de diferenţa cotelor de nivel 
al apei la intrarea în sifon, Z,, şi după ieșire, Z,. 
Această presiune e necesară pentru învingerea 
rezistențelor provocate de trecerea apei prin 
conductă. Pierderile pe conductă sunt pierderi 
prin frecare, pe lungimea conductei, și pierderi 
locale (la intrare, la ieșire și la coturi). 

Un sifon forțat se realizează astfel: la intrarea 
în sifon se prevede o cameră de acces, camera 
amonte, în care apa intră prin curgere liberă și 
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a - 
trece în conductele sifonului. La celălalt capăt al 
sifonului se găseşte o cameră aval, în care regi- 
mul de curgere sub presiune trece în regim de 
curgere liberă. Afară de conductele pentru regim 
normal de lucru, se construesc o conductă de re- 
zervă și una de evacuare, Diametrul conductelor 
e de cel puțin 150 mm. 

1. Sifon [cuon; siphon; Geruchverschlug, 
Syphon; siphon; szifon, szagrekesztő]. 3. Tehn.: 
Piesă fasonată, de metal, de porțelan, de gresie, 
etc., care se montează pe o conductă (de ex. 
pe o conductă de canalizare, de cuvetă, lavoar, 
baie, etc.), pentru ca, prin dopul de apă pe 
care-l creează, să împiedece trecerea gaze or din 
conductă în încăperea pe care o protejează sifonul. 

Rezervorul pentru dopul de apă poate fi for- 
mat prin curbarea tubului din care e fabricat 
sifonul, dintr'un clopot sau dintr'o pungă meta- 
lică, etc. (v. fig.). Materialul și execuţia diferă 
după locul în care trebue montat sifon: |.— Exemple: 
ła cuvete de bucătărie sau de spălătorie se folo- 
sesc sifoane de plumb, în formă de S sau de P; la 
closete şi la conducte de scurgere cu diametrul 
peste 50 mm se folosesc sifoane de fontă, în S, în 


d 


sau de alamă), cu gura închisă cu un grătar, și 
care se montează cu grătarul la nivelul pardo- 


Sifoane de pardoseală, standardizate. 
a) sifon de pardoseală rotund, cu ieșire verticală; b) sifon 
de pardoseală pătrat, cu ieșire laterală. 


selii. Se construaște cu ieșire verticală sau laterală 
a apei (v. fig.). 

3, Sifon [cuponriblii pokep; siphon; Heber; 
siphon; szivornya]. 4. Hidrot.: Dispozitiv mstalic 


nA 
E 


Pa 


H 
$ 
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Sifoane pentru canalizări. 
a) şi b) sifon de fontă tip S și sifon de foniă tip U, standardizate, pentru conducte de scurgere; c) sifon de fontă 
tip P, cu picior, standardizat, pentru conducte de scurgere; d) sifon de plumb tip P, pentru cuvete; e) şi 1) sifoane 
pentru cuvete și lavoare, cu pungă ce colectare; g) closet cu fund plat, cu ieșirea din sifon, verticală. 


P sau în U; la lavoare se folosesc sifoane de|sau de beton armat, bazat pe principiul sifonului, 
alamă, în general nichelate, cu pungă de colec- | folosit pentru trecerea apelor peste un obstacol, 
tare. — Unele obiecte sanitare au sifon mono- | dintr'un bief în altul. Sifonul autcmatizează ac- 


bloc cu ele. 

3, ~ de pardoseală ['rpanin; siphon de decan- 
tațion de plancher; Fubbodensinkkasten; floor sink 
water trap; padl6-szivornya]: Piesă pentru evacua- 
rea la o conductă de canalizare a apei de pe podele, 
de pe terase, etc., şi pentru împiedecarea pătrun- 
derii în cameră a gazelor din canal. E constituită 
dintr'o cutie metalică (în general, de fontă emailată 


| lunes de deversare a apei, în cazul variațiilor 
mici de nivel în bieful amonte și are randa- 
mentul de 0,70-0,75. Un sifon se construește 
aproape excluziv în combinație cu alte lucrări 
cari asigură sau reglează circulaţia apei, Pentru 
a fi ferit de îngheț și pentru ca gura lui să 
nu fie descoperită în timpul valurilor, capătul 
amonte al sifonului se cufundă în apă, la 


0,70:::1,0 m cub nivelul lor obișnuit. Pragul 
conductei sifonului se așază la nivelul nor- 
mal de reținere a apei în basin. Conducta si- 
fonului se deschide în aval sub nivelul biefului, 
sau într'un puț de amortisare cu cota de reţinere 
la cota buzei superioare a sifonului, 

Sifonul intră automat în funcțiune, după ce începe 
deversarea unei lame subțiri, care antrenează aerul 
din curba superioară a sifonului. Pentru a accelera 
acest proces e necesar ca vâna din sifon să fie arun- 
cată, la începutul funcţionării, dela suprafața de 
deversare, spre capota sifonului. Când panta din 
conducta sifonului permite formarea unei perdele 
de apă, amorsarea se realizează prin.construirea 
unui perete în corpul sifonului, imediat după 
pragul deversor, sau a unei trambuline care îm- 
pinge vâna de apă spre peretele superior al 
conductei. Trambulina se realizează prin aplicarea 
unor dinți (sistem Heyn) cari fracționează vâna, 
formează o perdea de apă, opresc intrarea aerului 
din afară, măresc depresiunea interioară și accele- 
rează punerea înfilincțiune a sifonului. Același 
efect se obţine prin instalarea pe conductă a 
unor șicane, trepte sau coturi, sau prin sifoane 
mici auxiliare, așezate alături sau sub sifonul 
principal. 

Sifoanele auxiliare (in general două) sunt 
legate prin tuburi atât între ele, cât și cu si- 
fonul principal; punerea în funcțiune și accele- 
rerea acesteia prin evacuarea aerului se fac cu 
ajutorul sifoanelor auxiliare. Secțiunea tuburilor 


Stăvilar cu sifon. 
1) nivelul stăvilarului; 2) linie de presiune; 3) sifon; 4) vână 
de apă devială prin partea inferioară; 5) linie energetică; 
6) pierderea de energie. 


de legătură se ia până la 2,5% din secțiunea 
transversală a sifonului principal, 

În cazul debitelor mari de evacuare, se reco- 
mandă să se folosească, în locul unui sifon mare, 
mai multe sifoane cu dimensiuni mai mici, unite într'o 
baterie. Cotele pragurilor diferitelor sifoane diferă 
între ele cu 5:::10 cm, din care cauză sifoanele 
intră pe rând în funcţiune, începând cu cel cu 
cota cea mai joasă. Scoaterea din funcțiune a 
sifoanelor se face în ordinea inversă amorsării 
lor, desamorsarea putându-se face în orice moment, 
pentru orice sifon, prin: deschiderea orificiilor 
cari lasă să pătrundă aerul sub nivelul obișnuit 
al apelor; mărimea _orificiilor e de 5:10% din 
suprafața secțiunii transversale minime a sifonului, 

1. Sifon [cupon, Gyrbla AIA ra3npo- 
BaHHblX BOA; bouteille d'eau de Seltz, siphon; 
Flasche mit Sodawasser; bottle of soda water; 
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szodavizesiiveg]. 5. Tehn.: Butelie de sticlă cu 
pereții groși, având în general capacitatea de 
0,5-::2,0 |, folosită pentru păstrarea și debitarea 
prin sifonare a apei acidulate cu bioxid de carbon. 
Butelia e închisă cu un robinet de aluminiu, cu 
supapă, cu închidere automată și deschidere 
comandată manual (prin apăsare pe o pârghie), 
echipat cu un tub de sticlă care ajunge, prin lichid, 
până aproape de fundul buteliei. Fiecare sifon se 
umple separat cu apă acidulată, amestecul de 
apă şi bioxid de carbon fiind produs în momen- 
tul umplerii, 

2. Sifon [comoBaa Boa, ra3upoBaHHaa 
Boma; soda, eau de Seltz; Sodawasser; soda 
water; szodaviz]. 6. Gen: Apă gazoasă obținută 
prin saturarea apei potabile cu bioxid de carbon, 
sub presiunea de 7-::9 aţa. Se livrează în butelii 
de sticlă groasă, numite sifoane (v, Sifon 5), sau 
în pahare, direct din dispozitivul de saturare. În 
general, dispozitivul de saturare e un recipient 
pentru apă (de cupru, cositorit în interior), cilindric, 
cu un sistem rotaliv de palete de agitare, în 
care se introduce bioxidul de carbon (din butelii 
de bioxid de carbon lichefiat). 

a Sifon electrolitic [>nerrponnTnaecuniă CH- 
don; siphon électrolytique; elektrolytischer Heber; 
electrolytic siphon; elektrolitikus szivornya]. Elec- 
trochim.: Sifon format dintr'un tub subțire de 
sticlă, îndoit în V, şi care se umple cu clorură 
de potasiu saturată, sau cu o soluție gelatinoasă 
de agar-agar, saturată cu clorură de potasiu, 
folosită pentru a face legătura electrochimică 
între doi electrozi. Capetele tubului sunt astu- 
pate cu dopuri de hârtie de filtru sau cu filtre 
de sticlă. 

a Sifon termic. V. Termosifon. 

5. Sifon, turnare prin ~ [JIHTbe CHDOHOM; 
couler par syphon; durch Siphon giehen; casting 
through syphon; szivornyaöntés]. Meti. V, sub 
Turnare, 

o Sifonare [cuuB  cHPonoM; siphonnage; 
Diickerung, Dikerrung; siphoning; csatorna alul- 
vezetés]. 1. Tehn.: Trecerea unei conducte pe sub 
un obstacol care are nivelul mai jos decât supra- 


Trecerea unei conducte în sifon pe sub un râu (sifonare). 


fața terenului. Exemplu: Trecerea unui râu, prin 
aşezarea conductei pe albie, sau prin îngroparea 
ei sub albie (v. fig.). 

2. Sifonare [crauB cuponomM; siphonnage; Ab- 
flieben mittels Saugheber; siphoning; szivornyân 
való lefolyâs]. 2. Fiz., Tehn.: Curgerea unui lichid 
dintr'un recipient deschis, peste un obstacol mai 
înalt decât nivelul lui, cu ajutorul unui sifon care 
are unul dintre capete introdus în lichid, celălalt 
capăt fiind la un nivel inferior nivelului lichidului. 
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Exemplu: Curgerea unui lichid dintr'un vas dela 
suprafața solului, într'un vas dintr'o pivniţă, prin- 
tr'un furtun introdus în vas, prin vrană. 

Sifonarea se oprește la desamorsarea sifonului 
prin pătrunderea aerului în sifon, sau la egalarea 
nivelului din recipientul în aval de sifon cu nive- 
lul dela care curge lichidul. 

1 Sifonoplast. Bot.: Filamentele cari constitue 
corpul unor plante inferioare (unele alge, unele 
ciuperci), și cari au forma unui tub alungit (sifon), 
simplu sau ramificat, neseparat prin pereţi des- 
părțitori. În interiorul acestui tub se găsesc cito- 
plasmă și mai multe nuclee. 

2. Sigiliu [cypryu; cachet; Siegelwachs; sealing- 
wax; pecsâtviasz]. 1. Gen.: Obiect de material plas- 
tic sau termoplastic, având imprimat un semn 
distinctiv, cu care, prin aplicare la cald, s'a astupat 
o cavitate, s'a acoperit o îmbinare, în care s'au 
înglobat capetele unui fir, etc. pentru a putea con- 
trola dacă legătura sau îmbinarea nu au fost desfăcute 
sau dacă piesa montată în cavitate nu a fost atinsă. 

-3. Sigiliu [neuaTr, mremnenb; sceau; Siegel; 
seal; pecsét]. 2. Gen.: Piesă, în general de metal, 
cu care se imprimă, prin apăsare, un semn dis- 
tinctiv pe material plastic sau termoplastic, pentru 
a executa un sigiliu în accepțiunea de sub Sigiliu 1. 

4 Sigma, funcțiunea ~ [pynriuua curma; 
fonction sigma; Sigma-Funktion; sigma function; 
szigma - függvény]. An. mat.: Funcțiunea întreagă 
de variabilă z: 

2, a 


o(z)=zr (1= De. P 


unde w = mw, +nw,Æ0. V. sub Eliptice, funcțiuni ~, 


5. Sigmalium. Meti.: Aliaj de aluminiu conținând 
1% siliciu, 4% cupru și 0,7% magneziu. (N. D.). 

e. Signatoare [nanKH; preneurs de feuilles; 
Greifer; gripper, frisket-finger; ivfogó]. Arte gr.: 
Pereche de clape metalice, fixate de o vergea, 
la cilindrul de presiune al presei de imprimare, 
cari prind coala care urmează să fie imprimată. 

7, Signatura literei [pyGuuk nnTrepri; cran; 
Signatur des Buchstabens, Einschnitt; nick; betűs- 
szignatura]. Arte gr.: Mic șanț tăiat în blocul literei, 
în apropiere de bază, paralel cu linia literei. Signa- 
tura literei înlesnește muncitorului cunoașterea, 
poziției literei, după pipăit, fără să fie necesar 
să privească floarea. Pentru o orientare corectă fie- 
care garnitură de litere are signatura sa specifică. 
V. sub Literă de tipografie. 

s. Siguranţă [npenoxpanurenb; dispositif de 
sûreté; Sicherung; safety device; biztositó]. Tehn.: 
Organ de maşină, dispozitiv sau aparat ser- 
vind la protejarea unui materialsau a unui sistem 
tehnic, contra efectelor dăunătoare sau nedorite 
ale anumitor acțiuni interioare sistemului sau exte- 
rioare lui, prin acţiune directă, de exemplu împie- 
decând o mişcare (de ex. deșurubare), impiedecând 
creșterea unei mărimi de stare peste o limită 
stabilită în prealabil (de ex. creșterea presiunii, a 
intensității curentului electric, etc.), etc. Forma 
ei diferă după sistemul în care e folosită. Se 


folosesc, ca siguranțe, de exempiu: cuiul spin- 
tecat, la piulițe crenelate; rondela (șaiba) de sigu- 
ranță (v.), la piulițele obișnuite; valva de sigu- 
ranță (v.), pentru asigurarea căldărilor de abur 
contra suprapresiunii; siguranțele fuzibile (v.) şi 
disjonctoarele (v.), la circuite electrice; bieleta 
de ruptură, la sistemul distribuitor al turbinelor 
Francis; capsa de siguranţă, la cajele de lami- 
nor, etc. 

Exemple: 

9 Siguranţă electrică [>nerrpunuecruă npe- 
noxpanureib; coupe-circuit €lectrique;elektrische 
Sicherung; electric cut-out; villamos biztositó]. 
Elt.: 1. Aparat care întrerupe automat un circuit elec- 
tric, spre a-i proteja conductele, mașinile, apara- 
tele sau instrumentele, contra încălzirilor pericu- 
loase provocate de scurt-circuite și de suprasar- 
cini. Siguranțele cari se bazează pe fuziunea 
unui metal prin efectul electrocaloric mărit, dat 
de scurt-circuite sau de suprasarcini, se numesc 
sigurante fuzibile, iar cele bazate pe acţiunile 
electromagnetice ale conductoarelor parcurse de 
curent electric și sunt echipate, eventual, cu de- 
clanșoare termice, se numesc disjonctoare de 
protecţiune, şi, uneori (când au dimensiuni mai 
mici), automate de protecțiune sau de instalaţie (v.). 
— 2. Siguranţă fuzibilă (v.). 

1. Siguranţă fuzibilă [nJIABKHÄ npexoxpaniu- 
reJb; coupe-circuit à fusible; Schmelzsicherung; 
fusible cut-out; olvaszi6biztosit6]. Elt.; Aparat 
care întrerupe circuitul electric în care e montat 
în serie, prin topirea unui fir sau a unei lamele 
conductoare, când intensitatea curentului care 
trece prin circuit depășește, un anumit timp, o: 
valoare permisă, — pentru a proteja astfel insta- 
laţiile electrice ale circuitului contra supracuren- 
ților de  scurt-circuite, sau de  suprasarcină. 

Pentru a asigura o bună protecțiune şi con- 
dițiuni egale de încălzire a firului sau a lamelei 
fuzibile, acestea sunt introduse, cel mai adesea, 
într'un tub de material izolant, numit buşon sau 
patron. Acesta e susținut de un soclu izolant, 
pe care sunt fixate și contactele de legătură cu 
circuitul protejat. 

La siguranțele fuzibile deschise, fuzibilul e în- 
tins între două contacte neprotejate, în aer liber. 
Astfel de siguranțe fuzibile sunt folosite din ce 
în ce mai puțin, fiindcă pot provoca accidente 
prin proiectarea materialului topit. În încăperile 
cu atmosferă deflagrantă, folosirea lor e inter- 
zisă chiar în cutii capsulate. 

Siguranţele fuzibile se folosesc în circuite de 
mică importanță, unde nu se fac conectări fre- 
cvente, sau în serie cu disjonctoare cu mică pu- 
tere de rupere, asigurând protecţiunea contra 
scurt-circuitelor, 

Siguranţele fuzibile au următoarele mărimi 
caracteristice: tensiunea nominală, în funcțiune 
de care se dimensionează izolația lor; curentul 
nominal al soclului, în funcţiune de care se di- 
mensionează contactele și căile de curent ale 
siguranţei; curentul nominal al bușonului, de care 
depind condiţiunile de întrerupere și care poate 


fi cel mult egal cu curentul nominal al soclului 
pe care se montează; capacitatea de întrerupere, 
adică maximul intensității curentului de întreru- 
pere (e cea mai mare intensitate de curent care 
s'ar stabili în circuit, dacă fuzibilul ar fi shuntat, 
și pe care fuzibilul o poate întrerupe fără ca prin 
aceasta să fie periclitată instalația sau să se de- 
fecteze corpul siguranţei); caracteristica de to- 
pire; curba care reprezintă dependenţa intensi- 
țății curentului care străbate fuzibilul, de timpul 
după care întrerupe: durata topirii plus durata 
arcu'ui (v. fig.). 

Din punctul de vedere al acestei caracteristice, 
fuzibilele se împart cum urmează: fuzibile rapide 
(v: fig. a), cari în- 
trerup foarte re- è 
pede circuitul, da- 
că intensitatea su- 
pracurentului de- 
păşeşłe o anumită 
valoare, mare față 
de intensitatea no- 
minală a circuitu- 
lui, şi deci prote- 
jează numai contra 

scurt-circuitelor; 
fuzibile inerte (v. 
fig. b); fuzibile de 
mare inerție, la 
cari se iau măsuri 


RS 
Edi 


speciale pentru ca intensitate —— i 
topirea la supra- Caracteristica de topire a unui 
curenţi trecători fuzibil. 


(de ex. la dema- 
rarea motoarelor 
asincrone) să se facă întârziat, păstrându-se însă 
rapiditatea funcționării la scurt-circuite. La aceste 
fuzibile se sudează, de exemplu, o bobiță de 
cositor sau de un alt aliaj cu punct de topire 
jos, care întârzie topirea fuzibilului la suprasar- 
cini, fără a influența topirea rapidă la curenți de 
scurt-circuit, când nu există timpul necesar pen- 
tru ca marea cantitate de căldură desvoltată în 
fuzibil să treacă în bobiţă, etc. Fuzibilele de mare 
inerție protejează deci și contra suprasarcinilor. 

La fuzibilele limitoare de curent, întreruperea se 
produce atât de rep=de (în mai pulin de un 
sfert din perioada curentului circuitului protejat), 
încât valoarea efectivă atinsă de curent în circu- 
itul protejat e mult mai mică decât amplitu- 
dinea curentului de scurt-circuit de șoc, care 
s'ar fi stabilit dacă fuzibilul ar fi fost shuntat printr'o 
impedanţă nulă. 

Materialele din cari se confecționează fuzibilul 
sunt argintul fin, tras în fire sau în benzi (e cel 
mai bun și utilizat cel mai des, deoarece nu se 
oxidează nici la temperaturi înalte și dă, pentru 
un același curent nominal, cea mai mică secțiune); 
cuprul, folosit sub formă de benzi la intensi- 
tăți mari, la cari prețul argintului e prohibitiv, iar 
oxidarea cuprului influențează mai puțin carac- 
teristica de topire; Guprul aliat cu argintul (nu 
mai e folosit, neavând calitățile dorite); cuprul 


a) tuzibil rapid; b) fuzibil inert. 
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argintat, folosit pentru a realiza fuzibile mab 
ieftine și a evita, în același timp, oxidarea; 
zincul, folosit sub formă de lame, la joasă tensiune 
şi la intensități mari; plumbul, folosit mult în trecut 
(astăzi numai în aliaje, unde se cere neapărat un 
punct de topire jos); constantanul, folosit unde 
rezistența mare a firului nu dăunează, ci prezintă 
un avantaj (siguranţe pen- 
tru transformatoarele de 
tensiune, firul indicatoru- 
lui de funcționare, etc.). 

Din punctul de vedere 
al formei, se deosebesc: 

1. Siguranță lamelară 
[Inpemoxpanunreab C 
NNaBKHMUA NNACTHHKa- 
MH; coupe-circuit à lames; 
Lamellensicherung; lami- 
nated fuse; lemezes biz- 
tositó]: Siguranță cu fu- E 
zibilul ra? folosită ca 
siguranţă de joasă tensiu- l 
ne pentru intensități no- E e CR! 
minale cuprinse între 60 
și 600 A, mediul de stin- d 
gere fiind, de cele mai 
multe ori, aerul. 

Lamela fuzibilă poate fi de zinc (v. fig lașid), 
de cupru argintat (v. fig. | c) sau din mai multe 
fire de argint lipite de papuci de cupru (v. fig. I b); 
ea arde în aer 
liber și are deci 
o putere de ru- 
pere mică. 

Latipurile cu 
mâner, fuzibi- 
lul e montatpe 
un mâner de 
bachelită, care 
are furci sau 
cuțite de con- 
tact, pentru a 
putea fi manevrat ușor sub tensiune (v. fig. I1). 
Sunt folosite numai în joasă tensiune, pentru in- 
tensități cuprinse între 60 și 600 A. 

2. ~ tubulară [rpyGuarblii niuaBkuii npe- 
NOXpaHHTeb; coupe-circuit à fusible à tube; 
Schmelzrâhrensicherung; tubular fusible cut-out; 
olvasztâcsâves biziosit6]: Siguranţă fuzibilă la care- 
firul fuzibil e 
introdus într'un 
tub izolant. A- 
cesta poate a- 
vea capetele 
deschise (v. 
fig. 1) sau în- 
chise, pentru a 
evita accidente 
prin proiecta- 
rea materialu- 
luitopit. Laten- 
siuni până la 1000 V, tubul deschis poate fi de 
bachelită; la tensiuni mai înalte, tubul e de porțelan.. 


|. Lamele fuzibile. 


Il. Siguranţă fuzibilă cu mâner. 
a) mâner de bachelită; b) lamelă fuzibilă; 
c) euli! de contact;d) protector de bachelită. 


I. Siguranţă tubulară deschisă. 
a) tub de porțelan; b) fir fuzibil; c) cuțit 
de contact, 
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Siguranţele deschise sunt folosite în curent alter- 
nativ, în special la tensiuni până la 15 kV inclu- 
ziv, unde puterea de rupere necesară nu e prea 
mare, Capetele deschise ale tubului îmbunătățesc 
stingerea prin suflajul vaporilor metalici și al aeru- 
lui încălzit din tub. Se construesc pentru intensi- 
tăți de curent nominale cuprinse între 5 și 30 A. 
Întreruperea curentului alternativ se face la tre- 
cerea lui prin zero; nu se produce deci o limi- 
tare a curentului de scurt-circuit. 

Puterea de rupere a siguranțelor tubulare în- 
chise e relativ mică, deoarece arderea fuzibilului 
se face în aer. Folosirea lor în cutii capsulate e 
permisă şi în atmosferă deflagrantă. Siguranțele 


Il. Siguranţă tubulară închisă, 
a) contacte; b) tub izolani; c) lamelă fuzibilă; d) capac. 


reprezentate în fig. II se construesc pentru inten- 
sită!i cuprinse între 60 și 600 A; cele reprezentate 
în fig. III sunt folosite 
în special pentru pro- 
tecțiunea circuitelor 
de forță și de lumină 
dela automobile, cum 
și pentru protecțiunea 
aparatelor de radio. — 


Din punctul de ve- 
dere al tensiunii no- 
minale pentru care se 


III, Siguranță tip de automobile. 
a) tub de sticlă; b) capace-con- 
tact, de alamă; c) fuzibil; d) lipi- 


cele cu întrerupere în lichid izolant și cele cu 
întrerupere în nisip (siguranțe cu mare putere 
de rupere). 


La siguranțele cu expulsie, puterea de rupere 
necesară e obținută prin faptul că, la topirea 
firului fuzibil, temperatura arcului transformă în 
gaze o substanţă solidă (cel mai adesea acid boric), 
dispusă în jurul acestuia. Evacuarea cu mare vitesă 
a gazelor formata determină stingerea arcului. 
Sunt folosite, în special, la tensiuni medii (între 
10 şi 45 kV). Întreruperea se face la trecerea 
curentului prin zero. 


La siguranțele fuzibile autopneumatice sau cu 
autoformaţie de gaz, firul fuzibil e introdus într'un 
tub de material izolant (fibră, plexiglas, etc.), 
care desvoltă mult gaz la temperatura arcului. 
La topirea firului fuzibil se formează un arc la a 
cărui temperatură, foarte înaltă, se descompune o 
parte din materialul peretelui tubului, în gaze sub 
presiune; acestea, ieșind din tub cu vitesă mare, 
sting arcul și întrerup circuitul. Puterea lor de 
rupere e cuprinsă între puterea siguranțelor tubu- 
lare deschise şi aceea a sigu- j 
ranțelor cu mare putere de 
rupere. Întreruperea se face 
în câteva semiperioade, la 
trecerea curentului prin zero. 
Ele nu limitează deci curentul 
de scurt-circuit, 

Siguranţele fuzibile cu în- 
trerupere în lichid izolant sunt 
formate dintr'un tub de sticlă 
rezistent, umplut cu un lichid 
izolant, mai adesea cu tetra- 
clorură de carbon (v. fig. 1). 
La funcţionarea normală, firul 


construesc, se deose- 
besc: 


1. Siguranţă fuzibilă de înaltă tensiune [BbI- 
COKOBOIJIbTHaA IJIaBK2, BbICOBONbTHbIH npe- 
Hoxpatureat; coupe-circuit à fusible pour haute 
tension; Hochspannungsschmelzsicherung; high 
tension fusible cut-out; magas feszültsegűü olvasztó- 
biztositó]: Siguranță construită pentru a fi folosită 
spre a proteja contra scurt-circuitelor transforma- 
toarele mici și instalaţiile cari nu sunt protejate 
prin disjonctoare. 


Din cauza timpului de rupere extrem de scurt, 
siguranțele fuzibile de înaltă tensiune nu permit 
completa desvoltare a curentului de scurt-circuit, 
protejând astfel instalația de solicitări mari me- 
canice, prin eventualele scurt-circuite, 

Schimbarea  siguranţelor fuzibile topite sau arse 
se face obligatoriu cu ajutorul unor cleșta izolate; 
se recomandă ca schimbarea să fie efectuată, totuși, 
cu instalația deconectață. 

Se realizează diverse variante, cari se deose- 
besc, în special, prin mediul de stingere. 

Tipurile ce'e mai cunoscute sunt: siguran- 
fele. tubulare deschise, cele cu expulsie, cele 
autopneumatice sau cu autoformație de gaz, 


tură cu cositor. 


fuzibil, relativ scurt, e ținut 
întins de un resort; când in- 
tensitatea curentului depășeș- 
te valoarea permisă, firul se 
topește și între contactele lui 
se formează un arc. To- 
pirea fuzibilului liberează re- 
sorțul, care, comprimându-se, 
întinde repede arcul și pro- 
voacă, astfel, stingerea lui și 
întreruperea circuitului. Stin- 
gerea se produce la trecerea 
curentului prin valoarea zero. 


Siguranţele fuzibile cu în- 
treruperea în nisip au o mare 
putere de rupere; sunt ca- 
racterizate prin întreruperea 
rapidă (fracțiuni de semipe- 
rioadă) și prin limitarea cu- 
rentului de scurt-circuit. Se 
construesc pentru intensităţi 


|, Siguranțătuzibilă,cu în- 
trerupere în lichid izolant, 
a) tub de sticlă umplut cu- 
un mediu lichidde între- 
rupere; b) fir tuzibil; 
c) cuţit de contact; d) con- 
tacte de arc; e) piston; 
f) cablu flexibil, de cu- 
pru; g) resort de oțel: 


de ordinul zecilor și al sutelor de amperi și pentru 
tensiuni până la 110 kV. Sunt formate dintr'un tub 
de porțelan în care se introduc firele fuzibi'e, spi- 
ra'izate pe o lijă cu profil special, de porțelan. 
Spaţiul dintre tijă și tub e umplut cu nisip fin de 


cuarț. Capace metalice închid ermetic tubul şi 
servesc, totodată, drept piese de contact (v. fig. I1). 
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II. Siguranţe fuzibile cu îrtrerupere în nisip. 
a) tuzibil pe miez ceramic; b) fuzibil în spirală; 1) tub izo- 
lator; 2) fir fuzibil; 3) nisip de cuarț; 4) sârmă indicatoare; 
5) indicator; 6) capac. 


1, Siguranță de joasă tensiune [HH3KOBOJIb- 
THBIĂ BR IaBkH i NpeAOXxpauuTeab; coupe-circuit à 
fusible pour basse tension; Niederspannungs- 
schmelzsicherung; low tension fusible cut-out; ala- 
csony feszültségű olvasztóbiztositó]: Siguranță fuzi- 
bilă, construită pentru a proteja instalații de joasă 
tensiune. 

Siguranțele de mare putere sunt aparate de 
construcție specială, cari pot întrerupe curenți de 
scurț-circuit de 10 000» 30 000 A, Se construesc 
pentru intensităţi de curent nominale cuprinse între 
100 şi 600 A. Marea putere de rupere e realizată 
prin faptul că firele sau lamele fuzibile (mai multe 


1. Siguranță de joasă tensiune şi cu mere putere de rupere. 
a) nisip special; b) fir fuzibil; c) rondelă de asbest; d) tub 
de porțelan; e) inel; f) capac argintat; g) cuțit de contact. 


în paralel) sunt introduse într'un tub foarte re- 
zistent, de porțelan sau de steatită, umplut cu nisip 
fin și închis ermetic cu capace metalice (v.fig.]). 
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Siguranţele unipolare cu filat sunt tipurile folo- 
site cel. mai mult pentru protecțiunea circuitelor 
de lumină și a celor de forță, pentru intensități 
nominale mijlocii ale cu- 
rentului (6::: 100 A), în in- 
stalaţii interioare de joasă 
tensiune. O siguranţă uni- 
polară cu filet se compune 
din următoarele părți: so- 


Il. Socluri pentru siguranțe unipolare cu filet. 
a) pentru legături în fața tabloului; b) pentru legături în 
spatele tabloului. 


clul de porțelan, capacul filetat, bușonul (patro- 
nul) fuzibil şi piesa de contact calibrată, Soclul se 
construește în două variante; pentru legături în 
faţa tabloului (v. fig. Il a) şi pentru legături în spa- 
tele tabloului (v. fig. II b). Bușonul fuzibil (v. fig. I1) 
e construit dintr'un tub de porțelan umplut cu 
nisip fin și închis la capete cu, capace de con- 
taci, Firele fuzibile sunt 4 
întinse între capacele de 
contact, în masa de nisip. 
Piesa de contact calibrată 


IV. Piesă de contact, calibrată. 
a) corp de porțelan; b) şurub 
de contact, de alamă. 


HI. Bușon fuzibil. 
a) corp de porțelan; b) fir 
fuzibil; c) firul indicatorului 
de funcționare; d) nisip finde 
cuar|; e) capac de contact; a) capac filetat; b) patron 
f) indicator de funcționare. fuzibil. 


V. Capac filetat. 


(v. fig. IV) are diametrul interior calibrat, pentru 
a permite introducerea buşoanelor numai până la 
o anumită intensitate nominală, corespunzătoare 
circuitului sau aparatului protejat — și pentru a împie- 
deca introducerea celor de intensitate nominală 
mai mare. Capacul filetat închide :bușonul, apă- 
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sându-l pe piesa de contact. El asigură și legă- 
tura conductoare dintre capacul superior al bușo- 
nului fuzibil și una dintre bornele soclului (cealaltă 
bornă e legată la piesa de contact), (v. fig. V). 

1, Siguranţa circulaţiei pe căile ferate [6e30- 
NaCTHOCTE (HaneHOCTE) (BHKEHHA NOE3AOB; 
sûreté de la circulation sur les chemins de fer; 
Eisenbahnverkehrssicherheit,  Eisenbahnbetriebs- 
sicherheit; railway traffic safety; vasuti forgalom- 
biztonság]. C. f.: Totalitatea mijloacelor prin cari 
se realizează protecțiunea călătorilor, a personalului, 
a produselor şi a instalaţiilor, cum și regularitatea 
circulaţiei pe căile ferate. 

Siguranţa circulației pe căile ferate cuprir.de pro- 
tecțiunea călătorilor și a produselor cari se trans- 
portă, protecţiunea personalului de cale ferată, a 
materialului rulant, a căii și a instalaţiilor de cale 
ferată. Scopul ei principal consistă în prevenirea și 
evitarea accidentelor. Specificul circulaţiei feroviare, 
— cutrenuri de greutate mare (mase mari) în mişcare, 
cuvitese de circulație mari, rute fixate, imposibilitatea 
ocolirii unui eventual obstacol pe cale, opriri în locuri 
fixate dinainte (staţii, halte), mersuri după un 
program fixat (mersul trenurilor), distanțe de 
frânare lungi, etc., — impun condițiuni bine de- 
terminate pentru realizarea siguranţei circulației. 
Această siguranță se realizează prin verificarea și 
revizia programată a căii, a materialului rulant și 
a instalațiilor, prin dispoziţii de reglementare a 
mișcării trenurilor și prin instalații de comandă a 
circulației. Controlul după un plan și la date sta- 
bilite contribue, de asemenea, la asigurarea circu- 
lației continue și regulate a trenurilor. 

Calea, care e formată din infrastructură (tera- 
samente și lucrări de artă) și suprastructură 
(material metalic, traverse și balast), trebue să 
corespundă în orice moment condțţiunilor tehnice 
fixate pentru ecartament, poza căii, razele curbelor, 
racordarea aliniamentelor și a curbelor, declivităţi, 
coordonarea între ele a elementelor profilului în 
plan vertical, supraînălțări, supralărgiri în curbe, 
schimbătoare de cale, etc. Vitesa de circulaţie 
maximă şi greutatea pe osie a materialului rulant 
determină condiţiunile de construcție a căii, sau 
invers. Construcţiile și materialele depozitate în 
apropierea platformei căii nu trebue să depășească 
limitele admise de gabaritul de liberă trecere. 

Materialul rulant (locomotive, vagoane, auto- 
motoare) trebue să corespundă condițiunilor de sta- 
bilitate în mers a vehiculelor și condițiunilor tehnice 
de exploatare. Punerea în serviciu a unui vehicul 
de cale ferată nu e admisă decât dacă îndepli- 
nește prescripțiile de funcționare și după încercări, 
recepții tehnice şi parcursuri de probă. Reviziile 
periodice asigură verificarea valorilor limită ale 
uzurilor și toleranțelor admise, cum și starea de 
funcţionare a diferitelor organe ale vehiculelor; 
aparatul de rulare, aparatele de tracţiune și le- 
gare a vehiculelor și echipamentele de frână 
sunt verificate, în special, sub raportul satisfacerii 
condițiunilor de. circulație. 

Mișcarea trenurilor se asigură prin dispoziţii 
și norme de circulație stabilite de regulamentele 


de exploatare, prin coduri de semnalizare a 
comenzilor și prin comanda și acționarea insta- 
lațiilor de semnalizare, centralizare și blocare, — 
Programul de circulaţie al trenurilor e fixat prin 
graficul de mers; comanda de circulaţie se poate 
da, în interesul siguranţei, numai de persoanele 
autorizate în acest scop. Primirea și expedierea 
trenurilor, în staţii, vitesele de circulație pe linie 
curentă și în stații, manevrele (în rezumat, orice 
mișcare a unui tren) se execută conform pre- 
scripțiilor de exploatare. — Codul de semnalizare 
stabilește felul semnalelor de transmisiune a dife- 
ritelor comenzi către personalul de staţie, de 
tren și de locomotivă. — Instalaţiile de sem- 
nalizare, centralizare și blocare asigură parcursu- 
rile de mers și parcursurile de manevră; ele diferă 
după importanţa liniei și după densitatea circula- 
ției. Prin interdependența comenzilor și a mane- 
vrării instalațiilor de fixare a parcursurilor de mers 
și de manevră (manevrarea semnalelor şi a ma- 
cazurilor) se evită punerea în poziţia de liber a 
unui semnal, înainte de a fi fost manevrat în 
poziția corectă macezul care deservește parcursul 
respectiv, și se împiedecă formarea parcursu- 
rilor incompatibile. Sistemul cu mecanizare și 
centralizare a manevrelor, într'un post de mane- 
vrare în legătură interdependentă cu un post 
central de comandă, tinde să fie introdus pe toate 
liniile de mare trafic. (V. și sub Staţie centrali- 
zată). Compartimentarea liniei curente prin insta- 
laţii de blocare asigură circulaţia trenurilor 
pe sectoare de bloc și acoperirea trenului din 
interiorul unui sector de bloc prin semnale pro- 
hibitive pentru alte trenuri. Pentru a mări siguranța 
de recepție a indicațiilor unui semnal de linie se 
foloseşte sistemul de repetare a semnalelor pe 
locomotivă (v.), în care indicaţiile semnalului de 
linie sunt reproduse, pe cale auditivă sau lumi- 
noasă, direct pe locomotivă. Uneori, repetarea 
semnalelor e combinată direct cu comanda auto- 
mată a instalaţiei de frânare a trenurilor. 

2, ~ circulaţiei rutiere [GesonacHocTb B A0- 
POXHOM ABHHteHHH; sûreté de la circulation 
routière; Strassenverkehrssicherheit; highway traffic 
safety; k&zuti forgalombiztonsâg]. Drum.: Totali- 
tatea mijloacelor prin cari se realizează protec- 
țiunea pietonilor și a vehiculelor cari circulă pe 
căile publice. 

Siguranţa circulaţiei cuprinde toate măsurile de 
protecțiune și de prevenire a accidentelor pietonilor, 
a tuturor vehiculelor cu tracțiune mecanică, ani- 
mală, sau puse în mișcare de om (biciclete, tom- 
beroane, cărucioare, etc.), a produselor și a ani- 
malelor cari se transportă sau circulă pe drumuri 
şi străzi. 

Specificul circulaţiei rutiere consistă în lipsa unei 
căi impuse și în posibilitatea de a ocoli un 
obstacol întâlnit în cale, de a opri din mers sau 
de a staţiona oriunde (cu excepțiunea punctelor 
interzise), de a varia vitesa vehicu'ului până la 
vitesa maximă impusă de regulile de circulaţie 
(fără alte restricţii impuse printr'un grafic de mers 
sau printr'un orar), 


Fac excepțiune, în privința traseului, cu itine- 
rarul de mers și de staţionare impus, tramvaiele, 
trolleybusele și unele autobuse cu traseu fixat. 

Măsurile de siguranţă a circulaţiei se realizează 
prin construcția drumurilor sau a străzilor conform 
unor condițiuni tehnice impuse în acest scop, 
prin semnalizarea și iluminarea lor, prin verificarea 
vehiculelor și prin regulile de circulație impuse 
prin legea circulației. 

La construcția drumurilor, condițiunile tehnice 
de securitate rezultă din: dimensionarea sistemu- 
lui rutier pentru un anumit trafic prezumat, asi- 
gurarea vizibilităţii în plan și în profil în lung, a 
spaţiului de siguranță între vehicule, racordarea, 
suprainălțarea și convertirea bombamentului în 
curbe, stabilirea pantei transversale maxime și a 
lățimii acostamentelor. 

Condiţiunile tehnice depind de vitesa și de in- 
tensitatea traficului prezumat. Pentru traseele sau 
arterele de mare circulație se impun condițiuni 
speciale de separare a circulației, după natura ei. 
Autovehiculele circulă pe benzi separate; bici- 
cliştii, pe piste, iar pietonii, pe trotoare. La 
autodrumuri, unde vitesele de circulaţie ating cca 
150 km/h, circulaţia e rezervată excluziv auto- 
vehiculelor, benzile de circulație pentru sensuri 
opuse sunt separate prin plantaţii, intersecţiunile 
şi bifurcaţiile sunt realizate prin pasaje inferioare 
sau superioare și, în general, traseul ocolește orice 
ceniru aglomerat, 

Semnalizarea se realizează prin marcarea dru- 
mului cu borne, parapete, plantații și tabele de 
semnalizare. Tabelele pot fi de avertisare, de 
orientare, de întârziere, de indicație. În puncte 
aglomerate, semnalizarea se realizează prin sem- 
nale luminoase, iluminare intensivă, posturi de 
dirijare a circulației prin agenții de circulație. La 
vehicule, prin claxoane și prin lanternă roșie la 
spatele vehiculului, 

Măsurile de securitate privind vehiculele se 
realizează prin verificarea acestora înainte de a 
avea autorizația de circulaţie şi prin verificări 
periodice. 

Regulile generale de circulație sunt prevăzute 
în legea circulaţiei; aceasta stabilește: vitesele 
maxime admise în centrele aglomerate sau în 
afara acestora, partea drumului pe care se face 
circulația în direcția mersului, partea care va fi 
folosită de pietoni și de vehicule, locurile de 
staționare obligatorii, de parcare, întâietatea de 
trecere la încrucişeri, regulile de depășire, locurile 
de trecere pentru pietoni, produsele permise la 
transport pe toate căile publice, instruirea perso- 
nalului de conducere a vehiculelor, a pietonilor 
şi a călătorilor, 

1. Siguranță de suprapresiune. Termot.: Sin, 
Valvă de siguranță (v.). 

2. Siguranţă mărită [noBbinennaa npegoxpa- 
HHTEJbHOCTb; sécurité agrandie; vergroberte Si- 
cherheit; enlarged safety; nagyitott biztonság]. Elt.: 
Tip de protecţiune realizat la „mașini și aparate 
cu siguranță mărită”, la cari s'au luat unele măsuri 
constructive cari asigură funcționarea acestora 
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într'un mediu care conține gaze explozive sau 
inflamabile, fără a permite însă folosirea acestor 
mașini și aparate în exploatări carbonifere subte- 
rane, unde, prin natura exploatării, se impun con- 
strucții antigrizutoase, cari pot fi realizate numai 
cu mașini capsulate. Mașinile și aparatele în con- 
strucție cu siguranță mărită îndeplinesc, deci, ca 
protecţiune exterioară, condiţiunile cerute pentru 
a asigura că nu va pătrunde în interior apa de 
stropire care vine din orice parte sub un unghiu de 
cel mult 45° față de verticală, dar nu îndeplinesc 
condiţiunile de protecţiune antigrizutoasă. Ele se 
folosesc în instalaţiile de suprafaţă ale exploatărilor 
carbonifere, în exploatările petroliere, cum și în 
industria de sinteză a substanțelor azotoase. 

Faţă de mașinile și aparatele protejate se iau, în 
plus, următoarele măsuri constructive, cari nu pri- 
vesc capsularea: se măreşte întrefierul, se limitează 
supratemperatura admisibilă a înfășurărilor la o va- 
loare cu 10° mai joasă decât aceea a mașinilor şi a 
aparatelor normale; se prevede o izolaţie nehigro- 
scopică; ventilatoarele cari funcționează în mediu 
care conține gaze explozive se execută dintr'un 
material care nu dă scântei prin lovire sau prin fre- 
care; gurile de aerisire se echipează cu site de 
sârmă având ochiurile de maximum 10X10 mm. 
Aceste măsuri privesc părțile maşinii în cari nu se 
produc, în general, scântei la funcţionare. Părţile 
mașinii în cari se produc scântei, ca inelele co- 
lectoare și cutia de borne, se capsulează cu res- 
pectarea următoarelor prescripţii: etanșarea păr- 
ților capsulate se asigură prin labirinturi dimen- 
sionate pentru a răci flacăra, evitând transmiterea 
aprinderii în exterior; capsularea se face astfel, 
încât să reziste, fără deteriorări sau deformări, la 
o presiune corespunzătoare celei produse de 
o eventuală explozie, sau unei presiuni hidraulice 
echivalente de 8 at—și să împiedece propagarea 
flacării în exterior; suprafețele de îmbinare ale 
cutiilor de capsulare și trecerile axelor prin car- 
casă se prelucrează la gradul de prelucrare VV; 
pentru diverse lărgimi ale suprafețelor de îmbi- 
nare se limitează valoarea maximă a interstițiului, 
|inându-se seamă de volumul închis; acoperirea 
cu vopsea a suprafețelor de îmbinare, ca și intro- 
ducerea garniturilor de etanşare între suprafeţe 
metalice, pentru capsulare, sunt interzise, iar pentru 
celelalta părți mecanice se iau măsuri asemănătoare. 

În standardele moderne nu se mai întâlnește 
clasa mașinilor și a aparatelor cu protecţiunea prin 
siguranță mărită, dar există astfel de construcții 
în funcțiune. 

s. Siguranţă, capsă de ~ [npenoxpanurenb- 
HbIÄ KancyJlb; capsule de sûreté; Sicherheits- 
kapsel; safety capsule; biztositó kupak]. Mș.: Piesă 
de fontă în formă de cilindru circular drept, cu 
borduri cilindrice pe fețele frontale, care se in- 
terpune între fiecare dintre șuruburile de presiune 
şi palierele cajelor de laminor, şi care e calculată 
astfel, încâtsăse spargă la depăşirea unei anumite 
apăsări de laminare, pentru a evita spargerea cilin- 
drilor de laminor. În servicu, capsa de siguranță 
e montată în interiorul unei mufe de oțel, 
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care impiedecă spărturile din capsă să cadă între 
cilindrii laminorului, pentru ca aceștia să nu se 
deterioreze (v. fig.). 


Capsă de siguranță la un cadru de laminor (schemă). 
1) cadru de laminor; 2) șurub de presiune; 3) piulița şurubului 
de presiune; 4) palier; 5) cusinet; 6) arborele cilindrului de 
laminor; 7) capsă de siguranță; 8) mută pentru spărturile capsei. 


1, Siguranță, centură de ~ [npenoxpanuTeanb- 
HbIÄ nNoac; cordon de sûreté; Sicherheitsgurtel; 
safety belt; biztonsági őv]. Tehn.: Dispozitiv de 
protecţiune folosit la susținerea muncitorilor cari 
lucrează la înălțime, pe stâlpi, constituit, în prin- 


Centură de siguranţă. 
1) centura propriu zisă (din chingă de cânepă); 2) frânghie 
de susținere; 3) catarame; 4) ochete; 5) carabină; 6) belciugi 
7) curea-suport pentru unelte. 


cipal, din centura propriu zisă (cu care se încinge 
muncitorul) și din frânghia de susținere (care în- 
conjură stâlpul pe care se lucrează) şi care e 
prinsă, prin ocheți și carabine, 
de două belciuge ale centurii 
(v. fig.). Pe centură e fixată o J 
curea-suport, pentru unelte de 
mână (şurubelniţă, cleşte, etc.). 

3, ~, clapetă de ~ [npe- 2 
NOXpaHHTENbHEIii  KJlanaH; 
clapette de sûreté; Sicherheits- 
klappe; safety clack; biztositó 
csappantyú]. Tehn.: Dispozitiv 
constituit dintr'o clapetă obli- 
că, de tablă sau de fontă, care 7 4 
poate oscila în jurul unei axe 
orizontale (v. fig.), care servește 
la asigurarea conductelor de gaz !) jubulură in rețea 
de presiune redusă (de ex. a 2) clapetă; 3) eri 
conductelor de gaz de cuptor culație; 4) jghiab 
înalt sau a anumitor focare, cum PeNiru, materialul de 
sunt focarele pentru huilă cu jj 
multe materii volatile), contra creșterii presiunii 
datorite exploziei gazelor din acestea. Clapeta se 


Clapetă de siguranţă. 


așază pe scaunul ei, care e constituit de marginea 
tubulurii și e ușor etanșată, de exemplu cu lut. 

3 ~, dop de =: Sin. Dop fuzibil (v.). 

4, ~, iluminat de ~, V. Iluminat de ~. 

3. ~, inel de ~; Sin. Șaibă Grover, Inel 
Grover, Inel-resort (v.). 

n. ~, lampă de ~, V. Lampă de siguranță. 

7 ~, Piuliță de ~: Sin. Contrapiuliţă (v.), 

s ~, placă de ~ Î[npenoxpanureabHaa 
NNaCTHHKA; plaque de sûreté; Sicherungs-Druck- 
plaite; safety plate; biztositó lemez], Tehn.: Placă 
metalică rotundă, cu o anumită grosime, calibrată 
pentru ca să se spargă la o presiune determinată 
în prealabil, care se montează între două flanșe 
ale unei conducte care leagă interiorul unui vas 
de presiune cu atmosfera, Îndeplinește, astfel, 
funcțiunea valvei de siguranţă, 

9. œ~, robinet de ~. V; Valvă de siguranță. 


10. ~, şaibă de ~. V. Şaibă de siguranţă. 

11. ~, șurub de ~. V. Dop fuzibil. 

12. ~, valvă de ~. V, Valvă de siguranță. 

13. Siguranţă, coeficient de ~ [roepniuear 
GesonacTHocTH, 3anac npouHocTH; coefficient 
de sécurité; Sicherkeitskoeffizient, Sicherkeitsfak- 
tor; factor of safety; biztonsági tényező]: Valoare 
supraunitară a raportului dintre efortul limită sau 
tensiunea limită și efortul real sau tensiunea reală 
care se stabilește într'o piesă, la care mai este 
asigurată buna funcţionare a ei. Ca tensiune limită 
(critică) se pot lua rezistența de rupere, limita 
de curgere, limita de elasticitate, rezistența la 
oboseală, etc. Valoarea coeficientului de siguranță 
depinde de valoarea acestei limite, ca și de con- 
dițiunile constructive și de funcţionare ale piesei. 
El depinde de numeroși factori, însă, în esenţă, 
coeficientul de siguranță e o mărime statistică, 
reprezentând o valoare minimă pe care buna 
funcţionare a piesei o poate permite. Se deose- 
besc coeficienți de siguranță în construcţia de 
maşini și coeficienți de siguranță în construcții 
civile și industriale. 

14. ~, coeficient de ~ în construcţia de maşini 
[sanac npouHocTu B ManiHHocrpoennn; coeffi- 
cient de sécurité dans la construction des machines; 
Sicherkeits Koeffizient im Maschinenbau; safety 
factor in construction of machines; biztonsági 
tényező a gépszerkcsztésben]: Valoare supra- 
unitară a raportului dintre tensiunea limită (critică) 
și tensiunea de calcul dintr'o piesă de mașină, 
aleasă astfel, încât să mai asigure buna funcţionare 
a acelei piese. Ca tensiune limită se ia, pentru 
solicitări statice, la materiale cu proprietăți plas- 
tice accentuate, limita de curgere, iar la materiale 
fragile, rezistența de rupere; pentru solicitări varia- 
bile ciclice se ia, ca tensiune limită, rezistența la 
oboseală (limită) a unui ciclu similar celui real 
din piesă. 

În construcția de mașini, problema coeficien- 
tului de siguranță se pune cum urmează: valc- 
rile sale se iau din documentația existentă, ținând 
seamă de material, de modul de prelucrare, de 
condițiunile de exploatare, etc.; proiectantul verifică 


127 


care se ocupă și o compară cu valoarea prescrisă. | coeficientul de siguranță e raportul dintre ten- 
Din acest punct de vedere, calculul de rezistenţă | siunea critică și cea maximă reală din piesă: 

în construcția de mașini înlocuește vechea me- O Hype 
todă de dimensionare, bazată pe rezistența admi- pp căile A 
sibilă, cu o metodă de verificare a coeficien- 9 

tului de siguranță. Cercetările din ultimul timp 

au arătaț că determinarea rezistenței admisibile 
depinde de un complex de factori, printre cari 
chiar și de forma și de dimensiunile piesei. Dacă nu 
se cunosc dimensiunile piesei, este greu să se aleagă 
corect rezistența admisibilă, spre a face dimensio- 
narea. Din acest motiv, se face o dimensionare 
inițială a pieselor de mașini, prin metodele clasice 
simple, urmată de o verificare a coeficientului de 
siguranţă. 


Ca puncte de plecare pentru calculul coefi- 
cientului de siguranță trebue să se cunoască 
proprietățile mecanice ale materialului, dimen- 
siunile și modul de prelucrare a piesei. Trebue 
cunoscute proprietățile mecanice ale materialului 
pentru forma de epruvete sau, uneori, chiar pentru 
forma de piese. Pentru solicitări statice trebue să 
se cunoască curba caracteristică, cu punctele sale 
importante; pentru solicitări variabile ciclice trebue 
să se cunoască rezistențele la oboseală, respectiv 
variaţia lor cu coeficientul de asimetrie al ciclului, 
sub forma de diagrame ale rezistenţelor la obo- 
seală (v, Rezistență la oboseală); în general, aceste 
diagrame sunt schematizate, în coordonate Op, S 


sau în coordonate Opazi 


ciclului fiind notată cu o, sau 9,). — Forma și 
dimensiunile piesei trebue cunoscute, deoarece din 
ele rezultă elementele necesare pentru a calcula: 
coeficientul de concentrare la solicitări statice ay, 


maxim Tmaxim 


În cele ce urmează se folosește numai notația o; 
pentru tensiunile tangențiale, formulele vor fi 
analoage. Valorile coeficientului c diferă după 
cum Oiti este rezistența de rupere o,, sau: 


limita de curgere o, 


Pentru solicitări variabile ciclice există două 
clase de metode: în unele se determină un coefi- 
cient de siguranță c, comparând piese cari au. 
fost făcute (prin anumiţi coeficienți de corecție, 
Gp Ba, S, 1) similare din punctele de vedere 


geometric și mecanic; în altele se determină. 
un coeficient de siguranță global, cu ajutorul 
căruia se compară epruveta tip cu piesa reală. 
Din primul grup fac parte metodele Soderberg 
Serensen-Kinasoșvili, Kimelman, iar din cel de. 
al doilea grup, metodele Oding şi Pencov. 
Toate metodele duc la același mod de calcul. 
pentru cazul ciclului simeiric (care are 9,,=0); ele 


diferă numai la rezolvarea problemelor în cari. 
apar cicluri asimetrice. 

În metoda Soderberg (v. fig. a), criteriul de 
asemănare între ciclul real M din piesă și un ciclu 
“limită L consistă în existența aceluiași coeficient de 
Sin: Om (amplitudinea | asimetrie r, ceea ce se traduce prin faptul că 
punctele M şi L se găsesc pe linia OML, care 
trece prin origine. Coeficientul de siguranță e 
raportul dintre tensiunea maximă a ciclului limită 
| şi cea a ciclului real: 


valoarea coeficientului de siguranţă al piesei de| Pentru solicitări statice în piese de mașini, 
| 


coeficientul efectiv de concentrare la solicitări | P, _9mas L SmI tE: 
variabile f,, factorul dimensional e. Modul de pre- | Omarm Omu OM 


lucrare a piesei, calitatea suprafeţei și tratamen-! introducând diferiţii coeficienţi indicaţi, expre-— 

tele superficiale trebue cunoscute, fiindcă din ele | siunea coeficientului de siguranță devine 

rezultă coeficientul de calitate al suprafeţei y. | 

Trebue cunoscute, de asemenea, date statistice (1) ad 1 

referitoare la coeficientul de siguranţă, cu preci- 

zarea ipotezelor ps baza cărora au fost stabilite, 
Se ține seamă de toate aceste date și se K AE a 

- alege în funcţiune de ele metoda de calcul a| Peniru materiale cu proprietăţi plastice accen- 

coeficientului de siguranță. tuate, în loc de o, apare o, 


Metodele Soderberg (a), Serensen-Kinasoșvili (b) şi Kimelman (c), pentru determinarea coeficientului de siguranță la; 
solizitări variabile. 


a 
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În metoda Serensen-Kinasoşvili (v. fig. b), sche- 
matizarea diagramei ciclurilor limită se face prin 
linii frânte, criteriul de asemănare al ciclurilor fiind 
același ca în metoda precedentă. Se ajunge la 
următoarea formulă de calcul al coeficientului de 
siguranță: 


(2) 


1 


Ba So 4, 9m 


st Oa O; 


unde coeficientul ọ este 
_ 261 —9% 
Y o: 

Trebue precizat-că o_, e rezistența la oboseală 
a materialului solicitat prin ciclu alternant simetric, 
iar og, cea a materialului solicitat prin ciclu pulsator. 
Se observă că formulele (1) și (2) devin identice 
pentru ciclul simetric (9,,=0). 

În metoda Kimelman se caută să se stabilească 
drumul pe care se ajunge dela ciclul real la ciclul 
limită similar lui, ținând seamă de configuraţia şi de 
modul de lucru al piesei. În acest fel (v. fig. c), 
irecerea dela ciclul rea! la cel limită se poate 
face pe o curbă oarecare ML, iar coeficientul de 
siguranță se definește ca raportul dintre sarcinile 
cari lucrează asupra piesei la cele două cicluri 


3 pal, 
(3) 5 

În metodele de mai sus şi în cele asemănătoare 
lor se compară piese cari au fost făcute asemenea 
din punctele de vedere geometric și mecanic. 
Din acest motiv, valorile prescrise pentru coefi- 
cienţii de siguranță c sunt mici, alegerea lor 
depinzând de material, de tehnologia piesei și de 
importanța piesei în ansamblul mașinii. Aceste 
valori încep dela 1,2 sau 1,3 pentru piesele de 
oțel comune și cresc spre 1,5:::1,8 pentru piese 
speciale, dificile, ajungând la 2-::3 pentru mate- 
riale cari prezintă dificultăţi tehnologice (fonte, 
bronzuri, etc.). 

Metodele de calcul al coeficientului de sigu- 
ranță global incadrează într'un acelaşi număr fac- 
torii Ba , Y, specificaţi mai sus, ca și coeficientul c, 
Astfel, în metoda Pencov, coeficientul de sigu- 
ranță global este produsul următorilor cinci factori: 
K,, factorul depinzând de material, de tehnolo- 
gie și de importanţa piesei, care poate fi același 
cu coeficientul c dela metodele precedente; K., 
factorul depinzând de imprecizia metodelor de 
calcul și de efectul șocului; K,, factorul dimensional 
(K;=1/s); Ka, factorul de calitate (£,=1/7); Ks, 
factorul de concentrare a tensiunilor (la solicitări 
statice Ks= ay, iar la solicitări variabile, Ks =$). 
Cu aceste notații se definesc următorii coeficienți: 
un coeficient de siguranță global pentru solicitări 
statice: K, =K,KKs; un coeficient de siguranță 
global pentru cicluri simetrice: K, =K,KK:K,K5; 
un coeficient de siguranță global pentru cicluri 
asimetrice: 


(4) Kon K+ n,K 


unde 
m 3, 
n = —j ny D—. 
Omar Omax 

Coeficientul de siguranță global, calculat astfel, 
compară piesa reală cu epruveta tip, iar valorile 
lui vor fi, desigur, mult mai mari decât cele ale 
coeficientului c dela celelalte metode. 

Pentru solicitări compuse se folosesc, de ase- 
menea, metode variate de calcul al coeficientului 
de siguranță, ele depinzând de însăși ipoteza de 
rupere la solicitări compuse. O formulă uzuală 
de calcul, care satisface condițiunile clasice de 
plasticitate, e următoarea: 


CoCr 


c= =] 
Vata 
în care coeficienţii c, şi C,, corespunzători tensiu- 


nilor o şi 7, sunt calculaţi cu formule de felul 
celor reprezentate prin formulele (1), (2), (3). 

1. Siguranţă, coeficient de ~ în construcții civile 
şi industriale [sanac NpOuHOCTA BrpawqaHCKOM 
H HHAYCTPHăJIbHOM CTPOHTEILCTBE; coefficient 
de sécurité; Sicherheitsfaktor, Sicherheitsziffer; 
factor of safety; biztonsági tényező az epiteszeti 
iparban]. Cs.: Valoarea minimă a raportului dintre 
efortul limită sau tensiunea limită și efortul de 
calcul sau tensiunea de calcul care se stabilește 
într'o construcție, la care mai e asigurată buna 
ei funcţionare. 

Tensiunea de calcul depinde atât de tensiunea 
limită, cât și de coeficientul de siguranță și de 
metoda de calcul, cum și de sarcina de calcul. 

Problema stabilirii condițiunilor de rezistență 
generală a unei construcţii nu are nevoie, în 
acest fel, de metode exacte de calcul și nici de 
o sarcină de calcul stabilită exact, ci acestea 
trebue alese astfel, încât să concorde cu coefi- 
cientul de siguranță adoptat. Aceasta arată rolul 
primordial al coeficientului de siguranţă. Pe lângă 
faptul că de acesta depind direct securitatea 
şi economia unei construcţii, el este și unicul 
coeficient care leagă tensiunile de calcul de 
tensiunea limită reală în momentul ruperii. 

În vechile metode de folosire a coeficientului 
de siguranță se lua o sarcină care se considera 
că e sarcină de calcul și reală; aceasta se înmulțea 
cu coeficientul de siguranță, care presupune su- 
praincărcarea până la ruperea posibilă în timpul 
exploatării construcției, produsul fiind numit sarcină 
de rupere sau sarcină limită, iar în funcţiune de 
sarcina limiță se determina, printr'o metodă oare- 
care de calcul, tensiunea limită. Afară de fap- 
tul că, dintre toți factorii de exploatare a con- 
strucţiei, această metodă ținea seamă numai de 
unul singur — supraîncărcarea — ea prezintă și des- 
avantajul că presupune sarcina de rupere iden- 
țică cu sarcina de calcul, adică presupune că 
sarcina de rupere e egală cu sarcina de exploatare, 
multiplicată de un anumit număr de ori. De- 
terminarea tensiunii provocate de sarcina de 
rupere, care se face, în general, în ipoteza de 


(5) 


exploatare a construcției, nu corespunde însă sta- 
diului de rupere a materialului. 

În metodele noi de calcul, coeficientul de si- 
guranță e considerat ca funcțiune de numeroși 
factori. El trebue să dea o astfel de majorare 
a tensiunii, încât construcţia să reziste în timpul 
exploatării, folosindu-se un minim de material. El 
poate fi prezentat sub forma 

sm 


Se 


Coeficientul de siguranţă se reprezintă, însă, în ge- 
neral, nu sub-forma de sumă, ci sub forma de 


produs: 
C=C; Ca: Cze C,=P(C,), 


care e mai comodă, factorii produsului depinzând 
de _diferiţii factori cari augmentează tensiunile 
din construcție. De exemplu, pentru a ținea seamă 
de pericolul de flambaj, se introduce coeficientul 
de flambaj. Pentru a ţinea seamă de pericolul de 
oboseală, de curgere lentă, etc., se introduc 
coeficienţii de reducere corespunzători, toți acești 
coeficienți fiind interpretaţi ca factori ai coefi- 
cientului general de siguranţă. 

Efortul real sau tensiunea reală, provenită din 
sarcina reală, se poate pune sub forma: 

r r r 


r e ae: S, s 
S =S TRAT) 


TEI sreang 


ccv co oo 


C=1+ 


indicele de sus indicând sarcina, iar cel de jos, 
starea construcţiei. S „„ e efortul 'dežcalcul, pro- 
venit din încărcarea de calcul, utilizând o! metodă 
convenţională de calcul, oarecare; Shis e același 


efort de calcul, provenit din încărcarea reală, 
utilizând o metodă convențională de calcul, oare- 


care; $! e efortul de calcul provenit din sarcina 


reală, utilizând o metodă de calcul mai exactă, 
care corespunde comportării reale a construc- 


tiei; S” e efortul real, observat în construcţie, pro- 


venit din sarcina reală. În acest fel, coeficientul 
de siguranță, exprimat sub forma 


r 
max A S, cv s s 
s =m -~ p= max CCC, 
S 
ccv CĂ d s; w € 
e separat în trei coeficienți, Dintre aceștia: 
SI, 
co 
Ci = P = P, 
ccu 


e raportul dintre sarcina reală și sarcina de calcul 
şi determină regimul de încărcare; 


Ca S Seu 


e raportul dintre tensiunile provocate de una și 
aceeași sarcină, determinat cu o metodă de calcul 
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mai exactă; reprezintă convenţionalitatea, impreci- 
ziunea și erorile de calcul, iar C, = S/S% e raportul 
dintre tensiunea observată în construcţie și efor- 
tul care trebue să apară în cazul unui calcul 
exact, ținând seamă de toate particularitățile con- 
strucției, în ipoteza caracteristicelor de calcul ale 
materialului și a lipsei defectelor; acest coeficient 
determină, deci, abaterea străii reale a construcției 
față de starea ei ideală.— Acest șir de factori 
se poate continua oricât. De exemplu, dacă se 
ia în consideraţie că tensiunile observate în con- 
strucie se determină după indicațiile instru- 
mentelor de măsură și, prin urmare, cu erori, se 
poate introduce un al patrulea factor Cy, indi- 
când că tensiunea reală e determinată după in- 
dicaţiile instrumentelor, și care reprezintă corecția 
acestor instrumente: C= S;/S%, ap + 

Fiecare coeficient C; reprezintă raportul din- 
tre o mărime reală (încărcare reală, stare reală) și o 
mărime de comparație, cum sunt, de exemplu, 
încărcarea de calcul, etc. 

Coeficienţii C ; pot fi descompuși, eventual, în 
mai multe elemente: astfel, coeficientul C, , care 
reprezintă raportul dintre încărcarea reală și încăr- 
carea de calcul (Cy=p'/p"), poate fi prezentat 
sub forma 


SEEE dati, 

prd ati 
unde a=p,/q, e raportul dintre încărcarea per- 
manentță și încărcarea utilă, A=p,/p, e coeficien- 
tul de inexactitate la stabilirea sarcinii reale, 
n=aq'la, e coeficientul de inexactitate la stabilirea 


sarcinii utile (coeficient de. supraincărcare, can- 
titate variabilă). Din coeficientul p se poate separa 
eventualul coeficient dinamic de încărcare, care 
depinde de tipul de sarcină, de neechilibrarea 
maselor, de vitesă, etc. De asemenea, coeficien- 
tul C} poate fi descompus în elemente, funcțiuni 
de etapele de preciziune ale calculului (de ex., 
ținând seamă de faptul că se reduce sistemul la 
un plan, de rigiditatea nodurilor, etc.). 

Nu.e utilă o mărire excesivă a numărului 
coeficienţilor, efectul acestei operațiuni fiind 
atenuat, în mare măsură, de erorile cari intervin 
la determinarea fiecăruia dintre factori. De aceea, 
coeficienţii se împart în trei grupuri: grupul. coefi- 
cienţilor cari reprezintă regimul de încărcare (C, ), 
cel al coeficienţilor cari reprezintă convenţionali- 
tatea, inexactitatea și erorile de calcul (C,) şi 
cel al coeficienţilor cari reprezintă starea con- 
strucției (C,). Aceste grupuri de coeficienţi sunt 
independente. unul de altul. În adevăr, dacă se 
admite că starea construcției e normală şi că 
exploatarea se face fără o limitare specială, con- 
dițiunile de exploatare (regimurile de încărcare), 
metoda de calcul și starea reală a construcției 
sunt fără nicio corelație între ele. 

În determinarea coeficienţilor se folosesc prin- 
cipiile Statisticei, 3 


C; 
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1, Sil [nnacroBaa wana; sill; Sill; sill; szil]. 
Petr: Formă specială pe care o iau, uneori, 
magmele topite din interiorul scoarței Pământului, 
când sunt constrânse să se scurgă între supra- 
feţele paralele ale complexelor de strate sedi- 
mentare. În acest caz, rocele magmatice apar ca 
interstratificate între rocele în cari au pătruns. 

2. Silaj. V. Siaj. 

s. Silan [cunan, KpeMHeBoAopoA,; silane; Si- 
lan; silane; szilan]. Chim.: Compus al siliciului 
cu hidrogenul. Silanii sunt asemănători hidrocarburi- 
lor parafinice, dar sunt mai reactivi decât acestea. 
Silanii se aprind exploziv în aer, reacționând cu 
oxigenul și dând bioxid de siliciu și apă. Cu apa 
se hidrolizează, dând bioxid de siliciu și hidro- 
gen. Silanii cu mai mulți atomi de siliciu în mo- 
leculă se descompun cu încetul la temperatura 
camerei. Se cunosc silani cu unul până la șase 
atomi de siliciu în moleculă (SiH, până la SisH,a). 
Au fost preparați şi unii derivați halogenaţi ai 
monosilanului, asemănători cu derivații respectivi 
ai metanului, cum și alți derivați, asemănători cu 
derivații respectivi din chimia carbonului. Toţi 
sunt mult mai reactivi decât derivații carbonului. 

4 Silenţioasă, descărcare ~ (ruxnii pa3pan; 
décharge silencieuse; stille Entladung; silent dischar: 
ge; csendes kisülés]. Elt.: Descărcare neautonomă 
sau autonomă, care nu produce efecte acustice 
perceptibile fără măsuri speciale. Descărcarea ne- 
autonomă, la care purtătorii de sarcini provin din 
afara procesului de descărcare (de ex. prin foto- 
ionizare, etc.) e, în general, silențioasă şi, în cele 
mai multe cazuri, și obscură, la presiunea atmosfe- 
rică, Dintre descărcările autonome, cari își pro- 
duc singure purtătorii, numai descărcarea lumines- 
centă e silențioasă. 

Efectul corona fiind, în fond, o descărcare lumi- 
nescentă, face parte dintre descărcările silențioase 
şi dintre aceste descărcări e cea mai importantă în 
tehnică. Pe cale experimentală s'a stabilit că des- 
cărcările încep la câmpuri cari depășesc 30 kV/cm, 
dacă raza de curbură a conductorului nu e prea 
mică. Altfel, descărcarea începe la valori mai 
mari ale intensității câmpului. Intensitatea critică 
a câmpului, necesară pentru aproduce un efect 
corona vizibil la suprafața conductorului, este: 


E,=30 faa kV/em, 
r 
unde 7 (cm) este raza conductorului rotund. 
Descărcarea corona produce efecte luminoase 
ușor vizibile în întunerec. Ele apar la conduc- 
toarele liniilor de înaltă tensiune și sunt însoţite 
de pierderi de energie, cari se evaluează cu 
formula empirică: 
p=k(U—U,)? kW/km, 
unde k e o constantă, care depinde de raza ra 
conductorului, de distanţa a dintre conductoare 
şi de frecvenţa f a tensiunii U dintre conduc- 
toare. Practic, se poate calcula cu valoarea 


k=241 dr) 105, 


r 
a 


Intensitatea efectului, deci și pierderile, depind 
de starea termică și higroscopică a atmosferei. 
Zăpada, ceața, ploaia fac să scadă valoarea in- 
tensităţii critice E, a câmpului și a tensiunii cri- 
tice U, la care apare fenomenul. 


La liniile de transmisiune de foarte înaltă ten- 
siune (peste 150 kV), evitarea efectului corona 
constitue un criteriu foarte important de dimen- 
sionare și proiectare. Din cauză că unui singur 
conductor, chiar dacă e de formă tubulară, nu 
i se poate mări diametrulpeste o anumită limită 
(cca 5 cm), conductoarele se jumelează în mănun- 
chiuri de câte două, trei sau mai multe conduc- 
toare pe fază, în acest fel scăzându-se mult 
tensiunea critică, 

Descărcarea corona produce, mai ales la linii de 
foarte înaltă tensiune, perturbații radiofonice, 
pentru a căror înlăturare sunt necesare măsuri 
costisitoare. 

s. Silenţios, bloc ~ [raymurenb koieGa- 
HuHii; bloc silencieux; Block zum Abdâmpfen 
der Geräusche; silent block; silent bloc]. Tehn.: 
Amortisor de oscilații, constituit dintr'o masă de 
cauciuc solidarizată (de ex. prin înglobare) cu 
două armaturi metalice (de ex. plăci, țevi, etc.), 
prin intermediul cărora se montează între două 
organe de mașină, a căror legătură elastică o 
realizează, Blocul silențios e folosit, în special, 
la suspensiunea autovehiculelor sau a vehiculelor 
feroviare, deoarece poate lucra la compresiune 
şi la tracţiune, cum și la torsiune, datorită carac- 
teristicelor constructive și de material (cauciucul 
are rezistenţa la compresiune de cca 1400 kg/cm?, 
şi rezistența la tracţiune de cca 300 kg/cm?). 
Blocul silențios prezintă avantajul că amortisează 
şi sgomotele produse în timpul mişcării vehicu- 
lului pe cale, dar prezintă desavantajul că, prin 
îmbătrânirea cauciucului, își pierde elasticitatea 
după o anumită durată de serviciu. 

La autovehicule, blocul silențios se folosește 
la capete de arc (v. fig. la), la bare de sus- 


l. Bloc silențios. 
a) solicitat la compresiune-tracțiune; b) solicitat la torsiune; 
1) masă de cauciuc, care, împreună cu armaturile (2), for- 
mează blocul silențios; 2) armaturile blocului; 3) foaia prin- 
cipală a arcului lamelar; 4) alte foi ale arcului; 5) braţ de 
suspensiune, 


pensiune sau de direcție (v. fig. 1b), la suspen- 
darea elastică a motoarelor pe șasiu (v. fig. III 
sub Suport de motor), etc. În toate aceste cazuri, 
deplasarea dintre organele între cari e montat 
blocul silențios are mărimea pe care o permite 


elasticitatea cauciucului; fiecare armatură a blocu- 
lui silențios e asamblată cu unul dintre aceste 
organe, prin apăsare, prin şuruburi, etc., și se 
mișcă odată cu organul respectiv. 

La vehiculele de cale ferată, blocul silențios e 
folosit la locomotive electrice, la automotoare, la 
vagoane de tren și la vagoane de tramvaiu, pentru 
amortisarea vibraţiilor provocate la sistemul de 
legătură cu braţe radiale sau cu bielete, între 
cutiile de unsoare 
și șasiul vehicu- 
lului. Blocul (v. 
fig. 11) e format, 
în general, din do- 
uă manșoane me- 
talice concentrice, 
între cari se mon- 
tează o placă de 
cauciuc, sudată de 
pereții manşoane- 
lor; unul dintre 
manşoane se de- 
plasează odată cu 
piesa mobilă (braţ 


see) 
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radial, bieletă), iar 
cel de al doilea 
e fix, placa de cau- 
ciuc servind, prin 
elasticitatea ma- 
terialului, la amor- 


Il. Bloc silențios la boghiu de vagon. 

1) piuliță de fixare; 2) inel-resori; 

3) manşon de oțel, fix; 4) manșon de 

oțel, mobil; 5) manșon de cauciuc; 
6) braț radial. 


tisarea oscilaţiilor. 

1, Silex [pemenb, CHJIANHÄĂ; silex; Feuerstein, 
Flint; flint; tűzkő]. Geol.: Varietate de bioxid de 
siliciu hidratat, de coloare cenușie, galbenă, 
brună, negricioasă, și cu spărtura concoidală. E o rocă 
silicioasă, rezultată din disolvarea organismelor 
silicioase din cretă, în care se întâlnește sub 
forma de concrețiuni neregulate. Silexul e între- 
buințat la confecționarea de căptușeli şi de bile 
pentru morile din industria porțelanului. 

2. Silfon. Tehn.: Sin. Tub cu perete ondulat, 
Tub-armonică (v.). 

3. Silica [cunura; silica; Silika; silica; szilika]. 
Ind. st.c.: Material refractar acid, care confine cel 
puțin 93% bioxid de siliciu, fabricat din cuarțite, 
cu liant de var sau cu argilă, în general și cu adause 
mineralizante, arse la 1460..:1530*, timp de 24 de 
ore, pentru a transforma o fracțiune cât mai mare 
din cuarț, în tridimit, — Transformarea cuarțului 
în tridimit e accelerată de prezența mineraliza- 
torilor. Ca mineralizatori, pe lângă varul folosit 
ca liant, se întrebuințează și săruri de potasiu, 
ferat de sodiu, magnezie, silicat de bariu, fosfat 
de calciu, cromit, biotit, sguri bazice, etc. Oxizii: 
CaO, FeO, AlO, cari se găsesc în ma- 
teria primă, formează, cu cca 7% din bioxidul de 
siliciu, un eutectic în care se solubilizează o parte 
din restul de bioxid de siliciu, care se transformă 
apoi în tridimit, iar tridimitul, fiind mai puțin solu- 
bil, recristalizează din topitură. Aceşti oxizi, cu 
rol de fondant, sunt deci necesari atât procesului 
termic de transformare, cât şi pentru a lega gra- 
nulele masei între ele. 


131 


În timpul arderii se produc următoarele trans- 
formări: legarea varului cu bioxidul de siliciu sub 
formă de silicați de calciu (la temperaturi de 
500.::700*); transformarea cuarţului din cuarţi- 
tele folosite ca materie primă, în tridimit, care 
conferă produselor proprietățile caracteristice; 
dilataţia produselor, ca urmare a transformării 
suferite. 

Pentru a evita tensiunile proprii și deci dete- 
riorarea produselor, răcirea produselor arse se 
face lent, mai ales în jurul punctelor de trans- 
formare ale diferitelor forme polimorfe ale bi- 
oxidului de siliciu. 

Refractaritatea produselor silica este cuprinsă 
între 1690 și 1730°. Punctul de muiere sub sarcină 
este cca 1600%. Produsele silica au rezistență 
mică la variaţii brusce de temperatură (șoc termic), 
deoarece varietățile polimorfe ale bioxidului de 
siliciu (cuarţ, cristobalit, tridimit) au coeficienţi 
mari de dilataţie. Dintre toate formele polimorfe, 
tridimitul are cel mai mic coeficient de dilataţie; 
de aceea se urmărește obținerea lui în proporție 
cât mai mare în produsul finit. 

Cărămizile silica nu sunt folosite la cuptoarele 
cu mers intermitent; ele se folosesc în cuptoa- 
rele industriale cu mers continuu (cuptor Martin, 
cuptor de cocs, cuptoare electrice pentru topit 
oţelul, convertisoare Bessemer, cuptoare pentru 
sticlă, etc.). 

Greutatea specifică a produselor silica variază: 
între 2,28 şi 2,45, iar modulul de elasticitate, între 
1000 şi 2000 kg/mm?. 

Cărămizile silica fiind un material acid, sunt ușor 
atacate de sgurile bazice; deci nu pot fi folosite 
în cuptoarele în cari se ard astfel de produse. 

4. Silicagel [cunurareanb; silicagel; Silikagel; 
silica gel; szilikagel]. Chim.: Hidrogel obţinut prin 
tratarea unei soluţii de silicat de sodiu cu acid 
clorhidric, transformat, după spălare și încălzire, 
într'o substanță cu putere mare de absorpție, 
rezistenlă la agenţi chimici și la temperaturi înalte. 
Silicagelul e întrebuințat ca substanţă izolantă, ca 
purtător də catalizatori, ca substanţă de adsorpție, etc. 

5. Silical. Meti.: Aliaj de aluminiu și siliciu, cu 
e ia apropiată de cea a aliajului silumin (v.). 
(N. D.). 

e. Silicat [cuuurar; silicate; Silikat; silicate; 
szilikát]. Chim., Mineral.: Compus oxigenat al 
siliciului cu metalele. Se cunosc 
silicați ai multor metale, cei 
mai- mulți având o constituţie 
macromoleculară. Silicaţii me- 
talelor alcaline, cu structură 
simplă, sunt solubili în apă. 
Silicaţii constitue minerale dintre 
cele mai răspândite. În acești 
compuși, atomii de siliciu sunt 
legați covalent de patru atomi 1. 
de oxigen, dispuși în vârfu- 
rile unui tetraedru, în jurul ato- 
mului de siliciu. Cel mai simplu ion alcătuit în 
acest mod e ionul SiO,; prin unirea mai multor ioni 
de acest fel se obțin ionii tuturor silicaților. După 
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Structura ionului 
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structura anionilor, silicaţii pot fi grupaţi în urmă- 
toarele clase: 

Silicaţi cu ioni SiOţ, repre- 
zentanțţii naturali cei mai impor- 
tanți ai acestei clase fiind oli- 
vinul, zirconul, grenaţii, cum și 
alte minerale în cari siliciul e, în 
parte, substituit de aluminiu sau 
de alți ioni (v. fig. 1). 

Silicaţi cu ioni Sia0%-, ai căror 
anioni sunt formaţi prin unirea 
a două tetraedre SiO,, cari au 
un atom de oxigen comun 
(v. fig. II). 

Silicaţi cu ioni ciclici (SiOg)?", 11. Structura ionului 
ai căror anioni sunt formați prin ShOS, 
unirea mai multor tetraedre SiO, 
în ciclu, tetraedrele vecine având în comun câte 
un atom de oxigen (v. fig. III). 


@ atom siliciu 
O atom oxigen 
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lll, Structura ionilor (SiO:)p" 


a) lonul(SiOş)$”; b) ionul (SiO,)$7; c) ionul (SiO3) > 


Silicați cu ioni în lanţ, ai căror anioni (SiO) 
sunt formați prin unirea mai multor tetraedre 


SiO, în lanț, tetraedrele vecine având în comun 
câte un atom de oxigen (v. fig. IV). Cei mai 


E 
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IV. Structura unui ion în lanț. 


importanți reprezentanți ai acestei clase sunt piro- 
xenii, amfibolii, etc. Se cunosc și silicați ai căror 
anioni sunt formaţi din lanțuri duble. 

Silicaţi stratificaţi, ai căror anioni (SiO5)? — sunt 
formaţi prin unirea mai multor tetraedre SiO, 
unite prin câte trei vârfuri ale acestora (v. fig. V). 
Aceste tetraedre se pot uni, fie în grupuri hexa- 
gonale, fie în grupuri tetragonale. Din această 
clasă fac parte micele, 

Silicaţi cu ioni macromoleculari tridimensionali, 
ai căror anioni SiO2 sunt constituiți prin unirea unor 
tetraedre SiO,, cari au toate vârfurile comune cu 
cele ale altor tetraedre. Reprezentanţi ai acestei 
clase sunt feldspaţii (în cari o parte din atomii de 
siliciu sunt înlocuiți cu atomi de aluminiu), zeo- 
liții, ultramarinul, etc. 


Unii dintre silicaţii naturali formează materia 
primă pentru industria materialelor de construcție, 
pentru industria ceramicei, a sticlei, etc, 
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V. Structura unui ion bidimensional, 
a) ion de tip hexagonal; b) ion de tip tetragonal. 


Astfe!, în industria cărămizilor, a ţiglelor, a 
materialelor refractare de şamotă, a faianţei, por- 
țelanului, olăriei, etc., se folosesc, ca materie primă, 
silicați din clasa argilelor (v. Argilă), cari, înmuiate 
cu apă, pot da o pastă plastică ce poate fi fasonată 
ușor. 

i industria cimentului se folosesc, ca materie 
primă, marnele, amestecuri de argile cu carbonat 
de calciu în diferite proporții. 

În industria electrotehnică se folosesc, ca ma- 
terie primă, talcul, steatitul. 

În industria materialelor refractare forsteritice se 
folosesc, ca materie primă, roce conținând silicați de 
magneziu refractari, printre cari forsteritul este cel 
mai bun. Fiind puţin răspândit în natură, la fabricarea 
cărămizilor de forsterit se pleacă, fie dela olivin 
care, din punctul de vedere mineralogic, e un 
forsterit mai sărac în oxid de magneziu, fie dela 
peridot sau dela dunit, olivin care nu a fost alterat 
prin procese de atmosferizare, sau dela serpentin, 
un alt produs de atmosferizare al olivinului. 

Pentru epurarea apelor industriale se folosesc 
zeoliții (v.) și permutiţii (v.), silicați a căror rețea 
este labilă. Cationii alcalini din rețeaua lor pot fi 
înlocuiți în mod reversibil de cationii alcalino- 
pământoși conținuţi de apele dure. V. Schimbă- 
tor de ioni. 

În industria sticlei se folosesc, ca materii prime, 
cuarțul și diferiţi alți oxizi: NaO, K,O, PbO, etc. 
Sub acţiunea temperaturii se formează silicați 
complecși de sodiu, potasiu, plumb, calciu, etc., 
a căror stare de agregare la temperatura ordinară 
este cea vitroasă, 


1, Silicatare [cunurarupoBanue rpynTa; sili- 
catisation; Verkieselung; silicification; kovâsodâs]. 
Cs.: Procedeu de consolidare a terenurilor de 
fundații prin injectarea înterenuri, sub presiunea 
de 3:::5 at, a unor soluţii de silicați; prin preci- 
pitare, aceștia formează un gel de acid silicic, 
care leagă particulele de nisip din teren. Silica- 
tarea prezintă avantaja în raport cu metoda mai 
veche a injectărilor cu ciment, fiindcă, din cauza 
viscozității mici a soluţiilor de silicați, acestea 
pătrund în toți porii terenului, și fiindcă soluțiile 


= 
biaz 


au o greutate specifică mai mare decât a 
apei, astfel încât aceasta e îndepărtată din pori. 
Peliculele de gel ale acidului se formează imediat 
în jurul particulelor, și deci procesul de consoli- 
dare începe chiar în primele momente ale injec- 
tării. Apele cari conţin săruri cari reacționează 
chimic cu cimentul nu împiedzcă reacţiile de 
silicatare. 

Prin încercările da laborator efectuate s'a con- 
statat că terenurile nisipoase silicatate capătă o 
rezistență apropiată de cea a gresiilor — și că 
permeabilitatea stratelor injectate devine practic 
nulă. Consolidarea prin silicatare a terenurilor de 
loess prezintă o importanță deosebită în ţara 
noastră, datorită întinderilor mari ale regiunilor 
cu loess. În aceste terenuri se injectează o singură 
soluție care conține silicat de sodiu, Na;OSiO;, 
în proporție de 10.::20% cu 25% clorură de sodiu. 

Proporția optimă a soluției se stabiește, în 
fiecare caz în parte, prin cercetări de laborator, 
în funcţiune de natura loessului considerat. 

Silicatarea e provocată de sulfaţii de calciu și 
de magneziu din teren, în prezenţa silicatului de 
sodiu. Adausul de clorură de sodiu mărește 
puterea de solubilizare a soluției pentru sulfați 
de calciu și de magneziu. Procesul chimic de 
silicatare e următorul: 


Na, O-n SiO,+ NaCl+ Cas0,+nH,0= 


n +» SiO (n—1) H30+ Na,SO,+ NaCl-+ Ca(OH),. 
—— — 
gel de acid silicic 


După pomparea soluției se formează imediat o 
peliculă de acid silicic, de câțiva microni, care 
se îngroașă repede, iar după 1*3 ore se umplu 
complet golurile capilare din loess. Formarea 
gelului mai continuă câteva zile, iar procesul de 
întărire, până la 28 de zile, 

Prin silicatarea terenurilor de loess, cari sunt 
terenuri nesigure pentru fundaţii, din cauza poro- 
zităţilor foarte mari și a granulației fine, se mă- 
reşte rezistența lor la acţiunea apei, se mărește 
rezistența lor mecanică până la 6:::8 kg/cm?, se 
reduce apreciabil coeficientul de tasare, şi tere- 
nurile se impermeabilizează, 

Silicatarea se face prin introducerea în teren 
a unor tuburi de injecție de 1:::1 |" cari au găuri 
la fiecari 5 cm, terminate la partea superioară 
cu tuburi cu pereţii plini, cuplate la o ţeavă 
flexibilă de presiune, prin care se pompează 
soluția Introducerea tuburilor în teren se face cu 
ciocane pneumatice sau cu sonete de mână, cu 
berbec de 100 kg. Injectarea soluției se face la 
presiunea de 3--:5 at, cu pompe al căror debit 
trebue să fie de 8:10 |/min pentru fiecare tub 
de injecție. Cantitatea de substanţe chimice din 
soluţia injectată în teren se calculează cu relația: 

Q=0,8xrIn%,, 
în care r e raza de acţiune în teren a unuitub; 
l e lungimea tubului de injecție; n e raportul 
dintre volumul golurilor din loess și volumul total; 
Ys e greutatea specifică a sulfatului de sodiu. 
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4 Silice. Chim., Mineral.: Nume comun pentru 
bioxidul de siliciu, SiO9. 

2. ~ etalon [ƏTAJIOHHbIÄ NOpouot KpeM- 
Hesema; silice en poudre talonnee; normale 
Kieselerdepulver; normal silicious earth powder; 
etalon-kovafâldpor]: Pulbere de silice având fi- 
neta potrivită astfel, încât, dacă se introduc 100 mg 
într'un litru de apă distilată, se obține o soluție cu 
turbiditatea (v.) de 100 grade în „scara silicei”. 

s. Siliciere  [cununupoBanue; silicification; 
Silizieren; silicification; szilikatizâlăs]. Metl.: Tra- 
tament termochimic de durcisare superficială și 
de mărire a rezistenței la acţiuni chimice a mate- 
rialelor feroase, care consistă în saturarea suprafe- 
telor lor cu siliciu. Se efectuează prin împachetarea 
pieselor în amestecuri de pulberi adecvate şi 
prin încălzirea lor într'o atmosferă, fie cugaze de 
reacție, fie fără gaze de reacţie. Durata încălzirii 
depinde de materialul tratat şi de procedeul aplicat. 
În primul caz se folosesc amestecuri de pulberi 
de ferosiliciu cu 75:90% siliciu (3-::4 părți) și de 
şamotă sau de nisip de cuarț (o parte), adău- 
gindu-se uneori 2:5% clorură de amoniu. Silicierea 
în gaze se face cu ferosiliciu sau cu carborundum 
în pulbere, prin care se trece un curent de clor 
sau de acid clorhidric; ca rezultat se formează 
tetraclorură de siliciu, care reacționează cu fierul 
din piesele încălzite la 950:::1000*, și separă siliciu 
în stare atomică, conform reacției 

4Fe+-3 SiCI, = 3 Si+4FeCl,. 

După _siliciere, se fierb piesele în apă, pentru 
înlăturarea urmelor de clorură de siliciu. 

Silicierea pieselor de oțel, cu pulberi, fără 
gaze, se face prin încălzire la temperatura de 
1100.::1200*, timp de 4-::10 ore, obținându-seun 
strat cu adâncimea de 0,5-::1mm. Silicierea în 
gaze se face prin încălzire la 980°, timp de două ore, 
obținându-se un stratcu adâncimea de 1,2:::1,4 mm, 
Microstructura stratului siliciat consistă din poliedre 
albe, formate din soluţie solidă de siliciu în fier a. 
Conţinutul în siliciu al stratului exterior atinge 
12:::13%, Stratul siliciat e rezistent la oxidare, 
la acțiunea acizilor și la uzură. Piesele de oțel s'li- 
ciate iînlocuesc pe cele de oțel aliat cu 13:::18% 
siliciu (de ex. piesele folosite în uzinele produ- 
cătoare de acizi), cari — la turnare — dau mute 
rebuturi, şi cari nu se pot prelucra mecanic, fiind 
fragile. Silicierea permite să se folosească, pentru 
aceste piese, ofe uri de construcție. 

Silicierea fontei se aplică în special la fontele 
maleabile. În procedeul cu pulberi, după un tra- 
tament de 20.::25 de ore la 1000..:1100%, se obține 
un strat siliciat de 0,5--:0,8 mm, la piesele turnate 
din fontă maleabilă, și de 0,1 mm, la cele turnate 
din fontă cenușie. Se aplică la fabricarea con- 
ducielor și a pieselor de pompe, de aparate 
și maşini din industria chimică și din exploatarea 
minieră. Sin. (nepotrivit) Silicizare. 

4 Silicifiere [cunnun hukannu, CHIHQHTH- 
sauna; silicification; Verkieselung, Silizisierung; 
silicification; kovásodás]. Geol.: Fenomen de dia- 
geneză, care consistă în înlocuirea lentă cu bioxid 
de siliciu, a unui mineraldin scoarța Pământului. 
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Astfel, se întâlnesc fosile silicifiate, în cari car- 
bonatul de calciu a fost înlocuit cu bioxid de 
siliciu (măsele de elefant, testuri de echinide, 
etc.), lemne silicifiate, în cari lignina a fost 
înlocuită cu bioxid de siliciu, argile silicifiate, etc, 
Sin. Silicificare. 

1, Siliciu (rpemună; silicium; Silizium; silicium; 
szilicium]. Chim.: Si; nr. at. 14; gr. at. 28,06. 
Siliciul se găsește în natură sub forma a diferite 
varietăți cristalizate sau amorfe de bioxid de siliciu, 
cum și sub forma de silicați. Se cunosc următorii 
isotopi ai siliciului: siliciul 27, care se desinte- 
grează cu emisiune de pozitroni, cu timpul de 
înjumătățire de 4,9 s, obţinut prin reacţiile nu- 
cleare Al” (p, n) Si2?, Mg? (a, n) Si:7, Si25 (y, n) 
Si:?; siliciul 28, care se găsește în proporție de 
92,28% în siliciul natural; siliciul 29, care se gă- 
seşte în proporție de 4,67%, în siliciul natural; 
siliciul 30, care se găsește în proporție de 3,05% 
în siliciul natural; siliciul 31, care se desintegrează 
cu emisiune de electroni, cu timpul de înjumă- 
tățire de 170 min, obținut prin reacţiile nucleare 
Si3 (d, p) Si2i, Si% (n, y) Sie, Psi (n, p) Si, 
S34 (n, a) Si3t, 

Siliciul cristalizează în octaedre, cristalele fiind 
de coloare cenușie, cu structură asemănătoare cu 
aceea a cristalelor de diamant, casante, cu duri- 
tatea 7 și gr. sp. 2,33. Reacționează greu la 
temperatura obișnuită, dar mai uşor la temperaturi 
înalte. În combinațiile sale, siliciul se leagă mai 
ales prin covalenţe; el are tendința de a forma 
macromolecule, diferiții atomi de siliciu legându-se 
covalent între ei, prin intermediul atomilor altor 
elemente. Exceptând hidrurile și halogenurile, com- 
pușii siliciului se prezintă în stare de macromolecule. 

Se cunosc următorii compuși mai importanți ai 
siliciului: 

Hidrurile de siliciu: compuși ai siliciului cu 
hidrogenul, asemănătoare, în ce priveşte constituţia, 
cu hidrocarburile, și cari au numele generic de 
silani (v.). — 

Halogenurile de siliciu: compuși ai siliciului cu 
halogenii. Tetrafluorura de siliciu, SiF,, e un gaz 
incolor, stabil, care reacționează cu apa, dând 
bioxid de siliciu şi acid fluosilicic, H>SiF,. Acesta 
este un acid tare, ale cărui săruri, fluosilicaţii, se 
obțin, fie prin neutralizarea acidului cu hidroxidul 
sau carbonatul metalului respectiv, fie, uneori, 
prin acțiunea acidului asupra silicaților. — Tetraclo- 
rura de siliciu, SiCI,, e un lichid incolor, cu miros 
înnecăcios, cu p. f. 57*5. În contact cu vaporii 
de apă, se hidrolizează, fumegând. Atomii de 
clor din molecula tetraclorurii de siliciu sunt re- 
activi, fiind înlocuiți ușor cu atomi de oxigen, cu 
formare de bioxid de siliciu. — Tetrabromura de 
siliciu, SiBr,, e un lichid incolor, cu p. t. 5°, 
p. f. 153%. — Tetraiodura de siliciu, Sil, are 
p. t. 123°, p. f. 290%. Se cunosc și alte haloge- 
nuri de siliciu, cari pot fi considerate ca derivați 
halogenați ai silanilor;: monobromsilanul, SiHsBr, 
dibromsilanul, SiH3Br,, tribromsilanul, SiHBr,, tri- 
fluorsilanul, SiHF,, triclorsilanul, SiHCI, şi triiod- 
silanul, SiHJ,, cum și halogenuri polisilicice: hexa- 


fluordisilanul,  SizFs,  hexaclordisilanul,  SisCls 
hexabromdisilanul, Si»Brg, etc. — 

Bioxidul de siliciu, SiO: cunoscut, fie în stare 
cristalină, sub forma de cuarț (v.), tridimit (v.) 
sau cristobalit (v.), fie sub formă amorfă. E un 
compus foarte rezistent la acţiunea diferiților reac- 
tivi, la rece fiind atacat numai de acidul fluor- 
hidric. Prin topire cu diferiţi oxizi bazici, ca și 
cu carbonaţii metalelor alcaline, formează silicați, 
Servește ca materie primă la fabricarea sticlei, în 
industria construcţiilor, etc. — 

Acidul silicic: acid slab, pus în libertate prin 
acidularea soluţiilor unora dintre silicați, cum și 
prin hidroliza unor compuși ai siliciului (SiH,, 
SiCl,, etc.). Nu poate fi obținut în stare pură, 
deoarece are tendinţa de a forma macromolecule. 
În combinaţiile acestui acid apare ionul SiO”, 
deci formula lui probabilă e Si(0H).— 

Siliciurile metalice: combinaţii ale siliciului cu 
unele metale, obținute, de cele mai multe ori, prin 
încălzirea siliciului cu metalul respectiv, la roșu alb. 

Silicații (v.). — 

Carbura de siliciu, SiC, care se obține prin 
încălzirea unui amestec de cuarț și cocs într'un 
cuptor electric cu electrozi de cărbune. Se pre- 
zintă în cristale incolore, cu duritatea 9,5, ceea ce 
face să fie utilizată drept abraziv, sub numele 
de carborundum. E folosită și pentru fabricarea 
unor rezistențe electrice, sub numele de silită sau 
silundum. 

2 Silicol [cannkoxn; silicol; Silicol; silicol; 
szilikol]. Chim.:  Combinaţie organică a sili- 
ciului, cu o constituție asemănătoare cu a 
alcoolilor. Silicolii sunt mai acizi decâtalcoolii, dând 
săruri chiar cu hidroxizii alcalini. Prin deshidra- 
tarea lor se obțin combinaţii analoage eterilor, 
foarte stabile. Unii silicoli polihidratați, cum e 
(CH,)2Si(OH);, elimină apă chiar în timpul formării 
lor din clorurile respective și dau compuși macro- 
moleculari, cari conțin lanţuri de forma: 

i ACER poz PRET e i E pa 

CH” NeH, CH eh, CH? cH 
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sau au configurații ciclice mai complicate. 

3. Silicon [CHIHKOH; silicon; Silicon; sili- 
con; szilikon]. Chim.: Produs de condensare- 
polimerizare al unor compuși organosilicici. Sili- 
conii pot fi preparaţi din tetraclorură de siliciu și halo- 
genuri  organomagneziene, sau prin acţiunea 
unui derivat halogenat asupra unui aliaj al siliciului 
cu argintul sau cu cuprul. Siliconii lichizi sunt 
incolori, inodori, rezistenți la căldură și la oxidare. 
Având o mică variaţie a viscozităţii cu temperatura 
(indice de viscozitate mare), sunt folosiţi în locul 
uleiurilor minerale, în special la temperaturi înalte 
sau joase, Siliconii solizi sunt incolori, insolubili în 
apă și în alcool, greu inflamabili și rezistă până 
la temperatura de 200.-:300*. Ca și bachelita, devin 
infuzibili după încălzire. Prin incorporarea de mate- 
riale de umplutură și presare la cald, se obțin 
din ei mase compacte și omogene. 

a. Silicospighel: Sin. Feromangansiliciu (v. sub 
Feroaliaj și sub Fontă manganoasă). 


